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ONSOZ

Otomotiv Boyacisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile
anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine

gore hazirlanmustir.

Yeterlilik taslagi, 16.11.2009 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile goérevlendirilen Tirkiye Metal
Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum
ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve gorlisler degerlendirilerek taslak iizerinde gerekli diizenlemeler
yaptlmustir. Nihai taslak MYK Otomotiv Sektér Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve
Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 22/03/2011 tarih ve 2011/22 sayili

karar ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Otomotiv Boyacisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 17.02.2016 tarih ve 2016/10 sayili MYK Yonetim Kurulu

karari ile revize edilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan kisi, kurum ve

kuruluslara goriis ve katkilari i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim Kurulu
tarafindan onaylanarak yiirtirliige konulmasinda temel oSlgiitler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme

Yonetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilik asagidaki unsurlarla tanimlanir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci ve gerekgesi,

c)Yeterliligin ilgili oldugu sektor,

¢)Yeterlilik i¢in gerekli olan; sekli, icerigi, siiresi gibi 6zellikleri belirtilen egitim ve deneyim sartlari,

d)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/grevleri veya
yeterlilik birimleri,

e)Yeterliligin kazanilmasi igin sahip olunmasi gereken 6grenme ¢iktilari,

f)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak degerlendirme usul ve esaslari, degerlendirmede ihtiyag
duyulan asgari sinav materyali ile degerlendirici 6l¢iitleri,

g)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, gerekli goriilmesi halinde belge sahibinin
gozetimine iliskin sartlar.
Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standardinin bulundugu alanlarda s6z konusu ulusal meslek standardi esas
alinarak, bulunmadigi alanlarda ise uluslararasi meslek standardi esas alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;

. Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,

. Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,

. Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,

. Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

] Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢calismasiyla olusturulur.
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ULUSAL YETERLILIK
1) YETERLILIGIN ADI: OTOMOTIV BOYACISI
2) REFERANS KODU: 11UY0005-3
3) SEVIYESI: 3
4) TURU: -
5) KREDI DEGERI: -
A) YAYIN TARIHI: 22/03/2011
6) B) REVIZYON NO: 02
C) REVIZYON TARIHI: 17.02.2016
7) ULUSLARARASI SINIFLAMADAKI 1SCO 08 - 7132
YERI
Ulkemizde otomotiv sektdriinde, iiretilen
motorlu kara tasitlarinin metal ve metal olmayan
kisimlarina korozyon, paslanma ve diger dis
etkenlere kars1 koruma 6zelligi kazandirilarak,
. dis yiizeylerin hazirlanmasi ve belirlenmis renk
8) SIS OGN (R ile diizgiin ve estetik olarak boyanmasi, gerekli
nitelikteki otomotiv boyacilari ile saglanmak-
tadir. Bu yeterlilik, otomotiv boyacisinin
niteliklerinin belirlenmesi ve belgelendirilmesi
amactyla hazirlanmistir.
9) ILGILI OLDUGU SEKTOR OTOMOTIV
10) YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Otomotiv Boyacis1 (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi - 09UMS0012-3

11)

YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN YETERLILIK BIRIM(LER)i

12)

YETERLILIGI OLUSTURAN YETERLILIK BIRIMLERI

GRUP A: Zorunlu Yeterlilik Birimleri

Al) Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Yénetim Sistemleri

A2) Kalite Yonetim Sistemi

A3) Isin ve Gereglerin Diizenlenmesi

A4) Son Kontrol ve Raporlama

GRUP B: Se¢cmeli Yeterlilik Birimleri

B1) Boyama Oncesi Hazirliklar
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B2) Boyama Islemleri

B3) Boyama Sonrasi Islemler

13) BIRIMLERIN GRUPLANDIRMA ALTENATIFLERI

I. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B1, B2, B3.
I1. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B1, B2.

14) YETERLILIK ICIN GEREKLI EGITIM SARTININ

A)  SEKLI

B)  ICERIGI

C)  SURESI

15) YETERLILIK ICIN GEREKLi OLAN DENEYIM SARTININ

A)  NITELIGI

B)  SURESI
16) SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI
BILGILER BECERILER YETKINLIKLER
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o Acil durumlarda izlenecek adimlari
bilmek,

e Arag ve donanimlardaki aginma, bo-
zulma ve yipranma tiiriinden olum-
suzluklar hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Arizali donanim ve araglarla ilgili
islemleri bilmek,

o Astar katlarinin ara kalite denetim-
lerini bilmek,

¢ Bilgi ve degerlendirme formlar1
hakkinda bilgi sahibi olmak,

¢ Boya hazirlama iglemlerini bilmek,

¢ Boya hazirlamak i¢in gerekli olan
katki malzemeleri hakkinda bilgi
sahibi olmak,

¢ Boya tabancasinin kullanma talimat-
larin1 bilmek,

¢ Boya tabancasinin uygun hava basin-
c1 ve pliskiirtme haznesi ayarlarini
bilmek,

¢ Boya rotiisleri hakkinda bilgi sahibi
olmak,

¢ Boya ve karisimlarinin uygun
saklanma kosullarini bilmek,

e Boyama hatalarini tespit edecek diiz-
eyde bilgi sahibi olmak,

¢ Boya hazirlamada kullanmlan malzeme-
lerin uygun miktarlarini bilmek,

¢ Boyama kabininin temizlik, aydin-
latma, 1s1 ve havalandirma standart-
larin1 bilmek,

¢ Boyanacak yiizeylerin boya kalite
gerekliliklerini bilmek,

e Boyanin kuruma siirelerini bilmek,

¢ Boyanin uygun akiskanlik derecesini
bilmek,

¢ Boyanmamasi gereken alanlar1 bilmek,

o Acil durumlarda gerekli prose-
diirleri uygulayabilmek,

¢ Arizali donanim ve araglarla ilgili
islemleri yapabilmek,

e Astar boya karigimini hazirla-
yabilmek,

e Astar katlarin ara kalite denetim-
lerini uygulayabilmek,

¢ Bilgi ve degerlendirme formlarini
doldurabilmek,

¢ Boya donanimimin ayar formlarimi
ve kullanim yonergelerini anlaya-
bilmek,

¢ Boya donaniminin ayarlarin
yapabilmek,

¢ Boya kabinini kir ve tozdan arin-
dirabilmek,

¢ Boya karisimini gerektiginde
stizebilmek,

¢ Boya piiskiirtme tabancasin kulla-
nabilmek,

¢ Boyanacak ylizeyin zemin kusur-
larin1 giderebilmek,

e Boyanmamasi gereken alanlari
maskeleyebilmek,

¢ Boyayi el ya da makinede
hazirlayabilmek,

e s donanimlarmi amacina uygun
kullanabilmek,

e [s giivenligi kurallarmi uygulaya-
bilmek,

e [s kazas1 durumunda gereken ilk
yardim adimlarin1 uygulayabilmek,

e I saglig1 ve giivenligi ile ilgili
Onlemleri alabilmek,

o Kalite giivence ile ilgili teknik
prosediirleri uygulayabilmek,

o Arag, gere¢ ve donanimlarin
yetkisi dahilindeki ariza ve
sorunlarini giderebilmek,

e Astar katlarini, her kat sonrasi
bekleyerek diizenli uygulayabilmek,

e Aginmis, yipranmis parcalari
belirleyebilmek,

e Bilgi ve deneyimlerini birlikte
calistigi kigilere aktarabilmek,

¢ Boya donanimlarini, uygulanacak
islem ve boya 6zelliklerine gore
ayarlayabilmek,

¢ Boya kabinin aydinlatma
gereclerini kontrol edebilmek,

¢ Boya kabininin 1s1 ve
havalandirma donanimin1 kontrol
edebilmek,

¢ Boya karisimlarini uygun akiskan-
lik derecesinde hazirlayabilmek,

¢ Boya piiskiirtme tabancasinin
hava basinci ve piiskiirtme haznesi
ayarlarini yapabilmek,

¢ Boyama hatalarini el veya gozle
kontrol edebilmek,

e Boyama iglemleri i¢in gerekli
malzemelerin uygun miktarlarini
belirleyebilmek,

¢ Boyanmamasi gereken alanlari
belirleyebilmek,

e Caligilan ortamdaki is sagligi ve
giivenligini etkileyecek durumlari
tespit edebilmek,

e Calisma donanimlarini zamaninda
besleyebilmek,

e Calisma donanimlanyla ilgili
giivenlik diizeneklerinin islerligini
kontrol edebilmek,

16)

SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI (devam)

BILGILER

BECERILER

YETKINLIKLER
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e Cilalama islemlerini bilmek,

¢ Boya tabancasinin uygun beslenme
zamanlarini bilmek,

e Calisma ortamindaki yanici ve parla-
yict malzemeler hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Caligma yerinin diizenlenmesini ve
kiigiik 6lgekte organize edilmesini
bilmek,

e Donanimlarin genel durumuyla ilgili
bilgilendirme prosediiriinii bilmek,

e Is saglig1 ve giivenligi konusundaki
mevzuati ve igyeri kurallarin1 bilmek,

e Is saglig1 ve giivenligi koruma ve
miidahale araglarini bilmek,

e Is saglig1 ve giivenligini etkileyecek
riskler hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Kalite giivence tekniklerini bilmek,

¢ Koruyucu bakimla ilgili iglem
prosediirlerini bilmek,

¢ Kullanilan malzemelerin kalite ve
garanti kosullarini bilmek,

¢ Kullanima uygunsuz malzemeler
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Maskeleme iglemlerini bilmek,

e Olgme ve test tekniklerini bilmek,

e Pas oOnleyici astarla ilgili islemleri
bilmek,

e Pasta uygulama makinesinin
kullanma talimatlarini bilmek,

o Tehlikeli atiklar1 glivenli olarak
ayiracak diizeyde bilgi sahibi olmak,
e Temel ilk yardim bilgisine sahip olmak,

e Temel kroki ve teknik resimleri
inceleyecek diizeyde bilmek,

e Temizlik malzemelerini ve bunlarin
kullanma talimatlarini bilmek,

¢ Temizlik malzemelerinin uygun sak-
lanma kosullarini bilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarinin anlam-
larin1 bilmek,

e Uygulanan astar katlar aras1 beklene-
cek siireleri bilmek,

e Yiizeyi kimyasal ve mekanik olarak
hazirlama islemleri hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Yiizeylerin boya islemlerine uygun-
lugu hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Yiizeylerin boyaya uygun hale geti-
rilmesiyle ilgili islemleri bilmek.

e Kisisel koruyucu donanimlari
kullanabilmek,

¢ Kontroller sonucunda boya rotus-
larin1 yapabilmek,

¢ Kullanima uygunsuz malzemeleri
ayirabilmek,

e Makine ya da elle cilalama isle-
mini yapabilmek,

e Ol¢iim sonuglarindaki sapmalari
belirleyebilmek ve kaydedebilmek,

e Pas Onleyici astar1 uygulayabilmek,

¢ Pasta makinesiyle arag yiizeyine
pasta uygulayabilmek,

e Tehlikeli atiklar1 giivenli sekilde
ayirabilmek,

e Temel kroki ve teknik resimleri
okuyabilmek,

e Temizlik islemlerini talimatlara
uygun olarak yapabilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarina uygun
calisabilmek,

e Yiizeyleri boyaya uygun hale geti-
rebilmek,

e Yiizeyleri kimyasal ve mekanik
olarak hazirlayabilmek.

e Calisma ortamindaki yanic1 ve
parlayici malzemelerin glivenli
sekilde tutulmasini saglayabilmek,

¢ Calisma sirasinda olusan uygun-
suzluklarla ilgili gerekli tedbirleri
alabilmek,

o EK yerlerini ve boya yamalarini elle
ya da go6zle kontrol edebilmek,

e I saglig1 ve giivenligi, koruma ve
miidahale araglarinin ¢aligir halde
bulunmasini saglayabilmek,

e Makine ve donanimlar giivenli
bir sekilde kullanabilmek,

e Makine, alet ve donanimlarin
kalite gerekliliklerine uygun
calisabilmek,

o Malzemelerin kalite ve garanti
kosullarini kontrol edebilmek,

e Pas dnleyici astar uygulama alan-
larin1 belirleyebilmek,

¢ Son boya katlarini, kuruma
stirelerini dikkate alarak
uygulayabilmek,

o Temel kroki ve teknik resimleri
anlayabilmek ve yorumlayabilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarini uygun
konumlara yerlestirebilmek,

¢ Uygulanacak koruma yontemine
uygun c¢aligabilmek,

e Yiizey boyama kalite
gerekliliklerini tespit edebilmek,

e Yiizeylerin boya iglemleri igin
uygunlugunu goz ve el ile kontrol
edebilmek.

17)

CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI
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Boyama islemleri, iyi aydinlatilmis ve havalandirilmis nem ve sicaklik kontroliiniin saglandigi, toz, kir veya kirlilik
yaratan etkenlerden arimdirilmis kabinlerde uygulanir. Otomotiv Boyacisi, islemler sirasinda uygun is elbisesi, is
ayakkabisi, maske, koruyucu gozliik ve eldiven kullanarak ¢alisir. Calisma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda,
koku, giiriiltii, nem, titresim, asir1 hava akimi ve cesitli kimyasal maddelere maruz kalma sayilabilir. ISG ve benzeri
yonetmelikler ile risk degerlendirmesi yapilmig ortam ve kosullarda ¢aligir.

18)

YETERLILIK ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE ILISKIN
BILGILER

A) SINAV VE DEGERLENDIRME ARACLARINA ILISKiN BiLGILER

Degerlendirme | Degerlendirme Basar1 G?r?kll .o
Aragclar Materyalleri Puanlama Olgiitii Goriilen Diger
Sartlar
Soru basina en
az 1.5-2
dakika arali-
(T1) Coktan Her soru ginda siire
segmell 4 sege- Enaz20soru | esit Enaz 60 verilecektir.
nekli sorular deserde puan Yanlis cevap-
(A1-Ad icin) & lar dikkate
alinmayip
degerlendirme
Teorik 6lgme araclar ?ogr.u cevaplar
lizerinden
yapilacaktir.
Soru bankasi,
T2) Coktan Olii -B’
gegtilgli 4 sece- ng Soru Enaz 70 E}(;lduemeélél‘e]r? de
. Enaz 25soru | esit .
nekli sorular deserde puan teorik ve
(B1-B3 i¢in) 8 uygulamals
egitimin
igerigini
kapsamalidir.
(P1) Boyama Boyama Oncesi Boyama Aday, yapilan
Performansa dayali 6n0651_ha21r!1k hazirlanmasi oncesi bpyama snce- | Boyama
Sleme araclart (B1 icin) gerektiren bir | gereken a"|9t, hazirlik ve | si hazirliklar | $ncesi hazirlik
uygulama parca ve 6zel | boyama ve boyama ve boyama
yaptirma. aparatlar. islemleri islemleri ile islemleri
sirasinda ilgili olarak sirasinda smav
adayin per- | hatasiz cgalis- materyal-
formanst ma ve bekle- lerinde
Olciiliir ve | nen sonucu ..
(P2) Boyama Boyama performans | alma agisin- be“rt!lep
Performansa dayali islemleri islemlerinde degerlendir | dan degerlen- | @Zami Surc
Sleme araclari (B2 icin) | gerektiren bir | kullanilan alet | me listesi- | dirilerek, en | i¢inde sonug
uygulama ve ozel ne gore az 70 Puan alinmasi
yaptirma. aparatlar. degerlen- | alan aday ba- | beklenir.
dirilir. saril1 sayilir.
Performansa dayal (P3) quama Gerekli Boyama Aday, yapilan | Boyama sonrasi
sonrasi islem- | boyama sonrasi boyama islemlerin
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Olgme araglar1 (B3 i¢in) | leri gerektiren | islemleri islemler sonrast uygulamasinda
bir uygulama | yapilmis parga. | sonucunda | islemler ile sinav
yaptirma. adaym ilgili olarak materyal-

performan- | hatasiz lerinde
s1 Oleiiliir calisma ve belirtilen
ve olustu- | beklenen -
rulan per- | sonucu alma azami sure
formans acisindan icinde sonug
degerlen- | degerlendiri- | almmasi
dirme liste- | lerek, en az beklenir.
sine gore 70 puan alan
deger- aday basarili
lendirilir. sayilir.
18) YETERHLIK ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE ILISKIN

BILGILER (devam)

- . Teorik sinavdan ve performansa dayali sinavdan basarili olma sart1 vardir.

Sinav ve Degerlendirme . s A

S e Sinavin teorik veya performansa dayali boliimlerinin birinden basarili olan,

Araclartyla Ilgili Diger et e .

Kosullar (varsa) fakat diger bohgmundqn basarisiz olanlsir 6 ?y"u;mde tekrar sinav basvuru-
sunda bulundugu takdirde basarili oldugu boéliimden muaf tutulur.

B) DEGERLENDIRICI OLCUTLERI

En az 5 yi1l otomotiv boyama isleri ile ilgili deneyim sahibi miithendislik, teknoloji ve teknik egitim
fakiiltelerinin makina veya kimya programlarindan mezun olan mithendis ve teknik d6gretmenler.

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, belgenin

19) YETERLILIK BELGESININ GECERLILIK | diizenlendigi tarihte baslar. Belge, otomotiv
SURESI boyacisinin 24 aydan daha fazla boyama isine

ara verilmemesi kaydiyla 5 y1l gegerlidir.
BELGE SAHIBININ GOZETIMINDE

20) UYGULANACAK PERFORMANS 1_ZLEME Belgenin gegerlilik siiresi igerisinde en az 1 kez
METOTLARI VE BELGE SAHIBININ mesleki yetkinlik bagarim raporunun istenmesi.
GOZETIM SIKLIGI

Belgenin iptalini gerektirecek bir durum olugma-
mast durumunda (madde 19’da belirtilen
GECERLILIK SURESI DOLAN sartlarin saglanmasi kosuluyla):

21) BELGELERIN YENILENMESINDE '
UYGULANACAK DEGERLENDIRME a) 5 yilin sonunda sadece pratik sinav yapilir.
YONTEMLERI b) Ikinci 5 yilin sonunda ise, kapsami daraltilmis

giincel bilgileri igeren teorik sinav ile birlikte
pratik sinav uygulanir.

22) YETERLILIGI GELISTIREN TURKiYE METAL SANAYICILERI
KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)

23) E‘(E){E%IS%IGI DOGRULAYAN SEKTOR MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
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Ik onay:22/03/2011-2011/12
01’nolu revizyon:16/05/2012-2012/40
02’nolu revizyon:17.02.2016-2016/10

MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI

24) | VE SAYISI
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EKLER:

EK1:
Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ASTAR BOYA: Metal ve plastik yilizeyler i¢in temel boya islemleri uygulanmadan 6nce atilan, kabarmay1
ve ylizeyin diizglinliigiinii saglamay1 amaclayan boya katini,

BOYAMA: Kurudugunda film tabakas1 olusturarak uygulandigr malzemeye koruyucu ve dekoratif 6zellik
veren s1v1 veya kati haldeki kimyasal maddeler ile yiizeyleri kaplama islemini,

BOYA TABANCASI (PISTOLE): Boya piiskiirtmede kullanilan hava basmali tabancay1,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1 veya
zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima sunmay ve
ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saghg ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine karsi korunmak
icin kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz, alet yada malzemeyi,

MACUN: Boya uygulanmadan o6nce, boyanacak yiizeyin piiriizlerini kapatmak {izere kullanilan dolgu
maddesini,

MASKELEME: Uzerinde galisilan parganin belirli boliimlerini izole ederek boyanmaktan korumayi,

PASTA — CILA: Boyanan yiizeylerin gercek renklerini ortaya ¢ikarmak, parlatmak ve dis etkenlerden
korumak i¢in kullanilan 6zel karigima,

YOKLAMA MACUNU: Ilk kat macunu atildiktan sonra zimparalanarak piiriizsiiz hale getirilmeye
calisilan yiizeylerde kalan hata veya piiriizlerin {izerlerine tekrar uygulanan macunu,

ZIMPARALAMA: Kaportada islem yapilacak yiizey iizerindeki piiriizleri alarak, boya veya astarin
uygulanabilecegi diizgiin ve pastan arindirilmis yiizeyi elde edebilmek igin elektrikli, pnomatik el aletleri
veya el ile yapilan yiizey hazirlama iglemint,

ifade eder.
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Al

A2

A3

Ad

YET-ER-LI-LIK "Is Sag}%gl ve Kalite Yonetim Isin ve Gereglerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Guivenligi, Cevre Sistemi Diizenlenmesi Raporlama
VE KODU YoOnetim Sistemleri p
SEVIYESI 3 3 3 3
KREDI DEGERI - - - R

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BIiLGILER

e Acil durumlarda
izlenecek adimlari
bilmek,

® Ara¢ ve donanim-
lardaki aginma, bo-
zulma ve yipranma
tiiriinden olumsuz-
luklar hakkinda
bilgi sahibi olmak,

o Arizali donanim ve
araglarla ilgili
islemleri bilmek,

e Boya ve
karigimlarinin
uygun saklanma
kosullarin1 bilmek,

e Caligma ortamin-
daki yanici ve par-
layict malzemeler
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Caligma yerinin
diizenlenmesini ve
kiictik 6lgekte orga-
nize edilmesini
bilmek,

o Donanimlarin
genel durumuyla
ilgili bilgilendirme
prosediiriinii
bilmek,

oI5 saghigi ve
giivenligi
konusundaki
mevzuati ve isyeri
kurallarmi bilmek,

oI5 saghgi ve
giivenligi koruma
ve miidahale
araglarinm bilmek,

e Ara¢ ve donanim-
lardaki asinma, bo-
zulma ve yipranma
tiirlinden olumsuz-
luklar hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Astar katlarmin ara
kalite denetimlerini
bilmek,

¢ Boya ve karigimlar-
min uygun saklanma
kosullarin1 bilmek,

¢ Boyama hatalarini
tespit edecek diizey-
de bilgi sahibi
olmak,

e Boyama kabininin
temizlik, aydinlat-
ma, 151 ve havalan-
dirma standartlarini
bilmek,

¢ Boyanacak ylizey-
lerin boya kalite ge-
rekliliklerini
bilmek,

¢ Boyanin kuruma
surelerini bilmek,

¢ Kalite glivence
tekniklerini bilmek,

e Kullanilan malzeme-
lerin kalite ve garanti
kosullarmi bilmek,

e Temizlik malzeme-
lerini ve bunlarin
kullanma talimat-
larini bilmek,

e Yiizeylerin boya
islemlerine uygun-
lugu hakkinda bilgi
sahibi olmak.

¢ Arizali donanim ve
araclarla ilgili
islemleri bilmek,

¢ Boya hazirlama
islemlerini bilmek,

¢ Boya hazirlamak
icin gerekli olan
katki malzemeleri
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

¢ Boya ve
karisimlarinin
uygun saklanma
kosullari bilmek,

¢ Boya hazirlamada
kullanilan malze-
melerin uygun
miktarlarin1 bilmek,

e Boyanmamasi
gereken alanlari
bilmek,

e Calisma ortaminda-
ki yanici ve parlay1-
c1 malzemeler hak-
kinda bilgi sahibi
olmak,

e Caligma yerinin
diizenlenmesini ve
kiigtik 6lgekte orga-
nize edilmesini
bilmek,

* Maskeleme
islemlerini bilmek,

e Tehlikeli atiklari
giivenli olarak
ayiracak diizeyde
bilgi sahibi olmak,

o Temel kroki ve
teknik resimleri
inceleyecek
diizeyde bilmek.

e Ara¢ ve donanim-
lardaki asinma,
bozulma ve yipran-
ma tiirtinden olum-
suzluklar hakkinda
bilgi sahibi olmak,

¢ Arizali donanim ve
araclarla ilgili
islemleri bilmek,

e Bilgi ve degerlen-
dirme formlar1 hak-
kinda bilgi sahibi
olmak,

o Koruyucu bakimla
ilgili islem prose-
dirlerini bilmek,

¢ Kullanima uygun-
suz malzemeler
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Olgme ve test
tekniklerini bilmek,

e Yiizeylerin boya
islemlerine uygun-
lugu hakkinda bilgi
sahibi olmak.
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EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

Al

A2

A3

A4

YETERLILIK
BIRIMININ ADI
VE KODU

Is Saghig ve
Gtivenligi, Cevre
Yonetim Sistemleri

Kalite Yonetim
Sistemi

Isin ve Gereglerin
Diizenlenmesi

Son Kontrol ve
Raporlama

SEVIYESI

3

3

3

3

KREDI DEGERI

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BIiLGILER

(devam)

o [s saghi ve giive-
nligini etkileyecek
riskler hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Koruyucu bakimla
ilgili islem prose-
dirlerini bilmek,

o Tehlikeli atiklar1
giivenli olarak
ayiracak diizeyde
bilgi sahibi olmak,

o Temel ilk yardim
bilgisine sahip
olmak,

e Uyar1 ve isaret
levhalarinin

anlamlarini bilmek.
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11UY0005-3 Otomotiv Boyacist

Yayin Tarihi:22.03.2011 Rev. No:02

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

Al A2 A3 A4
YETERLILIK Is Saghig ve e . _
BIRIVININADI | Gineligi Govre | Kalieyonetim | I e Gorstrin | o Kol e
VE KODU Yonetim Sistemleri P
SEVIYESI 3 3 3 3
KREDIi DEGERI - - - R

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BECERILER

e Acil durumlarda
gerekli prosediirleri
uygulayabilmek,

e Arizali donanim ve
araglarla ilgili ig-
lemleri yapabilmek,

¢ Boya kabinini kir
ve tozdan
arindirabilmek,

e Is donanimlarim
amacina uygun
kullanabilmek,

o [s giivenligi kurallar-
1 uygulayabilmek,

e I kazas1 durumun-
da gereken ilk
yardim adimlarin
uygulayabilmek,

e [5 saglig1 ve giiven-
ligi ile ilgili 6nlem-
leri alabilmek,

o Kisisel koruyucu
donanimlari
kullanabilmek,

¢ Kullanima uygun-
suz malzemeleri
ayirabilmek,

o Tehlikeli atiklari
giivenli sekilde
ayirabilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarina uygun
caligabilmek.

o Astar katlarin ara
kalite denetimlerini
uygulayabilmek,

¢ Boya kabinini kir
ve tozdan arindira-
bilmek,

¢ Boyanacak yiizeyin
zemin kusurlarini
giderebilmek,

e Boyanmamasi
gereken alanlari
maskeleyebilmek,

o Kalite giivence ile
ilgili teknik
prosediirleri
uygulayabilmek,

¢ Kullanima uygun-
suz malzemeleri
aytrabilmek,

o Temizlik iglem-
lerini talimatlara
uygun olarak
yapabilmek.

e Acil durumlarda
gerekli prosediirleri
uygulayabilmek,

e Arizali donanim ve
araglarla ilgili ig-
lemleri yapabilmek,

¢ Boya donaniminin
ayarlarini
yapabilmek,

¢ Boya kabinini kir
ve tozdan
arindirabilmek,

¢ Boyanacak yiizeyin
zemin kusurlarin
giderebilmek,

e Boyanmamasi
gereken alanlart
maskeleyebilmek,

e Kigisel koruyucu
donanimlari
kullanabilmek,

¢ Kullanima uygun-
suz malzemeleri
ayirabilmek,

o Tehlikeli atiklar
giivenli sekilde
ayirabilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarina uygun
caligabilmek.

e Asinmis, yipranmig
parcalari
belirleyebilmek,

¢ Boya kabinin
aydinlatma
gereclerini kontrol
edebilmek,

¢ Boya kabininin 1s1
ve havalandirma
donanimini kontrol
edebilmek,

e Uyar ve isaret
levhalarint uygun
konumlara
yerlestirebilmek.
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11UY0005-3 Otomotiv Boyacist

Yayin Tarihi:22.03.2011 Rev. No:02

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

Al A2 A3 Ad
YET'ER-LI-LIK “Is Sag}%gl ve Kalite Yonetim Isin ve Gereglerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Guvenligi, Cevre Sistemi Diizenlenmesi Raporlama
VE KODU YoOnetim Sistemleri p
SEVIYESI 3 3 3 3
KREDI DEGERI - - - R

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

YETKINLIKLER

o Asinmig, yipranmis
parcalart
belirleyebilmek,

e Calisilan ortamdaki
is saglig1 ve giliven-
ligini etkileyecek
durumlari tespit
edebilmek,

e Calisma donanim-
laryla ilgili gliven-
lik diizeneklerinin
islerligini kontrol
edebilmek,

e Caligma ortamin-
daki yanici ve par-
layict malzemelerin
giivenli sekilde
tutulmasini
saglayabilmek,

o Calisma sirasinda
olusan uygunsuz-
luklarla ilgili gerekli
tedbirleri alabilmek,

e [5 saglig1 ve giiven-
ligi, koruma ve mii-
dahale araglarmin ¢a-
ligir halde bulunmasi-
n1 saglayabilmek,

¢ Makine ve
donanimlari
giivenli bir sekilde
kullanabilmek,

e Uyar ve isaret
levhalarini uygun
konumlara
yerlestirebilmek,

¢ Uygulanacak
koruma yontemine

uygun
calisabilmek.

e Astar katlarini, her
kat sonrasi
bekleyerek diizenli
uygulayabilmek,

e Asinmis, yipranmig
parcalari
belirleyebilmek,

¢ Boya kabinin
aydinlatma
gereclerini kontrol
edebilmek,

* Boya kabininin 1s1
ve havalandirma
donanimini kontrol
edebilmek,

e Boyanmamasi
gereken alanlari
belirleyebilmek,

e Makine, alet ve
donanimlarin kalite
gerekliliklerine
uygun ¢alisabilmek,

e Malzemelerin
kalite ve garanti
kosullarini kontrol
edebilmek.

e Asinmis, yipranmis
parcalart
belirleyebilmek,

¢ Boya donanimlarini,
uygulanacak iglem
ve boya 6zelliklerine
gore ayarlayabilmek,

¢ Boyanmamasi
gereken alanlart
belirleyebilmek,

¢ Calisma donanim-
laryla ilgili giivenlik
diizeneklerinin
islerligini kontrol
edebilmek,

e Caligma ortamin-
daki yanici ve
parlayict malzeme-
lerin giivenli sekilde
tutulmasini
saglayabilmek,

e I5 saglig1 ve giiven-
ligi, koruma ve mii-
dahale araglarmimn
caligir halde bulun-
mastm saglayabilmek,

e Temel kroki ve
teknik resimleri
anlayabilmek ve
yorumlayabilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarini uygun
konumlara
yerlestirebilmek.

e Arag, gerec ve
donanimlarin
yetkisi dahilindeki
ariza ve sorunlarini
giderebilmek,

e Asimnmus,
yipranmis pargalari
belirleyebilmek,

¢ Boya kabinin ay-
dinlatma gereglerini
kontrol edebilmek,

¢ Boya kabininin 1s1
ve havalandirma
donanimini kontrol
edebilmek,

¢ Calisma donanim-
laryla ilgili giiven-
lik diizeneklerinin
islerligini kontrol
edebilmek,

e Caligma ortamin-
daki yanici ve par-
layic1 malzemeler-
in glivenli sekilde
tutulmasini
saglayabilmek,

oI5 saglig1 ve
giivenligi, koruma
ve miidahale
araglariin galigir
halde bulunmasin1
saglayabilmek,

e Malzemelerin
kalite ve garanti
kosullarini kontrol
edebilmek,

o Temel kroki ve
teknik resimleri
anlayabilmek ve
yorumlayabilmek,

e Uyari ve isaret
levhalarini uygun
konumlara
yerlestirebilmek.

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)
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Bl B2 B3
YETERLILIK
BIRIMININ ADI Boyama Oncesi Hazirliklar Boyama Islemleri Boyama Sonras islemler
VE KODU
SEVIYESI 3 3 3
KREDI DEGERI - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BILGILER

¢ Boya hazirlama iglemlerini
bilmek,

¢ Boya hazirlamak i¢in gerek-
li olan katki malzemeleri
hakkinda bilgi sahibi olmak,

¢ Boya hazirlamada kullani-
lan malzemelerin uygun
miktarlarin1 bilmek,

¢ Boyama kabininin temizlik,
aydinlatma, 1s1 ve havalandir-
ma standartlarm bilmek,

¢ Boyanacak yiizeylerin
boya kalite gerekliliklerini
bilmek,

¢ Boyanin uygun akiskanlik
derecesini bilmek,

e Boyanmamasi gereken
alanlar1 bilmek,

e Koruyucu bakimla ilgili
islem prosediirlerini bilmek,

¢ Kullanilan malzemelerin
kalite ve garanti kosullarini
bilmek,

e Kullanima uygunsuz
malzemeler hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Maskeleme islemlerini
bilmek,

e Temizlik malzemelerinin
uygun saklanma kosullarini
bilmek,

e Yiizeyi kimyasal ve mekanik
olarak hazirlama iglemleri
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Yiizeyleri kimyasal ve me-
kanik olarak hazirlayabil-
mek,

® Yiizeylerin boya iglemleri-
ne uygunlugu hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Yiizeylerin boyaya uygun
hale getirilmesiyle ilgili
islemleri bilmek.

e Acil durumlarda izlenecek
adimlar1 bilmek,

o Astar katlarinin ara kalite
denetimlerini bilmek,

¢ Boya tabancasinin
kullanma talimatlarini
bilmek,

¢ Boya tabancasinin uygun
hava basinci1 ve piiskiirtme
haznesi ayarlarini bilmek,

¢ Boya hazirlamada kullanilan
malzemelerin uygun
miktarlari bilmek,

¢ Boyanacak ylizeylerin boya
kalite gerekliliklerini
bilmek,

¢ Boyanin kuruma siirelerini
bilmek,

e Boyanmamasi gereken
alanlar1 bilmek,

¢ Boya tabancasinin uygun
beslenme zamanlarini
bilmek,

e Koruyucu bakimla ilgili
islem prosediirlerini
bilmek,

¢ Kullanilan malzemelerin
kalite ve garanti kosullarini
bilmek,

¢ Kullanima uygunsuz
malzemeler hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Pas Onleyici astarla ilgili
islemleri bilmek,

e Temizlik malzemelerini ve
bunlarin kullanma
talimatlarini bilmek,

e Uyari ve isaret levhalarinin
manlamlarini bilmek,

e Uygulanan astar katlar
arasi beklenecek stireleri
bilmek.

e Arag ve donanimlardaki
asinma, bozulma ve
yipranma tiirlinden
olumsuzluklar hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Arizali donanim ve
araglarla ilgili islemleri
bilmek,

e Bilgi ve degerlendirme
formlar1 hakkinda bilgi
sahibi olmak,

¢ Boya rdtiisleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

¢ Boyama hatalarini tespit
edecek diizeyde bilgi sahibi
olmak,

¢ Boyanacak yiizeylerin boya
kalite gerekliliklerini
bilmek,

e Cilalama iglemlerini
bilmek,

e Donanimlarin genel
durumuyla ilgili
bilgilendirme prosediiriinii
bilmek,

e Koruyucu bakimla ilgili
islem prosediirlerini
bilmek,

e Olgme ve test tekniklerini
bilmek,

e Pasta uygulama
makinesinin kullanma
talimatlarin1 bilmek,

e Temizlik malzemelerini ve
bunlarin kullanma
talimatlarimi bilmek.
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EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

B1 B2 B3
YETERLILIK
BIRIMININ ADI Boyama Oncesi Hazirliklar Boyama Islemleri Boyama Sonrasi Islemler
VE KODU
SEVIYESI 3 3 3
KREDI DEGERI - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BECERILER

® Boya donaniminin ayar
formlarini ve kullanim
yonergelerini anlayabilmek,

¢ Boya kabinini kir ve tozdan
arindirabilmek,

¢ Boya karisimini
gerektiginde siizebilmek,

e Boyanmamasi gereken
alanlar1 maskeleyebilmek,

® Boyayi el ya da makinede
hazirlayabilmek,

o Temizlik iglemlerini talim-
atlara uygun olarak
yapabilmek,

e Yiizeyleri boyaya uygun
hale getirebilmek,

e Yiizeyleri kimyasal ve
mekanik olarak
hazirlayabilmek.

o Acil durumlarda gerekli pro-
sediirleri uygulayabilmek,

o Astar boya karigimini
hazirlayabilmek,

e Astar katlarin ara kalite de-
netimlerini uygulayabilmek,
¢ Boya donaniminin ayarlarini

yapabilmek,

¢ Boya piiskiirtme tabancasini
kullanabilmek,

e s donanimlarim1 amacina
uygun kullanabilmek,

e Kalite giivence ile ilgili
teknik prosediirleri
uygulayabilmek,

e Kisisel koruyucu
donanimlar1 kullanabilmek,

e Kullanima uygunsuz
malzemeleri ayirabilmek,

e Pas Onleyici astart
uygulayabilmek,

e Temizlik islemlerini talim-
atlara uygun olarak
yapabilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarina
uygun c¢alisabilmek.

o Acil durumlarda gerekli pro-
sediirleri uygulayabilmek,

e Arizal1 donanim ve araclarla
ilgili islemleri yapabilmek,

e Bilgi ve degerlendirme
formlarini doldurabilmek,

e [s giivenligi kurallarim
uygulayabilmek,

e [s saglhig ve giivenligi ile
ilgili onlemleri alabilmek,

o Kontroller sonucunda boya
rotuglarint yapabilmek,

¢ Kullanima uygunsuz
malzemeleri ayirabilmek,

¢ Makine ya da elle cilalama
islemini yapabilmek,

e Ol¢iim sonuglarindaki
sapmalar1 belirleyebilmek ve
kaydedebilmek,

¢ Pasta makinesiyle arag
ylizeyine pasta
uygulayabilmek,

o Tehlikeli atiklar1 giivenli
sekilde ayirabilmek,

e Temizlik islemlerini talim-
atlara uygun olarak
yapabilmek,

e Uyar ve isaret levhalarina
uygun caligabilmek.
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Bl B2 B3
YETERLILIK
BIRIMININ ADI Boyama Oncesi Hazirliklar Boyama Islemleri Boyama Sonrasi Islemler
VE KODU
SEVIYESI 3 3 3
KREDI DEGERI - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

YETKINLIKLER

o Asinmig, yipranmis
pargalar1 belirleyebilmek,

¢ Boya kabinin aydinlatma
gereclerini kontrol
edebilmek,

¢ Boya kabininin 1s1 ve
havalandirma donanimini
kontrol edebilmek,

¢ Boya karisimlarini uygun
akiskanlik derecesinde
hazirlayabilmek,

¢ Boyama iglemleri i¢in
gerekli malzemelerin uygun
miktarlarini belirleyebilmek,

e Boyanmamasi gereken
alanlar1 belirleyebilmek,

o Calisilan ortamdaki is
saglig1 ve giivenligini
etkileyecek durumlart tespit
edebilmek,

e Calisma donanimlarini
zamaninda besleyebilmek,

e Calisma donanimlariyla
ilgili glivenlik
diizeneklerinin iglerligini
kontrol edebilmek,

o Malzemelerin kalite ve
garanti kosullarini kontrol
edebilmek,

o Pas onleyici astar uygulama
alanlarini belirleyebilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarini
uygun konumlara
yerlestirebilmek,

e Yiizeylerin boya islemleri
icin uygunlugunu goz ve el
ile kontrol edebilmek.

e Astar katlarini, her kat
sonras1 bekleyerek diizenli
uygulayabilmek,

e Bilgi ve deneyimlerini
birlikte calistigi kisilere
aktarabilmek,

¢ Boya donanimlarini, uygu-
lanacak islem ve boya 6zel-
liklerine gore ayarlayabilmek,

¢ Boya piiskiirtme tabancasi-
nin hava basinc1 ve piiskiirt-
me haznesi ayarlarimi
yapabilmek,

¢ Calisma donanimlarini
zamaninda besleyebilmek,

¢ Calisma sirasinda olusan
uygunsuzluklarla ilgili
gerekli tedbirleri alabilmek,

e Makine ve donanimlari
giivenli bir sekilde
kullanabilmek,

e Makine, alet ve donanim-
larin kalite gerekliliklerine
uygun ¢alisabilmek,

¢ Son boya katlarini, kuruma
stirelerini dikkate alarak
uygulayabilmek,

e Temel kroki ve teknik
resimleri anlayabilmek ve
yorumlayabilmek,

e Uyar ve isaret levhalarini
uygun konumlara
yerlestirebilmek,

e Uygulanacak koruma yon-
temine uygun ¢aligabilmek.

o Arag, gere¢ ve donanimlarin
yetkisi dahilindeki ariza ve
sorunlarini giderebilmek,

o Asinmig, yipranmis
pargalar1 belirleyebilmek,

e Bilgi ve deneyimlerini
birlikte calistigi kisilere
aktarabilmek,

¢ Boyama hatalarini el veya
go6zle kontrol edebilmek,

e Ek yerlerini ve boya
yamalarimi elle ya da gozle
kontrol edebilmek,

e [s saglig1 ve giivenligi,
koruma ve miidahale
araglariin ¢aligir halde
bulunmasini saglayabilmek,

o Malzemelerin kalite ve
garanti kosullarin1 kontrol
edebilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarini
uygun konumlara
yerlestirebilmek.
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