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17UY0300-4 Mobilya Désemecisi (Seviye 4) Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00

ONSOZ

Mobilya Dosemecisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Y6netmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Mesleki Egitim ve Kii¢iik
Sanayii Destekleme Vakfi (MEKSA) tarafindan hazirlanmig, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri almarak degerlendirilmis ve MYK Agac Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri

Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.

Mobilya Dosemecisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin 10.06.2020 tarih ve
1570 sayili karart ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Oolgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y onetmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimc bir anlayigla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, ¢cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ergevesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli higbir ayrimcilik unsuru icermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 i



17UY0300-4 Mobilya Désemecisi (Seviye 4) Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00

17UY0300-4/MOBILYA DOSEMECISI (SEVIYE 4) ULUSAL YETERLILIGi

1 | YETERLILIGIN ADI Mobilya Désemecisi
2 | REFERANS KODU 17UY0300-4
3 | SEVIYE 4
ULUSLARARASI ) . o
4 SINIFLANDIRMADAKI YERI 7534 (Dosemeciler ve ilgili islerde ¢alisanlar)
5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
. . Rev. No: 00
7
B)REViIZYON/TADIL NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

Bu yeterlilik Mobilya Dosemecisi (Seviye 4) mesleginin

nitelikli kisiler tarafindan yiritiilmesi ve ¢aligmalarda

kalitenin artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gecerli ve gilivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim  sistemine, smav  ve  belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak

amaciyla hazirlanmisgtir,

8 | AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0153-4: Mobilya Dosemecisi (Seviye 4)

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

17UY0300-4/Al:Is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu
17UY0300-4/A2:Yliz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik Yapma

11-b) Se¢meli Birimler

17UY0300-4/B1:Levha ve Kolan Uzerine Ddseme
17UY0300-4/B2:Yay Uzerine Déseme

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Gruplandirma Alternatifleri ve Belgeler

Alternatif-1: A1, A2 ve B1

Bu alternatifte tanimlanan birimlerde basari elde ederek Mobilya Dosemecisi (Seviye 4) Mesleki
Yeterlilik Belgesi sahibi olan kisiler, levha ve kolan {izerine doseme uygulamalarinda mesleki yeterlilige
sahip kisilerdir.

Alternatif-2: Al, A2 ve B2

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 1
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Bu alternatifte tanimlanan birimlerde basari elde ederek Mobilya Dosemecisi (Seviye 4) Mesleki
Yeterlilik Belgesi sahibi olan kisiler, yay lizerine doseme uygulamalarinda mesleki yeterlilige sahip
kisilerdir.

Alternatif-3: Al, A2, B1 ve B2

Bu alternatifte tanimlanan birimlerde basar1 elde ederek Mobilya Dosemecisi (Seviye 4) Mesleki
Yeterlilik Belgesi sahibi olan kisiler, levha, kolan ve yay iizerine doseme uygulamalarinda mesleki
yeterlilige sahip kisilerdir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

Mobilya Dosemecisi (Seviye 4), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri igin birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir. Yeterlilik birimlerindeki sinavlar her bir birim i¢in
ayrt ayri1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz
yapilmalidir. Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin bagarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.
Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gecerliligini
koruyor olmasi1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
BELGE YENILEMEDE iki yil veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini
15 | UYGULANACAK OLCME- gosteren  kayitlar1  (hizmet  dokiimii,  referans
DEGERLENDIRME YONTEMIi yazist/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin
tanimlanan uygulama smavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

16 YETERLILiGi GELISTIREN Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayii Destekleme Vakfi
KURULUS(LAR) (MEKSA)

17 YETERLILiGi DOGRULAYAN MYK Agac Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

18 | ARTHE VE SAVIST 10.05.2017 — 2017/46
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17UY0300-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00
Organizasyonu

17UY0300-4/A1: IS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE KORUMA VE iS ORGANiZASYONU

YETERLILIK BiRiMi
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Sa}ghgl ve Givenligi, Cevre Koruma ve Is
Organizasyonu
2 | REFERANS KODU 17UY0300-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
. . Rev. No: 00
5 | B)REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0153-4: Mobilya Dosemecisi (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis 1: is siireclerinde ISG ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is siireglerindeki tehlike ve riskler ile ISG onlemlerini aciklar.

1.2: Acil durumlarda uygun davranis ve 6nlemleri agiklar.

1.3: Calisma ortaminda ¢evre korumaya yonelik dnlemleri aciklar.

Ogrenme Ciktis1 2: is organizasyonu ile imalat siireclerinde verimliligi_artirici_mesleki_gelisim
faaliyetlerini aciklar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Is siireclerinde is planlamasi ve kayit tutma islemlerini aciklar.

2.2: Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige olan katkisin1 aciklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1): Al birimine yonelik teorik smmav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on bes (15) soruluk 4 segenekli ¢oktan segmeli ve her biri
esit puan degerinde yazili simnav (T1) uygulanir. Coktan segmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Al birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri A2 ve (B1 ve/veya B2) birimlerinin beceri ve yetkinlik
kontrol listelerinde tanimlanmig olup, bu kapsamda 6l¢gme ve degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢cin T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

AL LILLIS TR0 DN Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayii Destekleme Vakfi
9 |GELISTIREN (MEKSA)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK Agac Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektor
Komitesi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 3



17UY0300-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00
Organizasyonu

MYK YONETIM KURULU ONAY

L TARIHIi VE SAYISI

10.05.2017 — 2017/46

YETERLILIiK BiRiMI EKLERI
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Mobilya déseme siireclerinde is organizasyonu

Mobilya doseme siireclerinde kalite

Mobilya déseme siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma
Mobilya doseme siireglerinde ve ¢alisma alanlarinda is sagligi ve giivenligi
Mobilya désemede mesleki gelisim

Mobilya dosemede verimlilik

ook wnE

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Ygti(erg:llllilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili g
Béliim B.?lsarlm Araci
Olgiitii
All,
BG.1 Calisma ortamindaki tehlike ve risklere gore,| A.1.3, 11 T1
" |kullanilmas1 gereken KKD’ leri aciklar. A2.1, '
B.2.2
Uyan isaret ve levhalarinin, caligma ortaminda A1l
BG.2 |uygun vyerlerde bulundurulmasimi gerekgeleriyle A. 1' 2’ 1.1 T1
aciklar. o
BG.3 Calisma ortamindaki tehlike ve risklere gore| A.1.3, 11 T1
" [uyulmas1 gereken kurallar1 agiklar. A2.9 '
Calisma ortaminda yangina kars1 alinmasi gereken
BG4 tedbirleri gerekgeleriyle birlikte agiklar. A28 11 B
Yeni baglamis diisik yogunluklu yangina
BG.5 miidahale tekniklerini agiklar. A28 11 T
BG 6 Is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirleri| A.3.1, 19 T1
agiklar. A3.2
Acil durum eylem planina uygun davrams ve| A.3.3,
BG.7 almacak onlemleri agiklar. A3.4 12 B
Vardiya teslim alma ve teslim etme sirasinda
iretim siireciyle 1ilgili aktarmasi gereken bilgileri E11
(iretim planinda yapilan degisiklikleri, tiretimde| _", "’
BG.8 . . E.1.2, 2.1 T1
kullanilacak malzemelerin mevcut miktarini,
) . E.21
makine ve/veya sistemde olusan arizalardan
kaynakli1 gecikme durumlarini ve benzeri) agiklar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 4
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Organizasyonu

UMS Yet-et.‘lll-lk ) -
o . P Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
ve3ie Basarim Araci
Boliim B
Olgiitii
Is siireclerinde, malzeme, kalite, fire/hata, ara
BG.9 |depo, giinliik ¢iktt miktarlar1 ve {iriin stoklar1 ve| D.1.4 2.1 T1
benzeri formlari agiklar.
B.1.1,
Uretim islemlerinden ¢ikan fire ve 1skarta| B.1.2,
BG.10 malzemelerin muhafaza kosullar1 agiklar. B.1.3, 2.2 T
B.2.1
_ B.1.1,
BG.11 Ir.I‘lalat ‘sgrecmde olusan atiklart siniflandirmal B.1.2, 29 T1
yontemini agiklar. B.1.3,
B.2.1
B.1.1,
Imalat siirecinde olusan ve geri déniisiimii olan| B.1.2,
BG.12 atiklart aciklar. B.1.3, 2.2 B
B.2.1
Isletme kaynaklarinin  tasarruflu  ve verimli| B.3.1,
BG.13 kullanma yontemlerini agiklar. B.3.2 22 B
Mesleki gelisim i¢in  yiiriitiilmesi  gereken| 1.1.1,
BG.14 faaliyetleri agiklar. 1.2.2 2:2 IR
Mesleki gelisimin is siireglerinde, kalite ve| 1.1.2,
BG.15 verimlilige olan katkisini agiklar. 1.2.1 2.2 B
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17UY0300-4/A2 YUZ/ASTAR HAZIRLAMA, MINDER VE YASTIK YAPMA

YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Yiiz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik Yapma
2 | REFERANS KODU 17UY0300-4/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
5 | B)REVIZYON/TADIL NO 'F;:(\j/illl\llloo.:oOol

C)REVIZYON/TADIL TARIiHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0153-4: Mobilya Dosemecisi (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Yiiz/astar hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Yiiz/astar hazirlamada kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri liretim i¢in hazirlar.
1.2: Yiiz/astar hazirlar.

1.3: Is bitiminde makine, alet ve alan temizliginin yapilmasini saglar.

Ogrenme Ciktis1 2: Minder ve yastik yapar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Minder ve yastik yapmada kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri tiretim i¢in hazirlar.
2.2: Minder ve yastik yapar.

2.3: Is bitiminde makine, alet ve alan temizliginin yapilmasini saglar.

Osrenme Ciktisi 3: is siireclerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

3.2: Uretim siirecinde hata ve ariza giderme prosediirlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

Ogrenme Ciktis1 4: Uretim_siirecinde is sagh@ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerinin
uygulanmasim saglar.

Basarim Olgiitleri:

4.1:Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemlerin uygulanmasini saglar.

4.2:Calisma alaninda giivenli ¢alisma ve kisisel giivenlik yontemlerinin uygulanmasini saglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1): A2 birimine yonelik teorik simav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on alt1 (16) soruluk 4 secenekli goktan se¢gmeli ve her biri
esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

vh

(P1): A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 6



17UY0300-4/A2 Yiiz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik Yapma Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00

zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayal1 sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 smavindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

BT TN Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayii Destekleme Vakfi
9 | GELISTIREN (MEKSA)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMIiNi
10 | DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK Agag Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektor
Komitesi

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 AT T AT 10.05.2017 — 2017/46

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Minder ve yastik yapma

Minder ve yastik yapma stire¢lerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma
Minder ve yastik yapma siireglerinde ve ¢aligma alanlarinda is saglig1 ve gilivenligi
Minder ve yastik yapmada kalite

Minder ve yastik yapmada kullanilan makine, arag-geregler

Mobilya désemede malzeme muhafazasi

Yiiz/astar hazirlama

Yiiz/astar hazirlama siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma
Yiiz/astar hazirlama siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda 1§ saglig ve giivenligi
10 Yiiz/astar hazirlamada kalite

11. Yiiz/astar hazirlamada kullanilan makine, arag-geregler

©CoNooA~WNE

EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
o [ YOI |
No Bilgi ifadesi flgili geriendirme
Bélim Bflsarlm Araci
Olgiitii
BG.1 Yiiz/astar hazirlamada kullanilan sablonlari| D.1.2, 11 T1
" |hazirlamada izlenmesi gereken adimlar agiklar. | D.1.3 '
BG.2 Minder ve yastik yapiminda kullanilan sablonlari| D.1.2, 21 T1
"~ |hazirlamada izlenmesi gereken adimlar agiklar. | D.1.3 '
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L Ylgti(arg:::ilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili &
v Basarim Araci
Boliim B
Olgiitii
BG.3 Yiiz/astar hazirlamada kullanilan sablonlarin| D.2.2, 11 T1
kullanim amacini agiklar. D.2.3
Minder ve yasttk yapiminda kullanilan| D.2.2,
BG.4 sablonlarin kullanim amacin1 agiklar. D.2.3 2.1 T
Minder ve yastik yapiminda kullanilan siinger
cesitlerini ve kullanim yerlerine gore tasimasi
BG.5 gereken Ozellikleri(yogunluk/dansite ¢esitlerini) E2.1 2.1 T
aciklar.
Minder ve yastik yapiminda kullanilan dolgu
BG.6 |malzemelerini (siinger, elyaf ve benzeri) vel E.2.1 2.1 T1

kullanim yerlerini agiklar.

Dosemecilikte kullanilan astar bezlerin kullanim
BG.7 |yerlerine gore tasimasi gercken ozellikleri| E.2.1 1.1 T1
(saglamlik, renk ve benzeri) agiklar.

BG.8 Yiiz/agtar haZ}rlamada kullgmlan ve bakim E31 11 T1
gerektiren makine ve el aletlerini agiklar.

Minder ve yastik yapiminda kullanilan ve bakim

BG.9 gerektiren makine ve el aletlerini agiklar. E3.1 3.1 T
Yiiz/astar hazirlamadaki her bir iretim| C.1.1,
BG.10 asamasinda kaliteyi belirleyen 6geleri agiklar. C.l1l2 3.1 T
BG.11 Minder ve yastik yapim planindaki her bir tiretim| C.1.1, 31 T1
" lasamasinda kaliteyi belirleyen 6geleri agiklar. C.l2 '
Uretilecek iiriiniin kalitesinin saglandigi iiretim| C.2.1,
BG.12 tekniklerini agiklar. C.22 3.1 T
BG.13 Uretilecek tirliniin kaht@sme etkisi .yonunden C13 31 T1
kullanilmasi gereken makine ve aletleri agiklar.
BG.14 |Uretimde olusan hatalar1 agiklar. C41l 3.2 T1
BG.15 |Hatalarin olusum nedenlerini agiklar. C4.2 3.2 T1
BG.16 Hata ve ariza "glderme.ylfe ilgili prosediirleri ve c43 39 T1
hata giderme yontemlerini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
. s . UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili
serre Basarim Araci
Boliim B o
Olciitii

Yiiz/astar hazirlamada Kkullanilacak malzemeleri
BY.1 |isin ozelliklerine gore secerek yeterli miktarda| E.2.1 11 P1
malzemeyi ¢alisma alanina tasir.

Yiiz/astar hazirlamada kullanilacak malzeme,
BY.2 |makine ve aletlerin ISG  kapsaminda| E.2.4 11 P1
uygunlugunu kontrol eder.

Yiiz/astar ~ hazirlamada  yapilacak  isin
gereklerine  gére alet ve  makinelerin
degistirilmesi gereken aparatlarin1 degistirerek
caligmaya hazir hale getirir.

BY.3 E.25 1.1 P1
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UMS Yeterlilik
. R . g Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili
= Basarim Araci
Boliim PR
Olciitii

Yiiz/astar hazirlamada kullanilacak  iirlin
BY.4 |parcalarin1 uygun makine, alet ve sablonlari| E.2.2 1.2 P1
kullanarak 6l¢ii toleranslar1 dahilinde keser.
Yiiz/astar kumasimi dikerek yiiz/astar kilifini
hazirlar

Yiiz/astar hazirlamada kullanilan makina ve
BY.6 |aletleri i3 bitiminde temizleyerek sabit| E.3.1 1.3 P1
olmayanlar yerlerine yerlestirir.

Is saghg ve giivenligi sartlarmi gozeterek
BY.7 |yliz/astar hazirlama alanim1  temizleyerek| E.3.2 1.3 P1
diizenler.

Yiiz/astar hazirlamada olusan atiklar1 ¢evre
BY.8 |koruma ile ilgili mevzuata uygun olarak| E.3.3 1.3 P1
siiflandirarak tahliyesini yapar.

Is saghgi ve giivenligi ile ilgili risk
olusturabilecek maddeleri, yiiz/astar hazirlama
islemleri sonrasi belirlenmis yerlerde uygun bir
sekilde depolar.

Yiiz/astar hazirlama c¢alismalar1  hakkinda
ilgilileri bilgilendirir.

BY 11 Yiiz/agtqr hazirlamada kullanilan makine ve el E31 13 p1
aletlerinin bakimlarini yapar.

Minder ve yastik yapimminda kullanilacak
malzemeleri isin Ozelliklerine gore segerek

BY.5 H.1.3 1.2 P1

BY.9 E.3.4 1.3 P1

BY.10 E.3.5 1.3 P1

BY.12 yeterli miktarda malzemeyi ¢alisma alanina E21 2.1 Pl
tagir.
Minder ve yastik yapiminda kullanilacak

BY.13 |malzeme, makine ve aletlerin ISG kapsaminda| E.2.4 2.1 P1
uygunlugunu kontrol eder.
Minder ve yastik yapiminda, yapilacak isin

BY 14 gereklerine  gére alet ve  makinelerin Eo5 21 p1

degistirilmesi gereken aparatlarini degistirerek
calismaya hazir hale getirir.

Minder ve yastik yapiminda kullanilacak {irtin
BY.15 |parcalarin1 uygun makine, alet ve sablonlari| E.2.2 2.2 P1
kullanarak 6l¢ii toleranslar1 dahilinde keser.
Minder/yastik kumagin1 dikerek minder/yastik

BY.16 kilifin1 hazirlar. H.13 2:2 Pl
Duvarlt minderlerde minderin yan kenarlarina

BY.17 |duvar kaugugunu uygun yapistirict kullanarak| H.1.1 2.2 P1
yapistirir.

BY 18 Esit ke}'hnhkt'a olmak {izere dolgu yliizeyini H.12 29 P1
elyaf/ siinger ile kaplar.

BY 19 Minder 'dolgusunu hazirlanan kilifin igerisine H13 29 p1
yerlestirir.
Fitilli veya fitilsiz olarak, diizglin ve pot

*BY.20 |yapmayacak sekilde yiiz kilifinin dikimini| H.1.4 2.2 P1
yapar.
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UMS Yeterlilik
. R . c Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili
= Basarim Araci
Boliim o
Olciitii

Minder ve yastik yiiz kaplama malzemesinin

BY.21 |bir kenarina fermuar veya bant dikerek kiliff H.1.5 2.2 P1
hazirlar.

BY 22 Ha21rla‘1n‘an kilifin igerisine minder veya yastigi H15 29 p1
yerlestirir.
Minder ve yastik yapiminda kullanilan makina

BY.23 |ve aletleri is bitiminde temizleyerek sabit| E.3.1 2.3 P1
olmayanlar yerlerine yerlestirir.
Is saghg ve giivenligi sartlarmi gozeterek

BY.24 |minder ve yastik yapim alanimi temizleyerek| E.3.2 2.3 P1
diizenler.
Minder ve yastik yapiminda olusan atiklari

BY.25 |cevre koruma ile ilgili mevzuata uygun olarak| E.3.3 2.3 P1
siiflandirarak tahliyesini yapar.
Is saghgi ve giivenligi ile ilgili risk

BY 26 olusturabllecek .maddelerl, n.nnder. ve yastiK E3.4 23 p1
yapim iglemleri sonrasi belirlenmis yerlerde
uygun bir sekilde depolar.

BY 27 Ml_n_der_ ve }_Iastlk_ yapim caligsmalar1 hakkinda E35 23 p1
ilgilileri bilgilendirir.

BY 28 Minder ve ya§t1k yapiminda kullanilan makine E31 23 p1
ve el aletlerinin bakimlarini yapar.
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve

BY.29 .. . e Cl1 3.1 P1
planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.

BY 30 Uygulamada_ izin _Verllen toleranslara gore C.192 31 p1
kalite gerekliliklerini uygular.

BY 31 Kullan'll'an ‘ makine ve aletlerin  kalite c13 31 P1
gerekliliklerine uygun calisir.

BY 32 Yapl_lacak _1§lem1n tiriine gore kalite saglama c21 31 p1
tekniklerini uygular.

BY 33 Islemleir sngsmda kalite saglama ile ilgili teknik C22 31 p1
prosediirleri uygular.

BY 34 Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini C23 31 p1
doldurur.

BY 35 O.pe"rasyon' bazinda yaptlg} caligmalarin  6n c31 31 p1
goriilen kalitede olmasini saglar.
Yapilacak islemlerin uygunlugunu denetleme

BY.36 [calismalarinda kendisine verilen gorevleri| C.3.2 3.1 P1
yapar.

BY 37 {slerfll"erl Eamamlanan parga veya iirtinlerin C33 31 p1
ongoriilen 6zelliklere uygunlugunu denetler.

BY.38 [Kaliteye olumsuz etki eden hatalar1 saptar. C41 3.2 P1
Hatalarin  nedenlerinin  belirlenmesi  i¢in

BY.39 |diizeltici ve onleyici faaliyet talep formunu| C.4.2 3.2 P1
doldurur.
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17UY0300-4/A2 Yiiz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik Yapma

Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00

UMS Yeterlilik
. R . c Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili
= Basarim Araci
Boliim o
Olciitii

BY 40 Hfi'[a ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve CA43 39 p1
yontemleri uygular.

BY.41 |Cevre koruma gerekliliklerine uygun calisir. B.1.2 4.1 P1

BY 42 Dgnustum!ebllen malzemelerin geri kazanimi B21 41 p1
icin gerekli ayirma ve siniflamay1 yapar.

«BY 43 Islem s1ras1nd§1 ve hazirlik agsamalarinda KKD B2.2 41 p1
ve malzemeleri kullanir.
Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarini

BY.44 tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. B.3.2 41 Pl

«BY 45 Is sa.g}lgl ve giivenligi yonetmeligindeki A1l 42 p1
gerekliliklere uygun c¢alisir.
Uyar1  isaret ve levhalarimi talimatlar

*BY.46 |[dogrultusunda yerlestirerek iiretim faaliyetleri| A.1.2 4.2 P1
sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.

«BY 47 Is“saghgl ve giivenligi ile ilgili koruma ve A13 42 p1
miidahale araglarini kullanir.

«BY 48 Uretlm faaliyetlerinin gerektirdigi is elbiselerini A21 42 p1
giyerek koruyucu donanimlari kullanir.

“BY 49 Herhangi bir kazaya meydan.vermemek i¢in| A 54 49 p1
caligma alanini temiz ve diizenli tutar.

“BY 50 K}Jllan.llan. rpaklne ve arag-gereglerini tertip ve AD5 49 p1
diizen igerisinde kullanir.
Kazalara sebebiyet vermemek icin makine ve

*BY.51 |aletlerde emniyet kurallarina uygun olarak| A.2.7 4.2 P1
calisir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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17UY0300-4/B1 LEVHA VE KOLAN UZERINE DOSEME YETERLILIK BIiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Levha ve Kolan Uzerine Déseme
2 | REFERANS KODU 17UY0300-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARiHi 10.05.2017
5 | B)REVIZYON/TADIL NO ?2;’“'7'\]00':0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0153-4: Mobilya Désemecisi (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Levha ve kolan iizerine déseme yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Levha ve kolan iizerine dosemede kullanilacak sablonlari ve kesim listeleri hazirlar.

1.2: Levha ve kolan tizerine dosemede kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri liretim i¢in hazirlar.
1.3: Levha iizerine doseme yapar.

1.4: Kolan iizerine ddseme yapar.

1.5: Makine, alet ve alan temizliginin yapilmasini saglar.

Ogrenme Ciktis1 2: Levha ve kolan iizerine désemede kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

2.2: Uretim siirecinde hata ve ariza giderme prosediirlerini uygular.

Ogrenme Ciktisi_3: Uretim_siirecinde is sagh@ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerinin
uygulanmasim saglar.

Basarim Olgiitleri:

3.1:Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemlerin uygulanmasini saglar.

3.2:Calisma alaninda giivenli ¢calisma ve kisisel glivenlik yontemlerinin uygulanmasini saglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1): Bl birimine yonelik teorik smav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az yirmi (20) soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri
esit puan degerinde yazili simav (T1) uygulanir. Coktan segmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (EK B1-2) 6l¢gmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetKinlik ifadelerinin (EK B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
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Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

AN LIILIE AT D TN Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayii Destekleme Vakfi
9 | GELISTIREN (MEKSA)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRiMiNi e O )
10 | DOCRULAYAN llldginl(it;j‘;%ag Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektor
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARiHI VE SAYISI 10.05.2017 — 2017/46

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

NG~ wWNE

9.

10.
11.
12.

Kolan tizerine doseme

Kolan iizerine doseme siire¢lerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma

Kolan iizerine doseme siireglerinde ve ¢aligma alanlarinda is saglig1 ve giivenligi
Kolan iizerine dosemede kalite

Kolan iizerine désemede kullanilan makine, arag-geregler

Kolan iizerine dosemede teknik ¢izim

Levha tizerine doseme

Levha lizerine doseme siireglerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma

Levha iizerine doseme siireglerinde ve ¢aligsma alanlarinda is sagligi ve giivenligi
Levha {izerine désemede kalite

Levha tlizerine dosemede kullanilan makine, arag-geregler

Levha iizerine dosemede teknik ¢izim

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS P 9 q
No Bilgi ifadesi flgili Ellall PP os BTG
e Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG 1 Levha tizerine dosemede kullanilan sablonlari| D.1.2, 11 T1
" |hazirlamada izlenmesi gereken adimlari agiklar. | D.1.3 '
BG.2 Levha ilizerine doseme islemlerinde kullanilacak| D.2.2, 11 T1
"~ |sablonlarin kullanim amacin agiklar. D.2.3 '
Levha iizerine dosemede kullanilan siinger
BG.3 [cesitlerini ve kullanim yerlerine gore tasimasi| E.2.1 1.2 T1
gereken Ozellikleri(yogunluk/dansite cesitlerini)
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Yeterlilik
UMSs L o .
No Bilgi ifadesi ilgili Sl HHIETIGNG
= Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
aciklar.
Levha iizerine ddsemede kullanilan dolgu
BG.4 |malzemelerini (siinger, elyaf ve benzeri) ve| E.2.1 1.2 Tl
kullanim yerlerini agiklar.
BG5S Levha' lizerine dosemede ku}lgmlan ve bakim E31 19 T1
gerektiren makine ve el aletlerini agiklar
BG.6 Levha iizerine doseme planindaki her bir iiretim| C.1.1, 21 T1
" |asamasinda kaliteyi belirleyen dgeleri agiklar. C.l1l2 '
BG.7 Kolan iizerine dosemede kullanilan sablonlari| D.1.2, 11 T1
" |hazirlamada izlenmesi gereken adimlar agiklar. | D.1.3 '
BG.S Kolan {iizerine déoseme islemlerinde kullanilacak| D.2.2, 11 T1
" |sablonlarin kullanim amacin1 agiklar. D.2.3 '
Kolan {izerine ddsemede kullanilan siinger
cesitlerini ve kullanim yerlerine gore tagimasi
BG.9 gereken Ozellikleri(yogunluk/dansite cesitlerini) E2.1 12 T
aciklar.
Kolan {izerine dosemede kullanilan dolgu
BG.10 malzemelerini (siinger, elyaf ve benzeri) ve| E.2.1 1.2 T1
kullanim yerlerini agiklar.
BG.11 Kolan. lizerine dosemede ku.lla.lmlan ve bakim E31 11 T1
gerektiren makine ve el aletlerini agiklar
BG.12 Kolan {izerine doseme planindaki her bir iiretim| C.1.1, 21 T1
" |asamasinda kaliteyi belirleyen 6geleri agiklar. Clz2 '
Uretilecek iiriiniin kalitesinin saglandig1 iiretim| C.2.1,
BG.13 tekniklerini agiklar. C.22 2.1 T
BG.14 Uretilecek iirtiniin kaht@sme etkisi ‘yonunden C13 21 T1
kullanilmas1 gereken makine ve aletleri agiklar.
BG.15 [Uretimde olusan hatalar1 agiklar. C41 2.2 T1
BG.16 |Hatalarin olusum nedenlerini agiklar. C4.2 2.2 T1
BG.17 Hata ve ariza _gldermeyl§ ilgili prosediirleri ve c43 29 T1
hata giderme yontemlerini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
e Ygti?‘?:rl:;k Degerlendirm
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili egeriendirme
seTe Basarim Araci
Boliim A
Olgiitii
Egmecli kesim gerektiren malzeme ve iiriin
“BY 1 elemanlari icin 1/1 olgekli §_ab1_0n_ ¢izimlerini D.1.2 11 p1
elle veya bilgisayar teknolojilerini kullanarak
yapar.
Elle veya bilgisayar teknolojilerini kullanarak
BY.2 |liriin projesine gore malzeme kesim listelerini| D.1.3 1.1 P1
hazirlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017
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Yeterlilik
L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili &
= Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BY 3 Malzerpq kesim listelerine gore malzeme D13 12 p1
listelerini hazirlar.
BY 4 Malzeme olgulermg gore en az fireyi esas D14 11 p1
alarak malzeme kesim planlarini hazirlar.
BY 5 Uriin prOJesmdelflul/ 1‘ Olcekli sablon ¢izimini D21 11 p1
sablon malzemesi iizerine aktarir.
BY 6 Uygun makineleri kullanarak sablon hattinin D22 11 p1

disindan kaba kesim yapar.
BY.7 |Yipranan sablonun yenisini yapar. D.2.3 11 P1

Levha  ilizerine  dosemede  kullanilacak
malzemeleri isin Ozelliklerine gore secerek
yeterli miktarda malzemeyi ¢aligma alanina
tasir.

Kolan iizerine  dosemede  kullanilacak
malzemeleri isin Ozelliklerine gore secerek
yeterli miktarda malzemeyi ¢aligma alanina
tasir.

Yapilacak isin gereklerine gore alet ve
BY.10 |makinelerin degistirilmesi gereken aparatlarini| E.2.5 1.2 P1
degistirerek caligmaya hazir hale getirir.
Calisma siiresince  kullanilacak  malzeme,
BY.11 |makine ve aletlerin ISG  kapsaminda| E.2.4 1.2 P1
uygunlugunu kontrol eder.

Levha iizerine doseme kullanilacak {iriin
BY.12 |parcalarini uygun makine, alet ve sablonlari| E.2.2 1.3 P1
kullanarak 6l¢ii toleranslar1 dahilinde keser.
Yapistirict  uygulayarak dolgu malzemesini

BY.8 E.21 1.2 P1

BY.9 E.21 1.2 P1

BY.13 . F1.1 1.3 P1
levha yiizeyine yapistirir.

BY 14 Yu;/astar kumasimi levhanin bir kenarindan £1.2 13 p1
sabitler.
Yiiz/astar kumagini arkadan ©ne ve yanlara

BY.15 |dogru 6n kisma ve sonra da sirayla yanlara| F.1.3 1.3 P1
sabitler.

BY 16 Kos_e kisimlarimi igeriye dogru katlayarak 14 13 p1
sabitler.

BY 17 Esit 1_<a11n11kta olmak {lizere ddseme yiizeyini E15 13 p1
elyaf ile kaplar.
Yiiz kaplama malzemesini 6nce bir kenardan

By 18 [Sonra gerc'h.rerek kars1 kenardan, dahg sonra yan| ., ¢ 13 p1
kenarin birinden ve son olarak, gerdirerek diger
yan kenardan sabitler.

BY 19 Yiiz kaplama malzemesinin kose kisimlarini 17 13 P1

iceriye dogru katlayarak sabitler.

Doseme ylizeyinin arka tarafini, kenarlari
BY.20 (iceriye dogru katlayarak pot yapmayacak| F.1.8 1.3 P1
sekilde alt astar kumas ile kaplar.
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Yeterlilik
L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ngili e
= Basarim Araci
Boliim o
Olciitii

Kolan {izerine doseme kullanilacak f{iriin

BY.21 |parcalarini uygun makine, alet ve sablonlar| E.2.2 14 P1
kullanarak 6l¢ii toleranslar1 dahilinde keser.
Ucu katlanmak tizere, kolani {ist kismindan yan

BY.22 |kayitla arasindaki mesafe yaklasik 5 cm olacak| F.2.1 14 P1
sekilde cerceve arka kayitina sabitler.
Doéseme  sertligine uygun olarak kolani

BY.23 . L . F.2.2 1.4 P1
gerdirerek gercevenin 6n kayitina sabitler.

BY 24 Sabitledigi kolona katlama pay1 vererek kolan G292 14 p1
ucunu keser.

BY.25 [Kestigi kolonun ug¢ kismini katlayarak sabitler | G.2.2 1.4 P1
Ucu katlanmak {izere kolani iist kismindan 6n

BY.26 |kayitla arasindaki mesafe yaklasik 5 cm olacak| F.2.4 1.4 P1
sekilde cerceve yan kayitina sabitler.
Doseme sertligine uygun olarak kolani diger

BY 27 kolanlarl_n bir altindan blr u.svtunden gegirerek Fos 14 p1
ve gerdirerek cergevenin diger yan kayitina
sabitler.

BY 28 Katlama pay1 dahlllpde kolan ucunu kesip ug F26 14 p1
kismi katlayarak sabitler.
Cerceve derinligince aralarinda yaklasik Scm

BY.29 |mesafe olacak sekilde diger kolanlar1 da| F.2.7 1.4 P1
sabitler.
Kolanlarin  tlizerine uglarmi disar1  dogru

BY 30 katlayarak once arka tarafa sonra On tarafa ve F28 14 p1
son olarak, iki yan kenara alt astar kumagini
sabitler.

BY 31 Dglgu gerecini alt astar kumasi lizerine yeterli £29 14 p1
miktarda yapistiric1 uygulayarak sabitler.

BY 32 Eslt kalinlikta olmak tizere dolgu yiizeyini elyaf £210 14 p1
ile kaplar.
Yiiz kaplama malzemesini 6nce bir kenardan,

By 33 [sonra ger(‘h.rerek kars1 kenardan, dahg sonra yan| o, 14 14 p1
kenarin birinden ve son olarak, gerdirerek diger
yan kenardan sabitler.

BY 34 Yuz kapl'ilma malzemesmlp kose kisimlarim £212 14 p1
iceriye dogru katlayarak sabitler.
Cerceve altin1 ve kenarlarimi igeriye dogru

BY.35 [katlayarak pot yapmayacak sekilde alt astar| F.2.13 14 P1
kumasi ile kaplar.
Dosemede kullanilan makina ve aletleri is

BY.36 |bitiminde temizleyerek sabit olmayanlari| E.3.1 15 P1
yerlerine yerlestirir.

BY 37 Is saghg ve guYenllgl sarElarlnl gozeterek E32 15 p1
calisma alanini temizleyerek diizenler.
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Yeterlilik
IMS 1 “Birimi | Degerlendi
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgili cgeriendirme
e Basarim Araci
Boliim o
Olciitii

BY 38 Dosemede kullanilan makine ve el aletlerinin E31 15 p1
bakimlarini yapar

BY 39 Y_ap_llan N calismalar hakkinda amirini| - o ¢ 15 p1
bilgilendirir.

BY 40 Islem fO@larana yer .a.lan 'ta}hmatlara Vel s 11 21 p1
planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.

BY 41 Uygulamada_ _izin .Verllen toleranslara gore C12 21 p1
kalite gerekliliklerini uygular.

BY 42 Doserr}e?de kpllamlan makine ve aletlerin kalite c13 21 P1
gerekliliklerine uygun calisir.

BY 43 Yapl_lacak _1§lem1n tiirline gore kalite saglama c21 21 p1
tekniklerini uygular.

BY 44 Islemlfir sngsmda kalite saglama ile ilgili teknik C292 21 p1
prosediirleri uygular.

BY 45 Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini C23 21 p1
doldurur.

BY 46 O.pe.:‘rasyon' bazinda yaptlg} caligmalarin  6n c31 21 p1
goriilen kalitede olmasini saglar.
Yapilacak islemlerin uygunlugunu denetleme

BY.47 |calismalarinda kendisine verilen gorevleri| C.3.2 2.1 P1
yapar.

BY 48 {slerplf:rl Eamamlanan parga veya tirtinlerin C33 21 p1
ongoriilen 6zelliklere uygunlugunu denetler.

BY.49 Kaliteye olumsuz etki eden hatalar1 saptar. C41 2.2 P1
Hatalarin  nedenlerinin  belirlenmesi  i¢in

BY.50 |diizeltici ve oOnleyici faaliyet talep formunu| C.4.2 2.2 P1
doldurur.

BY 51 H"alta ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve c43 29 p1
yontemleri uygular.

BY.52 |Cevre koruma gerekliliklerine uygun ¢alisir. B.1.2 3.1 P1
Is saghg ve givenligi ile ilgili risk
olusturabilecek maddelerin kullanimi sirasinda

*BY.53|gereken Ozenin gosterilmesini ve belirlenmis| E.3.4 3.1 P1
yerlerde uygun bir sekilde depolanmasini
saglar.

BY 54 Df)nusturu!ebllen malzemelerin geri kazanimi| B.2.1, 31 p1
icin gerekli ayirma ve siiflamay yapar. E.3.3
Dogal kaynaklart ve isletme kaynaklarini

BY.55 tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. B3.2 3.1 Pl

“BY 56 Is sa'g}lgl ve giivenligi yOnetmeligindeki A1l 3.9 p1
gerekliliklere uygun calisir.
Uyarn isaret ve levhalarimi  talimatlar

*BY.57 |dogrultusunda yerlestirerek doseme faaliyetleri| A.1.2 3.2 P1
sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.
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Yeterlilik
L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili &
= Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
“BY 58 Is"saghgl ve giivenligi ile ilgili koruma ve A13 39 p1
miidahale araglarini kullanir.
Doseme  faaliyetlerinin = gerektirdigi  is A1
*BY.59 |elbiselerini  giyerek koruyucu donanimlari B. 2' 2’ 3.2 P1
kullanir. -
Ugucu madde emisyonunun kisa ve uzun vadeli
*BY.60 |zararl1 etkisine karst doseme yapilan mekanda| A.2.2 3.2 P1
hava degisimini saglar.
Dosenecek mobilya elemanlarinin diismesini ve
*BY.61 |devrilmesini engelleyecek sekilde yerlestirme| A.2.3 3.2 P1
ve ¢alisma yapar.
“BY 62 Herhangi bir kazaya me.}‘/dan.vermemek igin A5y 39 p1
calisma alanini temiz ve diizenli tutar.
«gy g3 [P0semede  kullanilan makine ve ara¢-| 5 ;g 3.2 P1
gereclerini tertip ve diizen igerisinde kullanir.
Kazalara sebebiyet vermemek i¢in makine ve
*BY.64 |aletlerde emniyet kurallarina uygun olarak| A.2.7 3.2 P1
calisir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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17UY0300-4/B2 YAY UZERINE DOSEME YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Yay Uzerine Déseme

2 | REFERANS KODU 17UY0300-4/B2

3 | SEVIYE 4

4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10.05.2017

5 | B)REVIZYON/TADIL NO ?2;’“'7'\]00':0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0153-4: Mobilya Désemecisi (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Yay iizerine déseme yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Yay lizerine désemede kullanilacak sablonlar1 ve kesim listeleri hazirlar.

1.2: Yay iizerine dosemede kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri liretim i¢in hazirlar.
1.3: Zikzak yayl doseme yapar.

1.4: Helezoni yay sistemi yapar.

1.5: Helezoni yay sistemi iizerine déseme yapar.

1.6: Makine, alet ve alan temizliginin yapilmasini saglar.

Ogrenme Ciktisi 2: Yay iizerine désemede kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

2.2: Uretim siirecinde hata ve ariza giderme prosediirlerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 3: Uretim siirecinde is saghi ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerinin
uygulanmasim saglar.

Basarim Olgiitleri:

3.1:Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemlerin uygulanmasini saglar.

3.2:Calisma alaninda giivenli calisma ve kisisel giivenlik yontemlerinin uygulanmasini saglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1): B2 birimine yonelik teorik smmav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on bes (15) soruluk 4 secenekli coktan segmeli ve her biri
esit puan degerinde yazili smav (T1) uygulanir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili simnavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
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karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 smavindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen smavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigr tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

YET.ERI.JILIK L0500 TN Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayii Destekleme Vakfi
9 | GELISTIREN (MEKSA)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINi . e T o
10 | DOCRULAYAN l\K/[;r(nKitgz}gag Isleri, Kagit ve Kagit Urlinleri Sektor
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARIHI VE SAYISI 10.05.2017 — 2017/46

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Helezoni yay sistemi

Helezoni yay iizerine doseme

Helezoni yay iizerine déseme siireglerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma
Helezoni yay iizerine déseme siireglerinde ve ¢alisma alanlarinda is sagligi ve giivenligi
Helezoni yay iizerine ddsemede kullanilan makine, arag-geregler

Helezoni yay iizerine désemede malzeme muhafazasi

Helezoni yay iizerine désemede teknik ¢izim

Zikzak yay iizerine doseme

Zikzak yay iizerine doseme siireglerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma

10. Zikzak yay iizerine doseme siireglerinde ve ¢alisma alanlarinda is sagligi ve giivenligi
11. Zikzak yay tizerine dosemede kullanilan makine, arag-geregler

12. Zikzak yay lizerine dosemede malzeme muhafazasi

13. Zikzak yay tizerine dosemede teknik ¢izim

CoNoOA~WNE

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
ums | YEE | pegertendi
No Bilgi ifadesi flgili geriencirme
Boliim Bflsarlm Araci
Olciitii
BG .1 Yay iizerine dosemede kullanilan sablonlari| D.1.2, 11 T1
"~ |hazirlamada izlenmesi gereken adimlar agiklar. | D.1.3 '
BG.2 Yay lizerine doseme islemlerinde kullanilacak| D.2.2, 11 T1
"~ |sablonlarin kullanim amacin agiklar. D.2.3 '
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L Ylgti(arg:::ilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili &
Bélim Bftsarlm Araci
Olciitii
Yay tizerine dosemede kullanilan  siinger
cesitlerini ve kullanim yerlerine gore tasimasi
BG.3 gereken Ozellikleri(yogunluk/dansite c¢esitlerini) E2.1 12 T
aciklar.
BG.4 Dosemecilikte kul_lamlan yay ¢esitlerini (zikzak, E21 19 T1
helezon ve benzeri) agiklar.
Yay tizerine dosemede kullanilan dolgu
BG.5 |malzemelerini (siinger, elyaf ve benzeri) ve| E.2.1 1.2 Tl
kullanim yerlerini agiklar.
BG.6 Yay lizerine Fiosemede kul!al.nlan ve bakim E31 12 T1
gerektiren makine ve el aletlerini agiklar.
BG.7 Yay lizerine doseme planindaki her bir iiretim| C.1.1, 21 T1
" |agamasinda kaliteyi belirleyen 6geleri agiklar. C.l2 '
Uretilecek {iriiniin kalitesinin saglandigi iiretim| C.2.1,
BG.8 | ckniklerini aciklar. C.2.2 2.1 T
BG.9 Uretilecek tirliniin kaht§sme etkisi .yonunden C13 21 T1
kullanilmas1 gereken makine ve aletleri agiklar.
BG.10 [Uretimde olusan hatalar1 agiklar. C4.1 2.2 T1
BG.11|Hatalarin olusum nedenlerini agiklar. C4.2 2.2 T1
BG.12 Hata ve ariza "gldermeylfa ilgili prosediirleri ve CA43 29 T1
hata giderme yOntemlerini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
1 Ylgti(ar';:::ilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili &
v Basarim Araci
Boliim ol
Olciitii
Egmegli kesim gerektiren malzeme ve {iriin
*BY 1 elemanlari icin 1/1 olgekli §_abl(_)n_ ¢izimlerini D.1.2 11 p1
elle veya bilgisayar teknolojilerini kullanarak
yapar.
Elle veya bilgisayar teknolojilerini kullanarak
BY.2 |liriin projesine gore malzeme kesim listelerini| D.1.3 1.1 P1
ve malzeme listelerini hazirlar.
BY 3 Malzerp§ kesim listelerine gore malzeme D.13 11 p1
listelerini hazirlar.
BY 4 Malzeme olguler1n§ gbre en az fireyl esas D.14 11 p1
alarak malzeme kesim planlarini hazirlar.
BY 5 Urlin prOJesmdelg“l/l‘ Olcekli sablon ¢izimini D.21 11 P1
sablon malzemesi lizerine aktarir.
BY 6 Uygun makmeler'l kullanarak sablon hattinin D.22 11 p1
disindan kaba kesim yapar.
BY.7 [Yipranan sablonun yenisini yapar D.2.3 11 P1
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Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili &
v Basarim Araci
Boliim B
Olgiitii

Yay lizerine dosemede kullanilacak

BY 8 malzemel§r1 1sin ozelllkler}ne gore segerek E21 12 p1
yeterli miktarda malzemeyi c¢aligma alanina
tasir.
Yay iizerine dosemede kullanilacak {iriin

BY.9 |parcalarin1 uygun makine, alet ve sablonlari| E.2.2 1.2 P1
kullanarak 6l¢ii toleranslar1 dahilinde keser.
Calisma siiresince kullanilacak malzeme,

BY.10 |makine ve aletlerin ISG  kapsaminda| E.2.4 1.2 P1
uygunlugunu kontrol eder.
Yapilacak isin gereklerine goére alet ve

BY.11 makinelerin degistirilmesi gereken aparatlarini| E.2.5 1.2 P1
degistirerek caligmaya hazir hale getirir.
Zikzak yayr doseme cercevesi lizerine
uclarindan gerdirmek suretiyle tam yatik

BY.12 olmayacak sekilde 6zel baglanti elemanlar ile G1ll 13 P
sabitler.

BY 13 Z}kzak yaylari qu ipi veya ince helvlsel yaylarla G.12 13 p1
déseme cergevesine ve birbirine baglar.

BY 14 Doseme cergevesi list kenarlarina kolan fitili G.13 13 p1
cakar.
Zikzak yaylarin iizerine astar kumasi uglarini

BY 15 fhsarl dogru katlayarak once ar.kg tarafa sonra G.14 13 p1
On tarafa ve son olarak ta iki yan kenara
sabitler.

BY.16 |[Dolgu gerecini alt astar iizerine sabitler. G.15 1.3 P1

BY 17 Astar bezini arkadan 6ne ve yanlarq dogru 6n G.16 13 p1
kisma ve sonra da sirayla yanlara sabitler.

BY 18 Kos_e kisimlarimi igeriye dogru katlayarak G.17 13 p1
sabitler.

BY 19 Esit l_<ahnhkta olmak tizere ddseme yiizeyini G.18 13 p1
elyaf ile kaplar.
Yiiz kaplama malzemesini 6nce bir kenardan

BY 20 [SOnra ger(‘h.rerek kars1 kenardan, dahg sonra yan| - g 13 p1
kenarin birinden ve son olarak, gerdirerek diger
yan kenardan sabitler.

BY 21 Yuz kapl'ilma malzemesmlp kose kisimlarim G.1.10 13 p1
iceriye dogru katlayarak sabitler.
Cerceve altim1  kenarlarim1  igeriye dogru

BY.22 |katlayarak pot yapmayacak sekilde alt astar| G.1.11 1.3 P1
kumasi ile kaplar.
Ucu katlanmak iizere, kolani iist kismindan yan

BY.23 |kayitla arasindaki mesafe yaklasik 5 cm olacak| G.2.1 1.4 P1
sekilde cergceve arka kayitina sabitler.

BY 24 Dége_n_le serthgmg uygun olarak kolan1 G292 14 P1
gerdirirek, ¢ercevenin 6n kayitina sabitler.
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No

Beceri ve Yetkinlik ifadesi

UMS
Tlgili
Boliim

Yeterlilik
Birimi
Basarim
Olgiitii

Degerlendirme
Araci

BY.25

Sabitledigi kolona katlama pay1 vererek kolan
ucunu keser.

G.2.2

1.4

P1

BY.26

Kestigi kolonun ug¢ kismini katlayarak sabitler

G.2.2

1.4

P1

BY.27

Cergeve genisligince aralarinda yaklasik 5 cm
mesafe olacak sekilde diger kolanlar1 da
sabitler.

G.2.3

14

P1

BY.28

Ucu katlanmak {izere kolan1 iist kismindan 6n
kayitla arasindaki mesafe yaklasik 5 cm olacak
sekilde cerceve yan kayitina sabitler.

G.24

14

P1

BY.29

Doseme sertligine uygun olarak kolani diger
kolanlarin bir altindan bir istiinden gegirerek
gerdirir ve g¢ergevenin diger yan kayitina
sabitler.

G.25

14

P1

BY.30

Katlama pay1 vererek kolan ucunu keser ve ug
kismi katlayarak sabitler.

G.2.6

14

P1

BY.31

Cerceve derinligince aralarinda yaklasik Scm
mesafe olacak sekilde diger kolanlar1 da
sabitler.

G.2.7

1.4

P1

BY.32

Zamanla dosemede ¢okiintii ve gevseklik
meydana gelmemesi i¢in yaylarin  bas
helezonlarini iki el arasina alarak ortaya dogru
yay1 esneterek diizeltir ve hamlarini alir.

G.2.8

1.4

P1

BY.33

Sandalyeler ile hafif dosemelerde dortlii veya
besli, koltuk, kanepe ve agir dosemelerde ise
besli ve daha biiylik yaylar1 kolanlar iizerine
dizerek ayarlar.

G.29

14

P1

BY.34

Diigiim yerleri igeri gelmek suretiyle kolanlarin
tizerine yerlestirilen yaylar tU¢lii bobin ipi ve
egri igne kullanarak once on kose yaydan
baslayarak sola dogru yay dizisini takiben
dorder dikisle diker.

G.2.10

14

P1

BY.35

Kok ipi ile doseme civilerini kullanarak once
yanlardan sonra arkadan 6ne dogru olmak tiizere
ana yay baglantilarini yapar.

G211

14

P1

BY.36

Kare veya c¢apraz baglama teknikleriyle yay
aralarindaki bosluklar1 doldurarak ana yay
baglanti sistemini kuvvetlendirir.

G.2.12

14

P1

BY.37

Doseme cergevesi tist kenarlarina kolan fitil
cakar.

G31

1.5

P1

BY.38

Yaylarin {izerine kanavigeyi uclarini disari
dogru katlayarak once arka tarafa, sonra on
tarafa ve son olarak, iki yan kenara sabitler.

G.3.2

1.5

P1

BY.39

Yaylarin iist helezonlarina ayr1 ayri1 egri igne

kullanarak alt astar kumasmi diiglimlii olarak
diker.

G.3.3

1.5

P1

BY.40

Dolgu gerecini alt astar kumasin iizerine
yerlestirir.

G.34

1.5

P1
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Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili &
v Basarim Araci
Boliim B
Olgiitii

Alt astar kumasmi arkadan One ve yanlara

BY.41 |dogru 6n kisma ve sonra da sirayla yanlara] G.3.5 15 P1
sabitler.

BY 42 K0§e kisimlarim1 igeriye dogru katlayarak G.36 15 P1
sabitler.

BY 43 Esit l_<a11nhkta olmak iizere doseme yiizeyini G237 15 p1
elyaf ile kaplar.
Yiiz kaplama malzemesini once bir kenardan

BY 44 [SONTa ger(zllrerek kars1 kenardan, dahg sonra yan| - 4 g 15 p1
kenarin birinden ve son olarak gerdirerek diger
yan kenardan sabitler.

BY 45 Yuz kaplfitma malzemesmlp kose kisimlarini G239 15 p1
iceriye dogru katlayarak sabitler.
Cerceve altim1  kenarlarim1  igeriye dogru

BY.46 |katlayarak pot yapmayacak sekilde alt astar| G.3.10 1.5 P1
kumasi ile kaplar.
Dosemede kullanilan makina ve aletleri is

BY.47 |bitiminde temizleyerek sabit olmayanlar| E.3.1 1.6 P1
yerlerine yerlestirir.

BY 48 Is saghgr ve guYenllgl sarElanm gozeterek E32 16 p1
calisma alanini temizleyerek diizenler.

BY 49 Dosemede kullanilan makine ve el aletlerinin E31 16 p1
bakimlarin1 yapar

BY 50 Y_ap_11an N caligmalar hakkinda amirini| - 4 ¢ 16 p1
bilgilendirir.

BY 51 Islem f01".mlar1n'da yer .a.lan 'ta}llmatlara Vel 11 21 p1
planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.

BY 52 Uy_gulamada_ _izin _Verllen toleranslara gore C12 21 p1
kalite gerekliliklerini uygular.

BY 53 Doseque kpllamlan makine ve aletlerin kalite Cc13 21 p1
gerekliliklerine uygun calisir.

BY 54 Yapl_lacak _1§lem1n tiirline gore kalite saglama c21 21 p1
tekniklerini uygular.

BY 55 Iglemleﬂr s1r:_1s1nda kalite saglama ile ilgili teknik C22 21 p1
prosediirleri uygular.

BY 56 Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini C23 21 p1
doldurur.

BY 57 O"pe.:'rasyon. bazinda yaptlgE caligmalarin  6n cal 21 p1
goriilen kalitede olmasini saglar.
Yapilacak islemlerin uygunlugunu denetleme

BY.58 |calismalarinda kendisine verilen gorevleri| C.3.2 2.1 P1
yapar.

BY 59 {sler}ﬂf:rl Eamamlanan par¢a veya tirtinlerin C33 21 p1
ongoriilen 6zelliklere uygunlugunu denetler.

BY.60 [Kalitesizlige neden olan hatalar1 saptar. C41l 2.2 P1
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Yeterlilik
. I Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili
Bolim | osarm Aract
Olgiitii
Hatalarin  nedenlerinin  belirlenmesi  igin
BY.61 |diizeltici ve Onleyici faaliyet talep formunu| C.4.2 2.2 P1
doldurur.
BY 62 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve c43 29 P1
" |yontemleri uygular. o '
BY.63 |Cevre koruma gerekliliklerine uygun calisir. B.1.2 3.1 P1
BY 64 Geri doniisiimii olan atiklar1 ayr1 alanlarda| B.2.1, 31 p1
toplar. E.3.3
B.2.1,
*BY.65 |Tehlikeli atiklar1 ayr1 alanlarda toplar. E.3.3, 3.1 P1
E.3.4
Dogal kaynaklart ve isletme kaynaklarini
BY.66 tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. B.3.2 3.1 Pl
“BY 67 Is sa.g}lgl ve giivenligi yonetmeligindeki A1l 39 p1
gerekliliklere uygun c¢alisir.
Uyar1  isaret ve levhalarimi talimatlar
*BY.68 |[dogrultusunda yerlestirerek doseme faaliyetleri| A.1.2 3.2 P1
sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir.
* Is saghg ve giivenligi ile ilgili koruma ve
BY.69 miidahale araglarini kullanir. Al3 3.2 Pl
Doseme  faaliyetlerinin  gerektirdigi s A21
*BY.70 |elbiselerini  giyerek koruyucu donanimlari B. 2' 2’ 3.2 P1
kullanir. o
Ugucu madde emisyonunun kisa ve uzun vadeli
*BY.71|zararl1 etkisine kars1 doseme yapilan mekanda| A.2.2 3.2 P1
hava degisimini saglar.
Dosenecek mobilya elemanlarinin diismesini ve
*BY.72|devrilmesini engelleyecek sekilde yerlestirme| A.2.3 3.2 P1
ve caligsma yapar.
- Herhangi bir kazaya meydan vermemek i¢in
BY.73 caligma alanini temiz ve diizenli tutar. A24 3.2 Pl
«BY 74 Dés'emede" kull?lmljdr} makine ve arag-gerecleri A25 39 p1
tertip ve diizen igerisinde kullanir.
Kazalara sebebiyet vermemek icin makine ve
*BY.75|aletlerde emniyet kurallarina uygun olarak| A.2.7 3.2 P1
caligir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

17UY0300-4/A1: is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu
17UY0300-4/A2: Yiiz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik Yapma
17UY0300-4/B1: Levha ve Kolan Uzerine Déseme

17UY0300-4/B2: Yay Uzerine Déseme

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ELYAF: Bitki, hayvan ve madeni kaynaklardan veya kimyasal yontemlerle elde edilen lifli
doseme malzemesini,

FITIL: Koltuk, sandalye ve benzeri oturulan esyanin yapiminda dikis veya civileri gizlemekte
kullanilan ve ayn1 zamanda aksesuar olarakta kullanilabilen malzemeyi,

HELEZONI YAY: Elastiki ve daha rahat olmasi istenilen doseme islerinde ince yuvarlak gelik
telden elde edilen helezoni bi¢imindeki yayz,

ISCO: Uluslaras1 Meslek Standartlar1 Siniflandirmasini,

ISKARTA: Herhangi bir sebepten degerini yitirmis, kullanilamaz durumdaki malzemeyi,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KABARA: Iri basli degisik malzemelerle kapli olan madensel ¢iviyi,

KANEVICE: Iri ve seyrek dokumali bezi,

KAPITONE: Pamuk, vatka, siinger, elyaf ve kumasmn ayni eksende ve belirli bir desenle
dikimli/dikimsiz sonucunda olusan dilimli déseme tiiriinii,

KECE: Kirpilmis ve yikanmig hayvan yiinlerinin boyanip doviilmesiyle elde edilen ve
dosemecilikte dolgu olarak kullanilan malzemeyi,

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine karsi korunmak icin kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi
bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOLAN: Ddsemeli mobilyalarda iizerine yay baglanan ya da dolgu gereci konulan farkli
genisliklerde bant seklinde olan dokuma veya plastik malzemeyi,

POT: Kétii dikis veya yetersiz gerdirme sebebiyle kumasta olugan biiziilme, dalgalanma, bolluk
veya kirisikligi,

SUNGER VE KAUCUK: Dogal olarak kauguk agaci (Ficus elastica)’ndan veya polimer esasl
malzemelerden {iretilen esnek ddseme dolgu gereclerini,

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 26



17UY0300-4 Mobilya Désemecisi (Seviye 4) Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00

SABLON: Is par¢alarina uygun yiizey kaplama ve dolgu malzemelerini hassas bir sekilde kesme
faaliyetlerinde diizeltme, belirleme, 6l¢me, denetleme islerinde kullanilan ve yaptig1 ise gore sekli
degisen elemant,

SILTE: Minder ve yastik gibi oturmak, yatmak ve yaslanmak icin kullanilan ici dolu doseme
isini (font siltesi, arkalik siltesi, karyola siltesi ve benzeri),

TELA: Kumagla astar arasina konularak désemenin dik durmasimi saglayan kolali bezi veya
%100 polyesterden liretilen polimer malzemeyi,

TEYEL: Doseme elemanlarinin 6n sabitlemesinde kullanilan dikisi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini etkileyebilecek,
zarar veya hasar verme potansiyelini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmas1 gereken ¢aligmalart,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan,
bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

VATKA: Doésemenin diizglin durmasini saglamak amaciyla yiiz veya astar kumasin altina
konulan malzemeyi,

YAY KARKASI: Bonel, SL (kesintisiz) veya diger yay tiplerinden iiretilen ve dosemeli koltuk,
kanepe, uzanma, yatak ve benzeri iinitelerde doseme altinda kullanilan konfor ve oturma destegi
saglayan yaylik ¢elik telden iiretilen dolgu sistemini,

ZIKZAK YAY: Ince yuvarlak celik telden elde edilen zikzak goriiniimlii yays,
ZIKZAK YAY MENTESESI: Zikzak yaylarim sabitlenmesinde kullanilan baglant: elemanin

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

Dikey ilerleme kapsaminda; Mobilya Doésemecisi (Seviye 4) ulusal yeterliliginde mesleki
yeterlilik belgesi sahibi olanlar, Mobilya Dosemecisi (Seviye 5) ulusal yeterliliginde tanimlanan
sartlar1 saglayarak ilerleyebilirler.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin asagidaki kosullardan en az birini karsilamasi gerekmektedir;

e Mobilya dosemeciligi alaninda ustalik belgesine sahip olup sektérde 10 yil tecriibe sahibi
olmak,
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e Mobilya dosemeciligi alaninda usta Ogretici belgesine sahip olup en az 5 yil mesleki
deneyime sahip olmak,

o Meslek lisesi/ teknik lise/ endiistri meslek liselerinin Mobilya dosemeciligi ilgili boliimlerinin
birinden mezun olup mobilya désemeciliginde en az 5 yil deneyim sahibi olmak,

e Mobilya ve i¢ mekan tasarimi, mobilya dekorasyon tasarim alanlarinda yliksek Ogretim
mezunu olup mobilya désemeciliginde en az 5 y1l deneyim sahibi olmak,

e En az 3 yil mobilya dosemeciligi isleri ile ilgili deneyim sahibi ve miihendislik, teknoloji ve
teknik egitim fakiiltelerinin agac isleri programlarindan mezun miihendis ve teknik 6gretmen
olmak.

Yukaridaki Ozelliklere sahip olan ve Olgme degerlendirme silirecinde goérev alacak
degerlendiricilere ilgili alanda sinav, belgelendirme kuruluslart tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar1), dlgme
degerlendirme ve 6l¢gme—degerlendirmede kalite giivencesi, ISG konularinda egitim saglanmalidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 28



