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18UY0358-4 Endiistriyel Cam Kesim Elemani (Seviye 4) Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

ONSOZ

Endiistriyel Cam Kesim Eleman1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507
sayill1 Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Caligma Usul
ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Trakya Cam
Sanayii A.S (Sisecam Diizcam) tarafindan hazirlanmis, sektérdeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektdor Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
Endiistriyel Cam Kesim Elemani (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin

10.06.2020 tarih ve 1570 sayili karar1 ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 ULUSAL YETERLILIK i



18UY0358-4 Endiistriyel Cam Kesim Elemani (Seviye 4) Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Olgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlari veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iligkin is saglig1 ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ger¢evesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f)  Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 ULUSAL YETERLILIK I



18UY0358-4 Endiistriyel Cam Kesim Elemani (Seviye 4) Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

18UY0358-4 ENDUSTRIYEL CAM KESIM ELEMANI ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Endiistriyel Cam Kesim Elemant

2 | REFERANS KODU 18UY0358-4

3 | SEVIYE 4

4 ULUSLARARASI ) . ISCO 08: 7315 (Cam esya yapimcilari, kesicileri,
SINIFLANDIRMADAKI YERI taslayicilar ve cilalayicilart)

5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 11/04/2018

Rev. No: 00
Tadil No: 01

C)REVIZYON/TADIL TARIHI |01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

Bu yeterlilik Endiistriyel Cam Kesim Elemani (Seviye 4)

mesleginin egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler

tarafindan yiiriitiilmesi ve c¢alismalarda kalitenin artirilmasi

igin;

e Adaylarin sahip olmas1 gereken nitelikleri, bilgi, beceri

8 | AMAC ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmak

amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
17UMS0613-4 Endiistriyel Cam Kesim Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | B)REVIZYON NO/TADIL NO

10 | YETERLILIiK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

18UY0358-4/A1: Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

11-b) Se¢meli Birimler

18UY0358-4/B1: Diiz Cam Kesim Uygulamalari
18UY0358-4/B2: Lamine Cam Kesim Uygulamalari

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik biriminden ve se¢meli yeterlilik
birimlerinin en az birinden basarili olmasi gerekir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 1



18UY0358-4 Endiistriyel Cam Kesim Elemani (Seviye 4)

Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

Endiistriyel Cam Kesim Elemani (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalar sart1 vardir.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik stiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.
- .. . | Endistriyel Cam Kesim Elemani (Seviye 4) mesleki
19 | BRILEID G L LRI o yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI )
Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi i¢erisinde toplamda en az iki
BELGE YENIiLEMEDE y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini gosteren
15 | UYGULANACAK OLCME- kayitlar1  (hizmet dokiimii, referans yazisi/mektubu,
DEGERLENDIRME YONTEMI | sozlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin
tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gegcerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
YETERLILIGI GELISTIREN . . N
16 KURULUS(LAR) Trakya Cam Sanayii A.S. (Sisecam Diizcam)
YETERLILIGI DOGRULAYAN . ) .
17 SEKTOR KOMITESI MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektér Komitesi
MYK YONETIM KURULU
18 ONAY TARIHi VE SAYISI 11.04.2018 — 2018/54

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018



18UY0358-4/A1l: is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00
Organizasyonu

18UY00..-4/ Al: iS SAGLIGI VE GUVENLIiGi, CEVRE KORUMA VE iS ORGANIiZASYONU
YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI g%ﬁfggﬁﬁﬁvenhgi’ Cevre Koruma ve Is
2 | REFERANS KODU 18UY0358-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 11/04/2018
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO 'FIEZ(\j/i.II\II\IOo.:OOOl
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
17UMS0613-4 Endiistriyel Cam Kesim Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Cahisma ortaminda iSG ve cevre koruma uygulamalarim aciklar.
Basarim Olciitleri:

1.1: Uretim siireclerinde ISG risklerini ve énlemlerini agiklar.

1.2: Is siireglerinde acil durumlari ve kurallarmni ayirt eder.

1.3: Is siireglerinde kullanilan malzemelerden ortaya ¢ikan atiklar tiirlerine gore ayirt eder.

Ogrenme Ciktis1 2: Makine ile cam kesim ortamlarinda is siireclerine uygun organizasyon
uygulamalarim aciklar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Makine ile cam kesim siireclerinde is planlamas1 ve organizasyonuna dair uygulamalar1 agiklar.
2.2: Makine ile cam kesim siireclerinde kalite uygulamalarini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): Al birimine yonelik teorik smav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on dokuz (19) soruluk 4 segenekli coktan segmeli ve her
biri esit puan degerinde yazili simnav uygulanmalidir. Coktan se¢cmeli sorularla diizenlenmis siavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in
ortalama iki (2) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday
basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek
Al-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve degerlendirmesi
yapilir

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik biriminin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIiK BiRIMINI
9 |GELISTIREN Trakya Cam Sanayii A.S (Sisecam - Diizcam)
KURUM/KURULUS(LAR)

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 3



18UY0358-4/A1l: is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00
Organizasyonu

YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN SEKTOR MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektér Komitesi
KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
TARIHI ve SAYISI

11 11.04.2018 — 2018/54

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Is saglig1 ve giivenligi dnlemleri ve ¢evre koruma uygulamalar
1.1. Uretim siireglerinde ISG riskleri ve &nlemleri
1.2.1s siireclerinde acil durumlar ve kurallar
1.3.Uretim siireclerinde olasi riskler ve ¢evre koruma onlemleri
2. Makine ile cam kesim ortamlarinda is siire¢lerine uygun organizasyon uygulamalari
2.1.Makine ile cam kesim siireglerinde is planlamasi ve organizasyonu
2.2. Makine ile cam kesim siireclerinde kalite uygulamalar1

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
oo . UMS Tlgili Birimi Degerlendirme
A Bilgi Ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii

BG.1 Makinelerin giivenlik isaret ve uyarilarinin anlamini A11-2 11 T1
agiklar.
Arag gereglerin (cam tasima vantuzlari/kiskaglari, kirma

BG.2 |penseleri ve benzeri) giivenli kullanim 6zelliklerini Al1-2 11 T1
agiklar.
Ise uygun KKD’leri (is elbisesi —kesilmez onliik dahil-,
baret, toz maskesi, koruyucu gozliik, kulaklik, bileklik,

BG.3 ¢elik burunlu ayakkabi, eldiven, cam tutma lastigi/ Al3 11 T
eldiveni ve benzeri) ayirt eder.

BG4 Makme; IIe. cam kesim siireglerinde tehlike durumlarini A11.7 11 T1
ve tehlikeli davranislar agiklar.
Makine ile cam kesim siire¢lerinde kullanilan
kimyasallarin (cam kesim yag tiirleri) malzeme giivenlik )

BG.S bilgi formundaki 6zellikleri ve kullanim kosullarini Al3-4 11 T
agiklar.

BG6 Tehlike”, “risk” ve “ramak kala” kavramlarinin A15-6 11 T
anlamlarini agiklar.

BG.7 Cam .k§s¥m hat.tlnda'elektpk ve he'lreket (pnomatik) A17 11 T1
enerjisinin kesilmesindeki dogru islem sirasini tanimlar.

BGS Camlarin tiir ve boyutlarina uygun giivenlik 6nlemlerini A14 11 T1
aciklar.

BG.9 |Uretimdeki acil durumlari agiklar. A2l 1.2 T1

BG.10 znAcﬂ durqmlarda, makine, araglar ve tahliye ile ilgili A2D 19 T1
onlemleri agiklar.

BG.11 Is sureglérmd-e kul}amlan malzemelerden ortaya ¢ikan A3.1-3 13 T1
atiklan tiirlerine gore ayirt eder.

BG.12 Is emrmdeklnuretlm hedeflerine, makine ve ekipman B.11-2 21 T
durumuna gore hazirlanan programi agiklar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 4



18UY0358-4/A1l: is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is
Organizasyonu

Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

Yeterlilik
o . UMS Tigili Birimi Degerlendirme
NE Bl Boliim Bflsarlm Araci
Olgiitii
Cam kesim uygulamalarinin asamalarina gore, takip ve
temin edilecek ekipman (kirma pensesi, palet ve benzeri)
BG.13 |ve sarf malzemelerinin (s1yirma tasi, elmas kesme tekeri, B.2.2 2.1 T1
cam kesme s1vis1 Ve benzeri) siparige/iiretime ve
standartlara uygunluguna dair bilgileri agiklar.
BG.14 Cam keS}n} stireglerinde kullanilan malzemelerin fire B.21-3 21 Tl
nedenlerini agiklar.
BG.15 Maklng ile cam kes1fn stireglerinde kayitlarda yer alan B.3.1-2 21 T
bilgilerin neler oldugunu agiklar.
BG.16 Malqnq ile cam kes1m S}lr_eglnerlnd.e kayltlarda yer alan B.3.1-2 21 T1
bilgilerin amag ve takibinin 6nemini agiklar.
BG.17 Is siireclerinde organizasyon ve iletisime yonelik gerekli B.4.1-2- 21 T1
uygulamalar1 tanimlar. B.1.3
Makine ile cam kesim siireglerinde ortaya ¢ikan
BG.18 |hatalari(¢izik, kopma, siyirma ve benzeri) ve kok B.5.1-3 2.2 T1
nedenlerini ayirt eder.
BG.19 Makine ile kesim siireglerinde kalite prosediirlerini B51-3 29 T1
agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS llgili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 5




18UY0358-4/B1 Diiz Cam Kesim Uygulamalari Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

18UY0358-4/B1: DUZ CAM KESIiM UYGULAMALARI YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Diiz Cam Kesim Uygulamalar1
2 | REFERANS KODU 18UY0358-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 11/04/2018
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO 'Flggzj/i.ll\ll\loo.:oool
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0613-4 Endiistriyel Cam Kesimi Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Makine ile diiz_cam kesimi_siireclerinde, hat ve malzeme ile ilgili_hazirhk
islemlerini yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Kesim hattin1 diiz cam kesimine hazirlar.

1.2: Kesimi yapilacak diiz camin {iretim planina uygun olarak optimizasyonunu yapar.

1.3: Diiz cam kesimi makine ve ekipmanlarinin bakim ve ariza belirleme islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Makine ile diiz cam kesimi yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Makine ile diiz cam kesimi yapar.

2.2: Diiz camin koparma/kirma, toplama ve etiketleme/barkotlama islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Diiz cam kesimi_ve makine bakimi_uygulamalarinda ISG ve cevre koruma
onlemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Diiz cam kesimi ve makine bakim1 uygulamalarinda ISG énlemlerini uygular.

3.2: Diiz cam kesimi ve makine bakimi uygulamalarinda ¢evre koruma onlemlerini uygular.

8 |OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Smmav

(T1): Bl birimine yonelik teorik smav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on (10) soruluk 4 segenekli goktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
iki (2) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6lgiilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): Ek B1-2’deki “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P1) olarak belirlenen beceri ve
yetkinliklerin degerlendirilmesi, ger¢ek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu Kritik
adimlar belirlenir. Adayin, (P1) performans sinavindan basar1 saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 6



18UY0358-4/B1 Diiz Cam Kesim Uygulamalari Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

basarili performans gostermek kosuluyla simmavin genelinden asgari %80 basari gostermesi gerekir.
Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir. (P1) olarak belirlenen Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali
sinav ile 6l¢iilmelidir.

(P2): Ek B1-2’deki “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P2) olarak belirlenen beceri ve
yetkinliklerin degerlendirilmesi, senaryo formatinda gelistirilmis, degerlendirici tarafindan sozlii olarak
bildirilen, aday1r gerekli islemleri gostererek uygulamaya ve agiklamaya yonlendiren sorular iizerinden
gerceklestirilir. Adaylara yoneltilen sorularla adaylar; “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P2)
olarak belirlenmis islemleri (takip etme, kontrol etme, agiklama, tanimlama, bildirme, gdsterme ve
benzeri) gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda gerceklestirir. Beceri ve
yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, (P2)
performans sinavindan bagari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gdstermek
kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi,
belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. (P2) olarak belirlenen
Beceri ve Yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami (P2) performansa dayal smav ile l¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiMINi GELIiSTIREN . . .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Trakya Cam Sanayii A.S (SISECAM DUZCAM)
YETERLILIK BiRiMIiNi . ) L

10 DOCRULAYAN SEKTOR KOMITESI MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektér Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

e 11.04.2018 — 2018/54

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Makine ile diiz cam kesimi siireclerinde, hat ve malzeme ile ilgili hazirlik islemleri
1.1. Kesim hattinin diiz cam kesimine hazirlanmasi
1.2. Kesimi yapilacak diiz camin iiretim planina uygun olarak optimizasyonu
1.3. Diiz cam kesimi makine ve ekipmanlarinin bakim ve ariza belirleme islemleri
2. Makine ile diiz cam kesimi
2.1. Makine ile diiz cam kesimi
2.2. Dliz camin koparma/kirma, toplama ve etiketleme/barkotlama islemleri
3. Diiz cam kesimi ve makine bakimi uygulamalarinda ISG ve gevre koruma énlemleri
3.1. Diiz cam kesimi ve makine bakimi uygulamalarinda ISG énlemleri
3.2. Diiz cam kesimi ve makine bakimi uygulamalarinda ¢evre koruma 6nlemleri
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Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanlacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

S Yeterlilik o .
No Bilgi ifadesi UMS Tlgili Birimi | Pegerlendirme
Boliim o Araci
Basarim Olciitii
Cam kalinligina gore, kesime uygun elmas ucunu (2-4
mm’de 135°/ beyaz, 5-6 mm’de 145°/ siyah, 8-10
BG.1 mm’de 155% kirmizi, 12-15 mm’de 160°, 19 mm’de C.L5 11 T
165°) ayirt eder.
Cam kalinligina gore, kesime uygun elmas ucunun
makine basing (bar) ayar1 degerlerini ( 135%de 0.8-1.2
BG-2 | bar, 145%de 1,5-2.0 bar, 155%de 2,5-3.0 bar, 160%da c15 11 T
3,5-4.0 bar, 165%°de 4,5-5.0 bar) agiklar.
BG3 Kaplamali cam ve ayna kesimine uygun kesim sivisini C16 11 T
(ugucu kesim s1visi) agiklar.
Kaplamali cam kenarlarini siyirmaya yonelik makine
BG.4 |hazirhigini (siyirma aparati takma, aparatin basing ve C.15 11 T1
devir ayari, bileme ve benzeri) agiklar.
Uretim siireclerinde kullanilan makine ve ekipmanlarin
BG.5 |temizlik (vantuz, masa, kilavuz raylar, disli ve benzeri) E.1.2 11 T1
islemlerini agiklar.
BG6 Kap‘lar.r};.ih. cam kpmmmde, plakalarin  ambalaj C292 12 T
temizliginin yontemini agiklar.
Kaplamali cam kesiminde, kesime verilen cam
BG.7 |plakasinin, kaplama yonii uygunlugunun énemini C.21-2 1.2 T1
aciklar.
Kaplamali camlarda siparise uygun kenar siyirma
BGS8 | . . D.1.6 1.2 T1
yontemini agiklar.
Uretim siireglerinde kullanilan makine ve ekipmanlarin
periyodik bakim (masa hava iifleme delikleri, makine
BG.9 |kesim kafasimi hareket ettiren diglileri, siyirma tasi ve E.1l1 1.3 T1
benzeri) ve kontrol (sensor, yag seviyesi, hava basinci,
hiz ve benzeri) islemlerini agiklar.
BG.10 Kesim hattindaki makine ve ekipmanlarin ariza E21-3 13 T
durumlarini ve kaynaklarimi ayirt eder.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
e Yeterlilik o .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS Pgm Birimi Basarim Dl
Boliim A Araci
Olciitii
Diiz cam kesim ve toplama masasinin temizligini, C11E12
BY.1 |iizerinde 6nceki iiretimden kalan artiklar1 tamamen RN 11 P1
. D.14
bertaraf edecek sekilde yapar.
Kesim hattinin hareketli aksamlart ile plaka cam
BY.2 |yiikleme ekipmanlarinin (vantuz, kiskag, ve benzeri) | C.1.1, E.1.1-2 11 P1
temizligine dair kontrolleri yapar.
BY 3 Ke.51.m hattina enerji vererek kesime hazir duruma C12 11 P1
getirir.
BY 4 ;(l::rmm makinesini baglangi¢ (sifirlama) pozisyonuna c14 11 p1
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18UY0358-4/B1 Diiz Cam Kesim Uygulamalari

Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

o Yeterlilik o .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Ull\;lﬁsléiﬁlh Birimi Basarim Degegf:glrme
Olgiitii
Plaka cam ytikleme ekipmanlarini (vantuz, kiskag ve
BY.5 |benzeri) kesilecek cam plakasi 6lgiilerine ve camin C.13 1.1 P1
cinsine uygun olarak konumlandirir.
BY 6 Cam kalinligina gore, kesime uygun elmas ucunu C15 D.13 11 p1
" | makineye takarak basing ayarini yapar. e '
Camin cinsine uygun kesim sivisini belirleyerek,
BY.7 miktarinin ve basincinin kesime uygun olmasini saglar. C.16 11 Pl
Kesim hattinin kumandasindan cami alacagi sehpay1
BY.8 belirler. C.17 11 P1
Kesilecek camin boyutuna, miktarina ve siparise gore
BY.9 |(miisteri ve rota olarak), toplama ekipmanlarini D.3.1 11 P1
hazirlar.
Kesilecek diiz cam plakasinin 6l¢iilerinin, iiretim
BY.10 planindaki dlgiilere uygunlugunu kontrol eder. c2l 12 Pl
BY 11 Camin cinsinin ve kalinlik 6l¢iisiiniin {iretim planina C22 12 p1
) uygunlugunu kontrol eder. o '
BY 12 Kesilecek cam plakalarin kenar diizgiinliigliniin C.21-2,C3.1- 12 P2
' optimizasyona uygunlugunu kontrol eder. 2 '
BY 13 Ayni cins ve kalinliktaki camlar igin, optimizasyon C.3.1-2 12 p1
) yaparak oOl¢iileri makinenin programina girer. o '
BY.14 | Hatta toplama masasinin iglevsellik kontrollerini yapar. E.1.1 1.3 P1
BY.15 |Cam koparma ¢itasinin iglevsellik kontrollerini yapar. E.1.1 1.3 P1
Kesim yapilan masanin gényeleme tirnaklari ve
BY.16 sensoOriiniin uygunlugunu kontrol eder. Ell 13 P2
Kesim yapilan masanin yiizeyinin (hali/guha)
BY.17 hasarsizlik kontrollerini yapar. Ell 13 P2
Kontroller sonucu olasi hatalar ve uygunsuzluklar ile C.l1,C.z21
BY.18 | .. .. e C22,C31-2,| 11,12,13 P2
ilgili ne yapmasi gerektigini agiklar. E11-2
BY 19 Makinede kesim islemini baglatarak elmas D.1.1.2 91 Py
"7 | uclarmin(rélenin) cami kesmesi siirecini takip eder. e '
Yan kopma uygunsuzlugunu giderme yontemini
BY.20 tanmlar. D.1.1-3 2.1 P2
BY 21 Pul atmas1 uygunsuzlugunu giderme yontemini D113 21 P2
tanimlar.
BY 22 Elmasin ¢izdigi yerden camin koparilamamasi D113 21 P2
' uygunsuzlugunu giderme yontemini tanimlar. o '
Kesilen camin, toplama masasina nasil aktarilacagini
BY.23 aciklar, D.15 2.2 P2
Makinede optimizasyon planindaki yone ve dncelige
BY 24 gore, elmas izlerinin kdpiirmesine, talaglanmasina, D.22-3 29 P1
' sogumasina yol agmadan uygun siirede cama - '
koparma/kirma iglemini uygular.
Koparilan camu siparise uygun sartlarda (camin
boyutlarina gore araya ayraglar koyma, kalayli-
*
BY.25 kalaysiz yiizey belirlenme, 6l¢ii kontrolii, ve benzeri) D.23,D32 2.2 P1
toplama sehpasina toplar.
Toplanan camin uygunluk kontrollerini (kose kiriklart
* >
BY.26 cizik, ve benzeri) yapar. D.2.4 2.2 Pl
BY.27 | Uygunlugu belirlenen cama, siparis 6zelliklerine gore D.2.5 2.2 P1
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18UY0358-4/B1 Diiz Cam Kesim Uygulamalari

Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

o Yeterlilik o .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Birimi Basarim (05 ARG
Boliim A Araci
Olgiitii
etiketleme/barkotlama yapar.
Ise uygun KKD (is kiyafeti, koruyucu ayakkabi, All
*

BY.28 | | diven, bileklik-kolluk) kullanir. AL3 3.1 Pl
BY.29 |Cam isleme makinesinin ariza durumlarini takip eder. E.2.1-2 13 P2
BY.30 |Ariza giderilme siireclerini takip eder. E.2.3 1.3 P2

BY 31* Hazirlik 1s_le_m1er1 oncesinde hattin is giivenligi A2 ve 47 31 p1
kontrollerini yapar

BY.32* | Uretim alaninin giivenlik énlemlerini uygular. A'lﬁ \2/624-7’ 3.1 P1

BY.33 |Ortaya ¢ikan atiklari cinsine uygun sekilde tasnif eder. A3.1-3 3.2 P1

BY.34 | Geri kazanilabilir cam ayirir. A3.1-3 3,2 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0358-4/B2 Lamine Cam Kesim Uygulamalari Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

18UY0358-4/B2: LAMINE CAM KESIM UYGULAMALARI YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Lamine Cam Kesim Uygulamalar
2 | REFERANS KODU 18UY0358-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 11/04/2018
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§(‘j’i'| %06:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0613-4 Endiistriyel Cam Kesimi Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Makine ile lamine cam kesimi siireclerinde, hat ve malzeme ile ilgili hazirhk
islemlerini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Kesim hattin1 lamine cam kesimine hazirlar.

1.2: Kesimi yapilacak lamine camin tiretim planina uygun olarak optimizasyonunu yapar.

1.3: Lamine cam kesimi makine ve ekipmanlarinin bakim ve ariza belirleme islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Makine ile lamine cam kesimi yapar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Makine ile lamine cam kesimi yapar.

2.2: Lamine camin koparma/kirma, toplama ve etiketleme/barkotlama islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: L amine cam kesimi ve makine bakimi uygulamalarinda iSG ve cevre koruma
onlemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Lamine cam kesimi ve makine bakimi uygulamalarinda iSG 6nlemlerini uygular.

3.2: Lamine cam kesimi ve makine bakimi uygulamalarinda ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

8 |OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Smmav

(T1): B2 birimine yonelik teorik smmav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on (10) soruluk 4 segenekli goktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili smmav uygulanmalidir. Coktan seg¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
iki (2) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dlglilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): Ek B2-2°deki “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P1) olarak belirlenen beceri ve
yetkinliklerin degerlendirilmesi, gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, (P1) performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 11



18UY0358-4/B2 Lamine Cam Kesim Uygulamalari Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir. (P1) olarak belirlenen Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali
sinav ile 6l¢iilmelidir.

(P2): Ek B2-2’deki “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P2) olarak belirlenen beceri ve
yetkinliklerin degerlendirilmesi, senaryo formatinda gelistirilmis, degerlendirici tarafindan s6zlii olarak
bildirilen, aday1 gerekli islemleri gostererek uygulamaya ve agiklamaya yonlendiren sorular iizerinden
gergeklestirilir. Adaylara yoneltilen sorularla adaylar; “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P2)
olarak belirlenmis islemleri (takip etme, kontrol etme, aciklama, tanimlama, bildirme, gosterme, ve
benzeri) gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda gergeklestirir. Beceri ve
yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, (P2)
performans sinavindan basari1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek
kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi,
belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. (P2) olarak belirlenen
Beceri ve Yetkinlik Ifadelerinin (Ek B2-2) tamami (P2) performansa dayali sinav ile dlciilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1il1 gecemez.

Yeterlilik biriminin gegerlilik siiresi birimin bagarildigi tarihten itibaren 2 yildir.
Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN . . )

9 KURUM/KURULUS(LAR) Trakya Cam Sanayii A.S (Sisecam Diizcam)
YETERLILIK BiRiIMINi . ) L

10 DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektér Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

R e SAVISE 11.04.2018 — 2018/54

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Makine ile lamine cam kesimi siire¢lerinde, hat ve malzeme ile ilgili hazirlik islemleri
1.1. Kesim hattinin lamine cam kesimine hazirlanmasi
1.2. Kesimi yapilacak lamine camin {iretim planina uygun olarak optimizasyonu
1.3.Lamine cam kesimi makine ve ekipmanlarinin bakim ve ariza belirleme islemleri

2. Makine ile lamine cam kesimi
2.1. Makine ile lamine cam kesimi
2.2. Lamine camin koparma/kirma, toplama ve etiketleme/barkotlama iglemleri

3. Lamine cam kesimi ve makine bakimi1 uygulamalarinda iSG ve ¢evre koruma énlemleri
3.1. Lamine cam kesimi ve makine bakimi uygulamalarinda ISG énlemleri
3.2. Lamine cam kesimi ve makine bakimi uygulamalarinda ¢evre koruma 6nlemleri
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EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

Yeterlilik
o . UMS llgili Birimi Degerlendirme
Ne Loty Thtd Boliim B.?sarlm Araci
Olgiitii
Lamine cam kalinligina gore, kesime uygun elmas ucunu
BG.1|(2-4 mm’de 135°/beyaz, 5-6 mm’de 145°/siyah, 8 mm’de C.15 1.1 T1
155° /kirmizi) ayirt eder.
BG.2 Lamine cam kesulmlnc.ie.elmas ucuna uygulanan alt-iist C15 11 T1
basing (bar) degerlerini agiklar.
BG.3 Lamine camin tiiriine (kaplamali) gore kesime uygun C16 11 T1
ucgucu kesim sivisini agiklar.
Uretim siireglerinde kullanilan makine ve ekipmanlarin
BG.4 |temizlik (vantuz, masa, kilavuz raylar, disli ve benzeri) E.12 11 T1
islemlerini agiklar.
BGS5 Kalf)'lar_nah“lamm'e cam kesiminde, plakalarin ambalaj C29 12 T
temizlik yontemini agiklar.
Kaplamali lamine cam kesiminde, kesime verilen cam
BG.6 |plakasinin, kaplama yonii ve vantuz uygunlugunun C.21-2 1.2 T1
Onemini agiklar.
Uretim siireglerinde kullanilan makine ve ekipmanlarin
periyodik bakim (masa hava iifleme delikleri, makine
BG.7 |kesim kafasini hareket ettiren dislileri, 1siticilar: ve E.l1 1.3 T1
benzeri) ve kontrol (sensor, yag seviyesi, hava basinci,
hiz ve benzeri) islemlerini agiklar.
BG.8 Kesim hattindaki makine ve ekipmanlarin ariza E21-3 13 T1
durumlarini ve kaynaklarini ayirt eder.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS Pglh Birimi Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
Lamine cam kesim ve toplama masasinin temizligini, C11E12
BY.1 |[lizerinde 6nceki tiretimden kalan artiklari tamamen DR 1.1 P1
. . D.14
bertaraf edilecek sekilde yapar.
Kesim hattinin hareketli aksamlart ile plaka cam
BY.2 |ylikleme ekipmanlarinin (vantuz, kiskag, ve benzeri) Cl1lE11-2 11 P1
temizligine dair kontrolleri yapar.
Kesim hattina enerji vererek kesime hazir duruma
BY.3 i C.l1.2 11 P1
getirir.
Kesim makinesini baslangi¢ (sifirlama) pozisyonuna
BYA4 | slangie ( ) pozisyonu C.14 11 P1
Lamine cam yiikleme ekipmanlarini (vantuz, kiskag, ve
BY.5 |benzeri) kesilecek cam plakasi 6lgiilerine ve camin C.13 11 P1
cinsine uygun olarak konumlandirir.
Lamine cam kalinligina gore, kesime uygun elmas
BY.6 uclarimi takarak basing ayarlarim yapar. C15D13 11 P1
BY.7 |PVB ayirmada kullanilan 1siticilar1 kontrol eder. Cl2 11 P1
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 13




18UY0358-4/B2 Lamine Cam Kesim Uygulamalari
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) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Birimi Degerlendirme
Boliim Bflsarlm Araci
Olgiitii
Lamine camin cinsine uygun kesim sivisint
BY.8 |belirleyerek, miktarinin ve basincinin kesime uygun C.16 11 P1
olmasini saglar.
BY 9 Kesim h'i1tt1 kurnvandasmdan besleme istasyonunun C17 11 p1
uygunlugunu saglar.
Kesilecek lamine camin boyutuna, miktarina ve
BY.10 [siparise gbre (miisteri ve rota olarak), toplama D.3.1 11 P1
ekipmanlarini hazirlar.
BY 11 Kesﬂecek.l.?mlnne cam plaka ?lgulerlnln, iiretim c21 12 p1
planindaki dlgiilerle uygunlugunu kontrol eder.
BY 12 Lamine camin cins ve kalinlik 6lgiisiiniin iiretim C22 12 p1
planina uygunlugunu kontrol eder.
Kesilecek lamine cam plakalarin kenar diizgiinliigiiniin |C.2.1-2, C.3.1-
BY.13 L 1.2 P2
uygunluk kontrollerini yapar. 2
Ayni cins ve kalinliktaki lamine camlar igin,
BY.14 |optimizasyon yaparak 0Ol¢iileri makinenin programina C.3.1-2 1.2 P1
girer.
BY 15 )}/I;I;‘; toplama masasinin iglevsellik kontrollerini E11 13 p1
BY 16 5;;; cam ayirma sisteminin islevsellik kontrollerini E11 13 p1
BY 17 Kesim yevlpllan masanin gonyeleme tirnaklarinin E11 13 )
uygunlugunu kontrol eder.
BY 18 Kesim ya]inlan masanin yiizeyinin (hali/guha) E11 13 P2
hasarsizliginin kontrollerini yapar.
BY 19 Kesim masasinda gonyeler{le sensoOriiniin ve dayama E11 13 p1
(stopper) ayarinin uygunlugunu kontrol eder.
BY.20 | Kesim makinesinin ariza durumlarini takip eder. E.2.1-2 1.3 P2
BY.21 | Ariza giderilme siireclerini takip eder. E.2.3 1.3 P2
BY 22 Lamine cam ke51m. masasina besledigi camin dlciiye D11 21 p1
uygun gonyelemesini yapar.
BY 23 Makinede %esu.n islemini baslatilrak.al.t ve .ust elmas D.1.1-2 21 p1
uclarinin(rélenin) cami kesme siirecini takip eder.
BY 24 Kesim kayiklig1 uygunsuzlugunu giderme yontemini D11-3 21 P2
tanimlar.
BY 25 PVB kacikligi uygunsuzlugunu giderme yontemini D.11-3 21 P2
tanimlar.
Koparilan camu siparise uygun sartlarda (camin
BY 26 bgygt}arma gore araya ayraclar —iki cam ylizeyinin D.2.3.D.3.2 29 p1
birbirine temasini onleyen materyaller- koyma, 6l¢ii
kontrolii, ve benzeri) sehpaya istifler.
Lamine camin kesimi sonrasi makinenin ayiramadigi
BY.27 |kiigiikliikteki camlarin ayrilmasini yonelik iglemleri D.2.3 2.2 P2
aciklar.
+BY 28 Tpplanan camin uygunluk kontrollerini (kdse kiriklari, D.24 29 p1
cizik, ve benzeri) yapar.
BY 29 Uygunlugu belirlenen cama, siparis 6zelliklerine gore D25 29 p1
etiketleme/barkotlama yapar.
Ise uygun KKD (is kiyafeti, koruyucu ayakkabr,
*
BY-30 le\diven, bileklik-kolluk) kullanr. AL lve3 31 P1
“BY 31 Hazirlik 15_1e_mler1 oncesinde hattin ig giivenligi All1-2,4,7, 31 p1
kontrollerini yapar. A22
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) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Birimi Degerlendirme
Boliim Bflsarlm Araci
Olgiitii
Al11-2,4,7,
BY 32 Kontroller sonucu olasi hatalar ve uygunsuzluklar ile A22,Cl1l2, | 11,12, 1.3, P2
' ilgili ne yapmasi1 gerektigini agiklar. C.21,C.22, 22,31
C.3.1-2,E.11,
*BY.33 | Uretim alanimn giivenlik énlemlerini uygular. A'l;i_g’;’ 7 3.1 P1
BY.34 |Ortaya ¢ikan atiklari cinsine uygun sekilde tasnif eder. A3.1-3 3.2 P1
BY.35 |Geri kazanilabilir cami ayirir. A3.1-3 3.2 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERIi
EK 1: Yeterlilik Birimleri

18UY0358-4/Al: Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu
18UY0358-4/B1: Diiz Cam Kesim Uygulamalar1
18UY0358-4/B2: Lamine Cam Kesim Uygulamalari

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: Isyerinin tamanminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ARA TABAKASI: Cam ve/veya seffaf plastik levha malzemelerinin katlar1 arasinda bir yapistirici ve
ayirict islevi goren, bir veya daha fazla sayidaki tabakayz,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢cevreye atilan veya birakilan herhangi bir maddeyi,
AYRAC: Iki cam yiizeyinin birbirine temasini énleyen materyalleri,

CAM KESIM SIVISI: Plaka cam kesiminde kopiirme/talaglanmay1 6nlemek iizere kullanilan ugucu
kimyasallari,

CAM PLAKA: Fabrikada cam iiretim hattindan ¢ikan islem gérmemis (kesime, kenar islemeye,
yiizey hazirlamaya, ¢esitli yiizey kaplamalara, 1s1l islemlere ve benzeri) hazir camu,

DAYAMA(STOPPER): Lamine cam kesim boyutunun ayarlanmasinda kullanilan durdurucuyu,

DUZ CAM: TS EN 572-2 float camlar, TS EN 572-5 desenli cam, TS EN 1036 ayna, TS EN 1096
kaplamali cam, standartlarinda belirtilen camlari,

ELMAS KESME TEKERI: Cam kesiminde kullanilmak icin yiiksek kaliteli metal karbiirden
uiretilmis cam kesme tekerlegini,

ENDUSTRIYEL CAM: Diiz camin, insaat, otomotiv, enerji, mobilya, beyaz esya, tarim ve bunun
gibi sektorlerde kullanilmak {izere, makina ve benzeri araglar ile kesim, kenar isleme, yiizey isleme,
1s1l islem gibi ek iglemlere tabi tutularak {iretilen islenmis camu,

ENERJILENDIRME: Makinelere elektrik verilmesi islemini,
ISCO: Uluslararasi standart meslek siniflamasini,

ISG: Is Saghg1 ve Giivenligini,

KESIM: Plaka camin elmas ug ile yiizeysel ¢izimini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmus tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

KOPARMA/KIRMA: Makine ile istenilen Gl¢iilerde ¢izilen camin ayrilmasi islemini,

KOPURME/TALASLANMA: Camin elmas ile ¢izimi esnasinda dogru olmayan basing, yetersiz cam
kesim s1visi, uygun olmayan elmas uctan kaynaklanan camdaki yiizeysel par¢alanmayi,

LAMINE CAM: TS EN ISO 12543 lamine cam standartlarinda belirtilen camlart,
OPTIMIZASYON: Siparis olgiilerinin en az fire verecek sekilde cam plakaya konumlandiriimasi
islemini,

PNOMATIK: Gaz basinct ile galisarak hareket eden makineyi,

PVB (Poly Vinyl Butiral): Lamine cam plakalar1 arasindaki malzemeyi,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, calisan, is yeri ya da ekipmani zarara ugratma
potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olay1,
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RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmast amaciyla
yapilmasi gerekli calismalari,

SIFIRLAMA: Otomatik cam kesim makinesi eksenlerinin baglangic noktalarmma gelerek
dogrulanmasini,

SOGUMA: Elmas ile ¢izilen camin zamaninda koparilamamasi durumunu,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisami veya isyerini etkileyebilecek,
zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOPLAMA SEHPASI: Koparma/kirma islemi yapilan camlarin kalitesine gore biri birinden
ayrilarak istiflendigi sehpay1

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollar

EK 40 Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricilerin asagidaki sartlardan en az birini saglamasi gerekmektedir:

e  Meslek liselerinin kimya teknolojisi, seramik ve cam teknolojisi ile ilgili programlarinda en az 5
yil 6gretmen olarak calismig olmak,

e  Universitelerin kimya, makine, jeoloji, maden, endiistri, metaliirji, malzeme, elektrik/elektronik,
mekatronik, seramik ve ¢evre ile ilgili boélimlerinden lisans mezunu olmak ve cam isleme yapan
isletmelerin iiretim iinitelerinde asgari 5 y1l deneyimli olmak,

e Cam isleme uygulamalarinda, liretim sefi, ustabasi ve benzeri olarak asgari 5 yil deneyimli olmak,

e En az lise mezunu olmak kaydiyla cam isleme elemani olarak asgari 7 yil deneyimli olmak.

Yukaridaki o6zelliklere sahip olan ve oOlgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart (lar)1, 6lgme-degerlendirme ve 6lgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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