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16UY0267-4 Mermer-Dogaltas Ozel imalat Elemani (Seviye 4) Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01

ONSOZ

Mermer-Dogaltas Ozel Imalat Elemam (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine

gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 10/06/2016 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen
Eskisehir Ticaret Odasi tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin gortisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli
diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Maden Sektor Komitesi tarafindan incelenip
degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun

14/12/2016 tarih ve 2016/86 sayil1 karari ile onaylanmustir.

Mermer-Dogaltas Ozel Imalat Elemam (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi MYK’nin
gorevlendirdigi Eskisehir Ticaret Odasi tarafindan giincellenmis ve 02/08/2017 tarih ve
2017/62 sayili MYK Yonetim Kurulu karart ile revize edilmistir.

Mermer-Dogaltas Ozel Imalat Eleman: (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin
10.06.2020 tarih ve 1570 say1li karar1 ile tadil edilmistir.
Mermer-Dogaltas Ozel Imalat Elemam (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Bagkanlik Makami’nin

19.04.2023 tarih ve 2130 sayili karari ile ikinci kez tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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16UY0267-4 Mermer-Dogaltas Ozel imalat Elemani (Seviye 4) Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler igin temel Ol¢iitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlagilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017



16UY0267-4 Mermer-Dogaltas Ozel imalat Elemani (Seviye 4) Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01

16UY0267-4 MERMER-DOGALTAS OZEL iMALAT ELEMANI ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILiIGIN ADI Mermer-Dogaltas Ozel Imalat Elemani
2 | REFERANS KODU 16UY0267-4
3 | SEVIYE 4

ULUSLARARASI ISCO 08: 7113 (Tas ustalar1 ile tag kesme, yarma ve
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERi oyma islerinde ¢alisanlar)
5 | TUR -
6 | KREDIi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 14/12/2016

. . Rev. No: 01

, B) REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 02

01 No’lu Revizyon 02/08/2017-2017/62
C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
02 No’lu Tadil 19/04/2023-2130

Mermer-Dogaltas Ozel Imalat Elemam (Seviye 4)
mesleginin verimli, kaliteli ve standartlara uygun icra
edilmesi ve siirdiiriilebilmesi i¢in;

- Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
8 | AMAC ve yetkinlikleri tanimlamak,

-Adaylarin, gecgerli ve gilivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

-Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

14UMS443-4 Mermer-Dogaltas Ozel Imalat Elemam (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

e Smava girecek adaya meslege iliskin bilgi ve deneyim sahibi olup olmadiginin tespit edilmesi
amaciyla sinava girece8i birimlerde yer alan kritik adimlar igerecek sekilde sorular sorularak on
degerlendirmeye tabi tutulur, 6n degerlendirmeler sesli ve goriintiilii kayit altina alinir. Adaylar
tarafindan verilen cevaplar iizerinden yapilan degerlendirme sonucu yeterli diizeyde (ylizde 100
basar1) mesleki bilgi ve deneyime sahip olmadig1 ve uygulama sinavina girdigi takdirde is saglig1 ve
giivenligi acisindan risk teskil edeceginin degerlendirilmesi durumunda aday sinavlara alinmaz.

e Aday, sinavina girmek istedigi ulusal yeterlilik kapsaminda en az 6 ay calistigina dair gerekli kanitlari
(SGK kaydi ve benzeri) ve maden sahasinda ¢alismasi icin 6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi
Kanununa gore alinmas1 zorunlu egitimleri tamamladigina dair belge/sertifikalar sunmasi halinde 6n
degerlendirmeye tabi tutulmaz.

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

16UY0267-4/Al: Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
16UY0267-4/A2: Hazirlik, Ebatlama ve Kesim
16UY0267-4/A3: Temel Yiizey Isleme

11-b) Se¢meli Birimler

16UY0267-4/B1: Yiizey Isleme
16UY0267-4/B2: Oyma Kabartma
16UY0267-4/B3: Mozaik Islemleri
16UY0267-4/B4: Su Jeti Islemleri
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16UY0267-4 Mermer-Dogaltas Ozel imalat Elemani (Seviye 4) Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili
olmasi gereklidir. Bunun disinda isteyen kisiler B grubu yeterlilik birimlerini de almay: tercih edebilirler.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Mermer-Dogaltas Ozel Imalat Eleman1 (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen
adaylar birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa
dayal1 sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin
degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir

13 BELGE GECERLiLiK SﬁRESi Belgenin ge(;erhhk suresi bes (5) ylldlr.

14 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde toplamda en az

BELGE YENILEMEDE iki yil veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini
15 |UYGULANACAK OLCME- gosteren  kayitlar1  (hizmet — dokiimii,  referans
DEGERLENDIRME YONTEMi yazisi/mektubu, sdzlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

YETERLILiGi GELISTIREN

16 Eskisehir Ticaret Odasi

KURULUS(LAR)

YETERLILIGI DOGRULAYAN . L
17 SEKTOR KOMITESI MYK Maden Sektor Komitesi
18 MYK YONETIM KURULU ONAY | 14/12/2016 — 2016/86

TARIHi VE SAYISI Rev 01:02/08/2017-2017/62
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16UY0267-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01
ve Kalite Yonetim Sistemleri

16UY0267-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALITE YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 16UY0267-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14/12/2016
. . Rev. No: 01
: B) REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 02
01 No’lu Revizyon 02/08/2017-2017/62
C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
02 No’lu Tadil 19/04/2023-2130

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
14UMS443-4 Mermer-Dogaltas Ozel Imalat Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi 1: Is saghg ve giivenligi 6nlemlerini agiklar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Uretim siirecinde alinmasi gereken is saglig1 ve giivenligi dnlemlerini aciklar.
1.2: Is ve makineye gére almasi gereken giivenlik dnlemlerini aciklar.

1.3: Acil durum ve kazalarda yapmasi gerekenleri siralar.

Ogrenme Ciktisi 2: Cevre koruma ile ilgili 5nlemleri aciklar.

Basarim Olgiitleri:
2.1: Cevre koruma gerekliliklerini agiklar.
2.2: Kaynak tasarrufu ve verimli ¢aligmaya iliskin hususlar agiklar.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite gerekliliklerini aciklar.

Bagarim Olgiitleri:
3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini ve teknik prosediirleri agiklar.
3.2: Kalite konusunda yapmasi gereken raporlamayi agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Smav: Al yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek Al-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on alt1 (16) soruluk 4
secenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis sinavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi
yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az %
60’1ma dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim
bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin dlgme ve degerlendirmesi
yapilacaktir.
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16UY0267-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01
ve Kalite Yonetim Sistemleri

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar
Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odas1
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 |DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
11 MYK YQNETiM KURULU ONAY | 14/12/2016 —2016/86
TARIHI VE SAYISI Rev 01:02/08/2017-2017/62

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Is Saghg ve Giivenligi
1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri
1.2.Caligma ortaminda giivenlik ve saglik isaretleri
1.3.Mermer dogaltas 6zel imalat iglemlerinde is saglig1 ve giivenligi
2. Mermer Dogaltas Ozel imalat islemlerinde Cevre Koruma
2.1.Mermer dogaltas 6zel imalat islemlerinde atiklarin kaynakta ayrilmasi ve geri doniigiim
2.2.Mermer dogaltas 6zel imalat islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
3. Mermer Dogaltas Ozel Imalat Islemlerinde Kalite
3.1.Kalite gereklilikleri
3.2.Raporlama

EK Al- 2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanlacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS s o .
No Bilgi ifadesi e (| SRR Graie
sere Basarim Araci
Boliim PO
Olciitii
Calismalar esnasinda, is saglig1 ve giivenligi i¢in
. . . All
BG.1 |gerekli olan kisisel koruyucu donanimlar Al 11 T1
aciklar. o
Calismalar esnasinda, is sagligi ve glivenligi i¢in
BG.o |gerekli olan is elbiseleri ve kisisel koruyucu All 11 T
" |donanimlarinin  nasil kullanilmas1 gerektigini| A.1.4 '
aciklar.
BG.3 Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili mevzuat ve talimatlari A1l 11 T1
aciklar.
BG.4 |Ariza uyari isaretleri ve levhalarini agiklar. All 1.2 T1
BG.S ISQiSk ve tfehlikeli durumlara kars1 alinmasi gerekli A12 19 T1
onlemleri agiklar.
BG.6 zlslzat;aktérlerinin azaltilmasina yonelik gereklilikleri A12 12 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 4



16UY0267-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01
ve Kalite Yonetim Sistemleri

UMS Yet_el_’lll_lk ) .
o . P Birimi Degerlendirme

No Bilgi Ifadesi Hgili

= Basarim Araci

Boliim A

Olciitii

BG.7 |Acil durumlar1 yapmasi gerekenleri siralar. A.l5 13 T1
BG.8 |Kaza durumunda yapmasi gerekenleri siralar. Al3 1.3 T1
BG.9 Is siireclerinin, islemlerin cevresel etkileri ve A21 21 T

riskleri agiklar.

BG.10 Is siireclerinin, islemlerin cevresel etkileri ve
" |risklerine karg1 alinmasi gerekli tedbirleri agiklar.
Kullanilan cihaz, donanim ve araglarin cevresel
BG.11 |agidan olumsuz etki yaratabilecek fonksiyonlarinin| A.2.1 2.1 T1
giivenli ve saglikli ¢alisma tedbirlerini agiklar.
Calistig1 alanda (enerji, sarf malzemeleri ve benzeri)
BG.12 [kaynaklarin tasarruflu bir sekilde kullanilmasma| A.2.2 2.2 T1
iliskin aliabilecek tedbirleri agiklar.

BG.13 |Verimli ¢aligma kavramini ayirt eder. A22 2.2 T1
BG.14 Is siireclerinde uymas: gereken kalite gerekliliklerini A31 31 T1
aciklar.
Makine, alet, donanim ya da sistemlerin kalite A3l
BG.15 gerekliliklerini agiklar. A3.2 31 e
BG.16 Kalite konusunda yapmasi gereken raporlamay1| A.3.1 3.2 T1
aciklar. A.35

b) BECERI VE YETKINLIKLER
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16UY0267-4/A2 Hazirlik, Ebatlama ve Kesim Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01

16UY0267-4/A2 HAZIRLIK, EBATLAMA VE KESIiM YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI Hazirlik, Ebatlama ve Kesim
2 | REFERANS KODU 16UY0267-4/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14/12/2016
c : Rev. No: 01
; B) REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 02
01 No’lu Revizyon 02/08/2017-2017/62
C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
02 No’lu Tadil 19/04/2023-2130

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

14UMS443-4 Mermer-Dogaltas Ozel imalat Elemam (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

1.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Is 6ncesi hazirhk islemlerini gerceklestirir.

Basarim Olciitleri:

2.1: Olgii alarak ¢izim yapar.

2.2: Siparise uygun mermer-dogaltas temin eder.

2.3: Gerekli makine, malzeme ve ekipmani temin eder.

Ogrenme Ciktis1 3: Kesim ve ebatlama islemlerini yiiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Tekli bag kesme makinesi ile kesim yapar.
3.2: Yan kesme makinesi ile kesim yapar.

3.3: Spiral kullanarak kesim yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Smav: A2 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2°de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 secenekli
coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis
smavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 simnavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 6



16UY0267-4/A2 Hazirlik, Ebatlama ve Kesim Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01

zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINi

9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRiMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK Y.(")NETiM KURULU ONAY | 14/12/2016 — 2016/86
TARIHI VE SAYISI Rev 01:02/08/2017-2017/62

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG, Cevre Koruma ve Kalite
1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri
1.2.Calisma ortamindaki giivenlik ve saglik isaretleri
1.3.Mermer dogaltas 6zel imalat islemlerinde ¢cevre koruma gereklilikleri
1.4. Mermer dogaltas 6zel imalat islemlerinde is saglig1 ve giivenligi
1.5.Mermer dogaltas 6zel imalat islemlerinde kalite gereklilikleri

2. Hazirlik Islemleri
2.1.Mermer ve dogaltas cesitleri
2.2.Mermer ve dogaltaslarin 6zellikleri
2.3.Temel ¢izim ve sablon ¢ikartma
2.4.Temel 6l¢ii birimleri
3. Ebatlama ve Kesim Islemleri
3.1.Mermer-dogaltas imalat tesislerinin genel isleyisi
3.2.Mermer-dogaltas kesme araglari

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
a o . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
(e Basarim Araci
Boliim o
_ Olciitii
BG.1 Olgii alirken dikkat edilmesi gereken hususlari| B.1.1 21 T1
aciklar. B.1.2
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16UY0267-4/A2 Hazirlik, Ebatlama ve Kesim

Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01

Yeterlilik
N oo . UMS Birimi Degerlendirme
(o] Bilgi Ifadesi gili T Aract
Bolim | &5 i
BG.2 |Mermer ve dogaltaslarin kristal yapilarim ayirt eder.| B.2.2 2.2 T1
BG3 Mermer dogaltas imala@nda kullanilan makine, B31 23 T1
arag, gerec, malzeme ve ekipmanlari agiklar.
Tekli bas kesme makinesinin ¢aligma prensiplerini| C.1.1
BG.4 |ve kullaniminda dikkat edilmesi gereken hususlari| C.1.2 3.1 T1
agiklar. C.13
Yan kesme makinesinin c¢alisma prensiplerini ve| C.2.1
BG.5 |kullaniminda dikkat edilmesi gereken hususlari| C.2.2 3.2 T1
agiklar C.23
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili Bils:l'zlln Degell;l::glrme
' Bolim | &) ciitis
*BY 1 Is oncesinde saat, kolye, yiiziik gibi aksesuarlarini A1l 11 P1
cikarir, **
Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
*BY 2 koruyugu donammlar.lm (6zel korqyucu gozlik, tqz A1l4 11 P1
maskesi, baret, demir uglu bot/¢izme, fosforlu is
kiyafeti gibi) kullanir.
Ariza halinde yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve
*BY.3 |levhalarim talimatlar dogrultusunda yerlestirir ve| A.l.l 11 P1
muhafaza eder.**
*BY 4 Acil durumlarda prosediirleri tam ve dogru olarak A15 11 p1
uygular.**
Yapilan islemlerde atik yonetimi gerekliliklerini
*BY.5 2. .
dikkate alarak caligir.** Azl 12 Pl
Is siireglerinin, islemlerin cevresel etkileri ve
*BY.6 |risklerini tanimlayarak alinmasi gerekli tedbirleri| A.2.1 12 P1
alir. **
*BY 7 Islemlerde kalite talimatlarna uygun olarak A3.4 13 p1
calisir.**
*BY 8 \(l;:rlilrsmayla ilgili kigilere kalite konusunda rapor A5 4 13 p1
*BY 9 Imalat montajnve"yuzey bozuklarmi da g6z oniinde B.12 21 P1
bulundurarak 6lg¢ii alir.
BY.10 |Olgii farklarim kroki iizerinde belirtir.** gig 2.1 P1
BY 11 ?ah'k1r11rr'1'as1 ?Iapllma51 gereker.l }/ﬁzeyleri resim B.16 21 P1
iizerinde gdsterir veya yaziyla belirtir. **
*BY.12 [Kroki, perspektif ve yapim resimlerini gizer. B.1.8 21 P1
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16UY0267-4/A2 Hazirlik, Ebatlama ve Kesim

Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01

Yeterlilik
: IMS 1 “Birimi | Degerlendi
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgili egeriendirme
. Basarim Araci
Boliim o
Olciitii

Tas lizerine uygulanacak islemlere gbére mermer ve
dogaltaslarin  kristal  yapisimt  gdz  Oniinde B.2.2

*BY.13 |bulundurarak, 6lgiiler dogrultusunda  gereken| B.2.3 2.2 Pl
mermer-dogaltas ebatlarin1 ve gergeklestirilecek| B.2.4
yiizey islemlerini belirler.**

BY 14 Bel.irle.nen ylizey islefni ve 6lgﬁ1§ri karsilayacak B.25 29 P1
secilmis mermer ve dogaltaglar1 temin eder.
Uretim bigimine gore ihtiyag duyulan oyma-

*BY 15 kabarj[ma—delme, ke§me—k1rma—5|Ime—parlatma, B3.1 23 p1
mozaik yapma makine, arag, gere¢ ve
malzemelerini belirler.**

BY.16 Purduruep ilfe testere .grasmda kalan mesafeyi C11 31 P1
iiretimde istenilen boya gore ayarlar.
Tekli bas kesme yapilacak plakay1 testere yuvasinin

*BY.17 [bulundugu kenara yapisacak bigimde yerlestirerek,| C.1.2 3.1 P1
durdurucuya deginceye kadar ileriye siirer.

*BY .18 SP puskurtme Yanasml acarak, kesime su C.13 31 P1
puskiirtiilmesini saglar.

*BY.19 Makine vasitast ile kesimi yapar. Cl4 3.1 P1

BY 20 Strlpl dur.dur.u‘cuya deglnceye.kadar tekrar ileriye C16 31 p1
iterek, serit bitinceye kadar kesime devam eder.
Yan kesme makinesi ile kesilecek parcayi, uzun

*BY.21 |kenar1 yan kesme makinesinin mastar kenarina| C.2.1 3.2 P1
yapisacak sekilde yerlestirir.
Testere kesim payin1 hesaplayarak, testereyi strip

BY.22 |levhay1 uzun kenar boyunca ebatlama yapacak| C.2.2 3.2 P1
sekilde ayarlar.

*BY 23 S}.l “p?skurt?n.e _vamasmi  agar, kesime su C23 39 p1
puskiirtiilmesini saglar.

*BY 24 Makinenin baglat/bitir diigmesi vasitasi ile kesimi oy 39 p1
yapar.

*BY 25 Spiral kesme _t%lslm, el aparatina koyup mandali ca1 33 p1
sikarak yerlestirir.

BY.26 |Kesilecek yiizeye, kesme ¢izgisini ¢izer. CA4.z2 3.3 P1
Spiral el aparat1 vasitasi ile kesme tagini bu ¢izginin 33

*BY.27 |iizerinde bastirarak ve ileriye dogru hareket vererek| C.4.3 ' P1
kesim iglemini gerceklestirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
(**)Performans simavinin uygulamasi sirasinda, dnceden yapilandirilmis senaryolar ile bu adimi
simule edebilir.
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16UY0267-4 /A3 Temel Yiizey Isleme Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01

16UY0267-4/A3 TEMEL YUZEY ISLEME YETERLILIK BiRIMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Temel Yiizey Isleme
2 | REFERANS KODU 16UY0267-4/A3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14/12/2016
. . Rev. No: 01
; B) REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 02
01 No’lu Revizyon 02/08/2017-2017/62
C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
02 No’lu Tadil 19/04/2023-2130

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

14UMS443-4 Mermer-Dogaltas Ozel imalat Elemam (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular.

1.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Parlatma islemini yapar.

Basarim Olciitleri:
2.1: Parlatma yapmak i¢in malzemeyi, makine ve ekipmani hazirlar.
2.2: Mermer-dogaltas yiizeyini parlatir.

Ogrenme Ciktis1 3: Mermer-dogaltas yiizeyini ¢ekicler.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Islem yapilacak malzemenin ¢ekicleme makinesine getirilmesini saglar.
3.2: Makineyi kontrol ederek igslem ayarlarini yapar.

3.3: Kirillma yiizeyine su gonderir.

3.4: Cekicleme islemini gerceklestirir.

Ogrenme Ciktis1 4: Mermer-dogaltas yiizeyini honlar.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Honlama makinesinin hazirligini yapar.
4.2: Malzemeyi banta yerlestirir.

4.3: Honlama islemini gergeklestirir.

Ogrenme Ciktis1 5: Mermer-dogaltas yiizeyini firca ile isler.

Basarim Olgiitleri:

5.1: Islem yapilacak malzemenin fircalama makinesine getirilmesini saglar
5.2: Makinenin ayarlarini yapar.

5.3: Fir¢alama iglemini gergeklestirir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017
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16UY0267-4 /A3 Temel Yiizey Isleme Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Smav: A3 yeterlilik birimine yonelik teorik siav Ek A3-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az alt1 (6) soruluk 4 se¢enekli
coktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis
sinavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 smavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile 6lgiilmesi 6ngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek A3-2) 6l¢gmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan bagarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIiRiMINi

9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK Y_(")NETiM KURULU ONAY | 14/12/2016 — 2016/86
TARIHI VE SAYISI Rev 01:02/08/2017-2017/62

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. 1SG, Cevre Koruma ve Kalite
1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kacis prosediirleri

1.2.Calisma ortamindaki giivenlik ve saglik isaretleri

1.3.Mermer dogaltag 6zel imalat islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.4. Mermer dogaltas 6zel imalat islemlerinde is saglig1 ve giivenligi
1.5.Mermer dogaltas 6zel imalat islemlerinde kalite gereklilikleri

2. Parlatma Islemi
2.1.Parlatma makineleri ve hazirlik
2.2.Ylizey partlatma iglemleri
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16UY0267-4 /A3 Temel Yiizey Isleme

3. Cekicleme islemi
3.1.Cekicleme makineleri ve hazirlik
3.2.Yiizey ¢ekigleme islemleri

4. Honlama islemi
4.1.Honlama makineleri ve hazirlik
4.2.Y{izey honlama iglemleri

5. Yiizeyi Firgalayarak Isleme
5.1.Fircalama makineleri ve hazirlik
5.2.Ylizey fircalama iglemleri

Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01

EK A3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS s o .
No Bilgi ifadesi flgili Birimi Degerlendirme
Béliim Bflsarlm Araci
Olciitii
D.1
BG.1 |Parlatma isleminde kullanilabilecek metotlar1 siralar. D.2 2.1 T1
D.3
BG.2 Cekicleme Oncesi kontrol edilmesi gereken hususlari| F.1.2 32 T1
siralar. F.1.3
D.1.7
Yiizeye su gonderme sirasinda dikkat edilmesi| F.1.6
BG.3 gereken hususlar agiklar. F.2.4 33 B
F.4.7
D.1
D.2
D.3 2.1
BG4 Malzemenin makineye yerlestirilmesinde dikkat| F.1.1 3.1 T1
" |edilecek hususlari agiklar F.4.1 4.2
F.4.2 5.1
F.4.4
F.7.2
F.4.2
Honlama siirecinin kontrol edilmesinde dikkat| F.4.3
BG.S edilecek hususlar siralar. F.4.4 4.3 T
F.4.5
5.1
BG.6 |Firga ile isleme siireglerini siralar. F.7 5.2 T1
5.3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili &
e, Basarim Araci
Boliim .o
Olciitii
*BY 1 Is oncesinde saat, kolye, yliziik gibi aksesuarlarim A1l 11 P1
cikarir, **
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017
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Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01

UMS Ylgti?‘:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili &
e Basarim Araci
Boliim W
Olciitii
Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
*BY 2 komyuﬁ:u donanlmlar.lm (6zel kongucu gozliik, tqz Ald 11 P1
maskesi, baret, demir uclu bot/cizme, fosforlu is
kiyafeti gibi) kullanir.
Ariza halinde yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve
*BY.3 |levhalarii talimatlar dogrultusunda yerlestirir ve| A.1.1 11 P1
muhafaza eder.**
*BY 4 Acil durumlarda prosediirleri tam ve dogru olarak ALS 11 P1
uygular.**
Yapilan islemlerde atik yonetimi gerekliliklerini
*
BY.S dikkate alarak caligir.** A2l 12 Pl
Is siireglerinin, islemlerin cevresel etkileri ve
*BY.6 |risklerini tamimlayarak alinmasi gerekli tedbirlerii A.2.1 1.2 P1
alir **
*BY 7 Islemlerde kalite talimatlarina uygun olarak A34 13 P1
calisir.**
«BY 8 Cal_lsmayla ilgili kisilere kalite konusunda rapor A5.4 13 P1
Verir.
D.1
D.2
D.3 2.1
*BY 9 Malzemeyi wuygun yere tasiyarak, makineyi| F.1.1 3.1 P1
" |galismaya hazir hale getirir.** F.4.1 4.1
F.4.2 51
F.4.4
F.7.2
D.1
D.2
D.3 2.1
. . F.1.1 3.1
BY.10 [Malzemeyi banda yerlestirir. Fa1 4 P1
F.4.2 51
F.4.4
F.7.2
D.1
S - . : 2.2
Islem yapacagi ylizeye ve yapilacak isleme| D.2 3.2
BY.11 |(parlatma, gekigleme, honlama, firgalama) uygun| D.3 ' P1
L g 4.1
makineyi segerek baslig: takar. F.1.2
51
F.2.2
D.1.3
D.1.5 2.1
Yapilacak isleme gore makinenin ayarlarimi| F.1.4 3.2
BY.12 tamamlar.** F.4.6 4.1 Pl
F.4.8 5.2
F.7.3
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017
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Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01

UMS Ylgti?‘:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili &
e Basarim Araci
Boliim W
Olciitii
D.1.7
BY 13 Talilflata l.lygun sekilde yiizeye piiskiirtme seklinde| F.1.6 33 P1
su gonderir.** F.2.4
F.4.7
D.1.8 2.2
Makineyi calistirarak, belirtilen islemi| F.1.7 3.4
*
BY.14 gergeklestirir. F.2.5 4.3 P1
F.4.10 5.3
2.2
El aletine yapacagr isleme gore (parlatma, 3.2
*
BY.15 ¢ekigleme, honlama, firgalama) uygun baslig: takar. D3.1 4.1 Pl
5.1
D.1
. . . . D.2
*BY.16 |Is planinda belirtilen iglemi gergeklestirir.** D3 2.2 P1
F.1.2

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
(**)Performans simavinin uygulamasi sirasinda, dnceden yapilandirilmis senaryolar ile bu adimi
simule edebilir.
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16UY0267-4/B1 Yiizey Isleme Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:01

16UY0267-4/B1 YUZEY ISLEME YETERLILIK BiRiIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Yiizey Isleme
2 | REFERANS KODU 16UY0267-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14/12/2016
. . Rev. No: 01
; B) REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 02
01 No’lu Revizyon 02/08/2017-2017/62
C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
02 No’lu Tadil 19/04/2023-2130

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
14UMS443-4 Mermer-Dogaltas Ozel imalat Elemam (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmni uygular.

1.2: Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Mermer-dogaltas yiizeyini asitle isler.

Basarim Olciitleri:

2.1: Malzemeyi ve makineyi isleme hazir hale getirir.

2.2: Asiti uygun degere gelecek sekilde seyrelterek firga ile yiizeye uygular.
2.3: Yiizeyi bol su ile yikar.

Ogrenme Ciktis1 3: Mermer-dogaltas yiizeyini eskitir.

Basarim Olgiitleri:
3.1: Malzemeyi ve makineyi isleme hazir hale getirir.
3.2: Makineyi galigtirarak yiizeyi eskitir.

Ogrenme Ciktis1 4: Mermer-dogaltas yiizeyini atesle yakar.

Basarim Olgiitleri:
4.1: Malzemeyi ve makineyi isleme hazir hale getirir.
4.2: Makineyi calistirarak malzemeyi yakar.

Ogrenme Ciktis1 5: Mermer-dogaltas yiizeyini patlatir.

Basarim Olgiitleri:
5.1: Malzemeyi ve makineyi isleme hazir hale getirir.
5.2: Makineyi calistirarak tas1 patlatir.
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Ogrenme Ciktis1 6: Mermer-dogaltas yiizeyine pah yapar.

Basarim Olgiitleri:
6.1: Malzemeyi ve makineyi isleme hazir hale getirir.
6.2: Makineyi calistirarak tasi pahlar.

Ogrenme Ciktis1 7: Mermer-dogaltas yiizeyini kumlar.

Basarim Olgiitleri:

7.1: Islem yapilacak malzemenin kumlama makinesine getirilmesini saglar.
7.2: Makineyi ¢aligmaya uygun hale getirir.

7.3: Malzemeyi banta yerlestirir.

7.4: Kumlama islemini gerceklestirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Smav: B1 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az sekiz (8) soruluk 4
secenekli coktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis smavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi
yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az %
60’1na dogru yanit veren basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile Slgiilmesi 6ngoriilen tim
bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali smnav ile
Olcililmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiMINi

9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektoér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK Y.(")NETiM KURULU ONAY | 14/12/2016 — 2016/86
TARIHi VE SAYISI Rev 01:02/08/2017-2017/62
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YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. 1SG, Cevre Koruma ve Kalite
1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri

1.2.Calisma ortamindaki giivenlik ve saglik isaretleri

1.3.Mermer dogaltag 6zel imalat igslemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.4.Mermer dogaltas 6zel imalat islemlerinde is saglig1 ve giivenligi
1.5.Mermer dogaltas 6zel imalat islemlerinde kalite gereklilikleri

2. Asitle Yiizey Islemi
2.1. Asit hazirlanmasi
2.2. Asitle yiizey isleme

3. Eskitme Islemi
3.1.Eskitme makineleri ve hazirlik
3.2.Ylizey eskitme iglemleri

4. Yakma Islemi
4.1.Yakma makineleri ve hazirlik
4.2.Yizey yakma islemleri

5. Patlatma Islemi
5.1.Patlatma makineleri ve hazirlik
5.2.Y{izey patlatma islemleri

6. Pah Yapma Islemi
6.1.Pah makineleri ve hazirlik
6.2.Yiizey pahlama islemleri

7. Kumlama islemi
7.1.Kumlama makineleri ve hazirlik
7.2.Yilzey kumlama islemleri

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
S Y;ti?‘?:’::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili g
v Basarim Araci
Boliim SN
Olciitii
BG.1 Asitle yiizey isleme uygulamasinda dikkat edilmesi F 6.4 29 T1
gereken hususlar agiklar.
BG.2 Asit uygulanan .yﬁzeyin temizlenmesinde F6.6 53 T1
kullanilacak malzemeyi ayirt eder.
BG.3 Malzemelere yapilacak eskitme islemi siiresini F114 31 T1
tanimlar.
BG4 Atesle yiizey yakma uygulamasinda dikkat edilmesi F57 42 T1
gereken hususlari agiklar.
BG5S Patlatma isleminde  kullanilabilecek  malzeme F8.1 51 T1
ebatlarin agiklar.
Kumlama  yapilacak  malzemenin = kumlama
BG.6 |makinesinin besleme bandina getirilmesinde dikkat| F.3.1 7.1 T1
edilecek hususlart agiklar.
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
= Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
F.2.3 21
F.3.1 3.1
BG.7 Malzemenin makineye yerlestirilmesinde dikkat| F.3.5 4.1 T1
" |edilecek hususlar1 agiklar. F.5.4 5.1
F.8.2 6.1
F.11.2 7.3
F.3.6
BG.S Kumlama isleminin takibi sirasinda dikkat edilecek| F.3.7 74 T1
hususlari agiklar. F.3.8
F.3.9
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet_er_’lll_lk : .
leili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi “g” Basarim Araci
Boliim ae oo
Olgiitii
“BY 1 Is oncesinde saat, kolye, yiiziik gibi aksesuarlarini A1l 11 p1
cikarir, **
Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
*BY 2 koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozliik, toz Al4 11 p1

maskesi, baret, demir uglu bot/¢izme, fosforlu is
kiyafeti gibi) kullanir.

Ariza halinde yapilan ¢aligmaya ait uyar1 isaret ve
*BY.3 |levhalarim1 talimatlar dogrultusunda yerlestirir ve| A.1.1 11 P1
muhafaza eder.**

Acil durumlarda prosediirleri tam ve dogru olarak

*BY 4 uygular ** Al5 1.1 P1
Yapilan islemlerde atik yonetimi gerekliliklerini
*
BY.5 dikkate alarak caligir.** A2l 12 P1
Is siireglerinin, islemlerin cevresel etkileri ve
*BY.6 |risklerini tamimlayarak alinmasi gerekli tedbirleri| A.2.1 1.2 P1
alir **
“BY 7 Islemlirile kalite talimatlarina uygun olarak A34 13 p1
callSIr. . g . . .
“BY 8 \(l;:rlilrsmayla ilgili kisilere kalite konusunda rapor A5.4 13 p1
Yiizeyin aside maruz kalmasini istemedigi kisimlari
*
BY.9 asitten etkilenmeyen bir madde ile kaplar. F.6.2 2.1 Pl
Asidin yilizeye etki etme siddetini hidroklorik asidi
*
BY.10 %50 veya %70 arasi bir degerde seyrelterek ayarlar. F.6.3 2.1 P1
*BY 11 Seyreltilmis asidi bir firca vasitasi ile islenecek £64 29 p1
"~ |alana stirerek, uygular. o '
BY 12 Koplirme hadisesi sona erdiginde yiizeyi bol su ile £6.6 23 p1
) yikayarak temizler.** o '
BY 13 Vll?rator veya tamburun hazne -k-apas1telerme gorel 445 31 p1
serit veya ebatli levhalan yerlestirir.
*BY.14 |Asindirma taglarimin hazneye koyar. F.11.3 3.1 P1
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim .
Olciitii
BY 15 E:squle.cek maiz:memn sertligine gore eskitme F114 31 p1
sliresini ayarlar.
*BY.16 |Vibrator veya tamburu calistirir. F.115 3.2 P1
BY.17 |Eskitme siiresi bittiginde hazneleri bosaltir. F.11.6 3.2 P1
BY.18 |Levhay1 yakma makinesinin agzina yerlestirir. F.5.2 4.1 P1
*BY 19 Ates .Ql.kls sibobunu, at.es.ln kalinligini, tifleme £53 a1 p1
siddetini tasa olan mesafesini ayarlar.

BY 20 Makln§y1 calistirir, tast ilerleme bant1 {iizerine F5.4 492 p1
yerlestirir.

BY 21 Banta ileri hgreket vererek, yakilacak yiizeyin atesle E55 42 p1
temasini temin eder.

*BY 22 Tasin 11§rleme hizina, atesin tasin {izerinde saga ve F56 492 p1

sola gezinme hizini ayarlar.

*BY.23 |Yiizey yakma iglemini gerceklestirir.** F.5.7 4.2 P1

*BY 24 Yiizeyi patlatilacak tasin genis ylizeyini .n.qaklnemn £82 51 p1

mastar kenarina yapisacak sekilde yerlestirir.
BY 25 Ta§1 k%r1c1 uca dogru mastara yapismis olarak, ileri F83 59 p1
dogru iter.

*BY 26 Bu islemi tas yiizeyinin tamami kirici tarafindan F84 59 p1

kirilincaya kadar devam eder.

*BY 27 Levhalara }lygulanacak pah sekline gore ilgili F29 6.1 p1

aparati makineye takar.
BY.28 |Levhalar bant iizerine yerlestirir. F.2.3 6.1 P1
*BY.29 |Bantin lizerine su piiskiirtme vanasini agar. F.2.4 6.2 P1
*BY 30 Banta ileri dogru hareket vererek pah islemini Fo5 6.2 p1
baslatir.
Kumlama yiizey islemi yapilacak plaka, serit ve

BY.31 |ebatli levhalari kumlama makinesinin besleme| F.3.1 7.1 P1
agzina getirilmesini saglar.

BY.32 |Kumlama makinesinin hava basincini ayarlar.** F.3.2 7.2 P1

BY 33 Kumun boyutunu ayarlayarak, kum haznesini £33 79 p1
doldurur.

BY 34 Yiizeye islenecek motife gore piiskiirtme zaman, F34 79 p1
aralik ve bant hizin1 ayarlar.**

*BY.35 |[Kumlanacak malzemeyi bantin {izerine yerlestirir. F.3.5 7.3 P1

*BY 36 Makineyi (;ahstlrlp,. ' banta hareket vererek £36 74 p1

kumlamay1 gergeklestirir.

*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
(**) Performans smavinin uygulamasi sirasinda, dnceden yapilandirilmig senaryolar ile bu adimi
simule edebilir.
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16UY0267-4/B2 OYMA-KABARTMA YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Oyma-Kabartma
2 | REFERANS KODU 16UY0267-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14/12/2016
. . Rev. No: 01
; B) REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 02
01 No’lu Revizyon 02/08/2017-2017/62
C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
02 No’lu Tadil 19/04/2023-2130

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
14UMS443-4 Mermer-Dogaltas Ozel imalat Elemam (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmni uygular.

1.2: Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Uygulanacak deseni hazirlar.

Basarim Olciitleri:
2.1: Talebe ve yapilacak igleme uygun tasi seger.
2.2: Segilen tasa ve tasin kullanilacagi ortama gore deseni uygular.

Ogrenme Ciktis1 3: Mermer-dogaltas yiizeyinde oyma kabartma yapar.

Basarim Olgiitleri:
3.1: Hazirlanan deseni karbon kagidi ile yiizeye aktarir.
3.2: Isleme uygun araci kullanarak islemi gergeklestirir.

Ogrenme Ciktis1 4: Torna makinesi ile mermer-dogaltas isler.

Basarim Olgiitleri:
4.1: Torna makinesi ile delik deler.
4.2: Torna makinesi ile egrisel yiizey isler.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B2 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 secenekli
coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis
smavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60’1na
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dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoériilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIiRiIMINi

9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK Y_(”)NETiM KURULU ONAY | 14/12/2016 — 2016/86
TARIHI VE SAYISI Rev 01:02/08/2017-2017/62

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. 1SG, Cevre Koruma ve Kalite
1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri
1.2.Calisma ortamindaki giivenlik ve saglik isaretleri
1.3.Mermer dogaltas 6zel imalat islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.4.Mermer dogaltas 6zel imalat iglemlerinde is saglig1 ve giivenligi
1.5.Mermer dogaltas 6zel imalat islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Desen Hazirlama
2.1.Mermer ve dogaltas cesitleri
2.2.Mermer ve dogaltaslarin 6zellikleri
2.3.Desen ¢izim teknikleri
2.4.Desen uygulamalari
3. Oyma Kabartma
3.1.Desenin mermer ve dogaltag yiizeyine aktarimi
3.2.Mermer dogaltas oyma kabarma aletleri
3.3.0yma ve kabartma islemleri
4. Torna Makinesi [le Mermer Dogaltas isleme
4.1.Torna makinesi ile delik agma
4.2. Torna makinesi ile egrisel ylizey isleme
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EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Ylgtii:::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili g
Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 Mermer-dogaltas  tiirlerinin  kullanilabilecekleri G11 21 T1
ortamlari siralar.
D hazirl da dikkat edilmesi k 6.1
BG.2 hsssssrianagljl;alza sirasinda dikkat edilmesi gereken| ., 21 T
erear G.13
BG.A3 Desenm. yiizeye aktarilmasi i¢in yapilmasi gereken G21 31 T1
islemleri siralar.
Oyma kabartma islemlerinde kullanilan alet, ara¢ ve| G.2.3
BG.4 . . 3.2 T1
geregleri ve bunlarin ¢alisma prensiplerini tanimlar. G.24
BGS Tornada mermer-dogaltas isleme sirasinda dikkat £ 4.1 T1
" |edilmesi gereken hususlari agiklar. 4.2

b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS Yeterlilik
. . irimi Degerlendi
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili BBalsnglln ege;::c(:lrme
Boliim Olgiitii
*BY 1 Is oncesinde saat, kolye, yiiziik gibi aksesuarlarmi A1l 11 P1
cikarir, **
Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
*BY 2 koruyucp donanlmlar.lm (6zel komyucu gozlik, ozl A 14 11 p1
maskesi, baret, demir uglu bot/¢cizme, fosforlu is
kiyafeti gibi) kullanir.
Ariza halinde yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve
*BY.3 |levhalarim talimatlar dogrultusunda yerlestirir ve| A.1l.l 11 P1
muhafaza eder.**
*BY 4 Acil durumlarda prosediirleri tam ve dogru olarak A15 11 p1
~|uygular.** - '
Yapilan islemlerde atik yonetimi gerekliliklerini
*BY.5 A2l 1.2 P1
dikkate alarak ¢aligir.**
Is siireglerinin, islemlerin cevresel etkileri ve
*BY.6 |risklerini tanimlayarak alinmasi gerekli tedbirleri] A.2.1 12 P1
alir. **
*BY 7 Islemlerde kalite talimatlarina uygun olarak A3.4 13 p1
caligir.**
*BY 8 Cal_lsmayla ilgili kigilere kalite konusunda rapor A54 13 P1
Verir.
BY 9 Miisterinin talebi ve yapilacak islem dogrultusunda| E.1.1 21 P1
" |uygun tas1 seger. E.1.2 '
BY 10 Secilen tasa ve tasin kullanilacagi ortama gore| E.1.1 29 p1
"7 |deseni uygular. E.1.2 '
BY 11 lg/ézl;ﬁir iizerine desenin dogru aktarildigini kontrol G.22 31 P1
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UMS Yeterlilik .
Beceri ve Yetkinlik ifadesi figii | Birimi | Degerlendirme
No Bilii Basarim Araci
T Ogiitii
Tas cinsi, desenin detaylar1 ve isin biyiikliigiine
BY.12 |gore kullanacagi alet, arag ve gerecleri segerek,| G.2.3 3.2 P1
hazirlar.
Keski, kalem, murc gibi el aletleri, spiraller, graviir
*BY.13 |makinesi, pantograf, pnomatik hava tabansi, asit| G.2.4 3.2 P1
kullanarak isi gerektigi sekilde gerceklestirir.**
*BY 14 Mermgrqugalta"s "is _ pargasinin rgsmini veya| E2.1 41 P1
modelini ¢izer, dlgiileri is pargasi iizerine igler. E.3.1
*BY 15 Mermer—dogaltas is parcasini tezgdha baglamadan| E.2.2 41 P1
Once ayna ayaklarina takoz yapistirir. E.3.2
Baglanti civatalarmi  kontrol ederek, civatalari| E.2.3
*BY.1 ’ 4.1 P1
0 sikilar. ** E.3.3
Kaba olgiilerine gore prizmatik olarak kesilmig
E.24
BY.17 |parcay: dort ayakli aynaya agag takozlar yardimiyla E34 4.1 P1
baglar. o
*BY 18 TPrngda delik QGIme devi'r sayist ve kesme hizina E35 41 p1
gore ilerleme miktarimi belirler.
BY.19 Matkabin ?unta ekseninde olup olmadigini kontrol E37 41 P1
ederek, baglar.
BY 20 Haya ﬁﬂeme; veya sogutma suyunu devreye alarak E38 41 p1
delik delme islemine baglar.
Delik delmeye en kiigiik capli matkapla baslar, cap
*BY.21 |biiyiiterek delik istenilen ebata gelinceye kadar| E.3.9 4.1 P1
isleme devam eder.
*BY.22 |Profil kalemlerini segerek, bileyler. E.2.5 4.2 P1
*BY 23 Prczﬁl kalgmlerlnl punto eksen!nde olacak sekilde E26 42 p1
baglama civatalarini sikarak, baglar.**
BY 24 Tgrnada dev%r sayisi ve kesme hizina gore ilerleme E28 49 p1
miktarii belirler.**
BY .25 {’ro‘fﬂ caplarma dikkat ederek i§leme sirasinda ¢ap E2.10 4.9 p1
0lcii ve uzunluklarimi kumpasla 6lger.
*BY 26 quleme "hem yatay hem dlke}/ ilerleme vererek, E212 4.2 p1
egimli yiizeylerin olugsmasini saglar.
*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

(**) Performans smavinin uygulamasi sirasinda, dnceden yapilandirilmig senaryolar ile bu adimi
simule edebilir.
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16UY0267-4/B3 MOZAIK iSLEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Mozaik Islemleri
2 | REFERANS KODU 16UY0267-4/B3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14/12/2016
. . Rev. No: 01
; B) REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 02
01 No’lu Revizyon 02/08/2017-2017/62
C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
02 No’lu Tadil 19/04/2023-2130

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
14UMS443-4 Mermer-Dogaltas Ozel imalat Elemam (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerine uygular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular.

1.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Mozaik yapiminda kullamlacak taslari hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Mozaik yapilacak alanin ¢izimini yapar.

2.2: Mozaik iiretiminde kullanilacak plakalari temin ederek strip seklinde keser.
2.3: Stripleri uygun sekilde keser.

2.4: Kesilen parcalardan uygun olanlar1 segerek kurutur.

Ogrenme Ciktis1 3: Derzsiz mozaik yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uygulama biiyiikliigiine gore platformu ve uygulama resmini hazirlar.
3.2: Taslar1 renk ve desenlere gore yapistirarak mozaik tiretir.

Ogrenme Ciktisi 4: Derzli veya kalip ile mozaik yapar.

Basarim Olgiitleri:
4.1: Yapilacak kaliplara gore tas bityiikliiklerini seger.
4.2: Taslar dizerek tiretimi gerceklestirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Smav: B3 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 segenekli
coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis
smavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60’1na
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dogru yanit veren basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile 6l¢giilmesi dngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B3-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans siavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIiRiIMINi

9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK Y_(”)NETiM KURULU ONAY | 14/12/2016 — 2016/86
TARIHI VE SAYISI Rev 01:02/08/2017-2017/62

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. 1SG, Cevre Koruma ve Kalite
1.1. Acil Durumlarda Cikis ve Kagis Prosediirleri
1.2.Calisma ortamindaki giivenlik ve saglik isaretleri
1.3.Mermer dogaltas 6zel imalat iglemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.4.Mermer dogaltas 6zel imalat iglemlerinde is saglig1 ve giivenligi
1.5.Mermer dogaltas 6zel imalat islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Mozaik Yapiminda Kullanilacak Taglarin Hazirlanmasi
2.1. Temel ¢izim teknikleri
2.2.Plakalarin strip seklinde kesilmesi
2.3.Striplerin mozaik seklinde kesilmesi
2.4.Mozaik parcalarmin kurutulmasi
3. Derzsiz Mozaik
3.1.Mozaik uygulama platformu ve resmin hazirlanmasi
3.2.Taslar1 renk ve desenlere gore yapistirarak mozaik iiretimi
4. Derzli veya Kalip ile Mozaik
4.1.Yapilacak kaliba gore tas secimi
4.2. Taslar1 dizerek mozaik tliretimi
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EK B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Ylgtii:::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili &
Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 NII.ozaik g:i.zi.rninde kullanilan ¢izim ve dlgeklendirme H 11 21 T1
yontemlerini agiklar.
T . H.1.4
Mozaik iiretiminde kullanilan strip kesme metotlarini
BG.2 H.1.5 2.3 T1
ve bu metotlarda kullanilan araglar1 ayirt eder. H16
BG.A3 Yapistirict  kullaniminda dikkat edilmesi gereken| H.2.5 3.2 T1
" |hususlari siralar. H.3.3 4.2
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS ;tlilr‘;: Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili &
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
*BY 1 Is oncesinde saat, kolye, yiiziik gibi aksesuarlarmi A1l 11 P1
¢ikarir. **
Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
*BY 2 koruyugu dOnanlmlar.lm (6zel komwcu gozlik, toz) aA14 11 p1
maskesi, baret, demir uglu bot/¢cizme, fosforlu is
kiyafeti gibi) kullanir.
Ariza halinde yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve
*BY.3 |levhalarim talimatlar dogrultusunda yerlestirir ve| A.1l.l 11 P1
muhafaza eder.**
*BY 4 Acil durumlarda prosediirleri tam ve dogru olarak A15 11 p1
uygular.**
Yapilan islemlerde atik yonetimi gerekliliklerini
*BY. A2l 1.2 P1
° dikkate alarak ¢aligir.**
Is siireglerinin, islemlerin cevresel etkileri ve
*BY.6 |risklerini tanimlayarak alinmasi gerekli tedbirleri] A.2.1 12 P1
alir **
*BY 7 Islemlerde kalite talimatlarina uygun olarak A34 13 P1
caligir.**
*BY .8 \(/;:rlilrsmayla ilgili kigilere kalite konusunda rapor A5.4 13 p1
Mozaigi yapilacak motif, desen veya resmin
*BY.9 |¢izimini yaparak, uygulanacagi alana gore| H.1.1 21 P1
Olceklendirir. **
Mozaik iiretiminde kullanacagi kalibreden gegmis
BY.10 |honlu, cilali veya eskitilmis yiizey sekillerinde| H.1.2 2.2 P1
plakalar1 temin eder.
*BY 11 Ze;l;erllarl istenilen ebatlara gore stripler halinde H13 99 P1
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IMS Ylgti?‘:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili &
e Basarim Araci
Boliim .
Olciitii
Kesilmig stripleri uygun makine ile is talimatinda| H.1.4
*BY.12 |belirtilen degisik her tiirlii sekilde benzer oOl¢iilerde| H.1.5 2.3 P1
keser.** H.1.6
BY.13 |Uygulamada kullanilamayacak pargalar1 ayirir.** H.1.7 2.4 P1
BY 14 U}igularnada kullanilacak pargalarm kurutulmasim H.17 24 p1
saglar. **
*BY.15 |Uygulama biiyiikliigiine gore bir platform hazirlar. | H.2.1 3.1 P1
*BY 16 P'latformun. iizerine resim yerlestirerek, iizerini ince H.2.2 3.1 P1
bir naylon ile kaplar.
BY.17 |Naylon iizerine fiberglas fileyi serer ve sabitler. H.2.3 3.1 P1
*BY 18 Yapllacak. resme veya portreye gore taslari ebatlart H.2.4 3.2 P1
ve renklerine gore hazirlar.**
*BY .19 Taslar1 tek “tek. Qesen ﬁzeri.n.de renklerine gore H.25 3.2 P1
yapigtirarak liretimi gerceklestirir.
BY.20 |Uretilen derzsiz mozaikin kurutulmasini saglar. H.2.6 3.2 P1
BY.21 |Yapilacak kaliplara gore tag biiyiikliiklerini seger. H.3.1 4.1 P1
*BY 22 gi?el?n goriinecek ylizeyi kaliba gelecek sekilde H.3.2 4.9 P1
*BY.23 [Kaliplarin {izerine fileyi yapistirir. H.3.3 4.2 P1
BY.24 |Uretilen kalibin kurutulmasini saglar.** H.3.4 4.2 P1
) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

(**) Performans smavinin uygulamasi sirasinda, dnceden yapilandirilmis senaryolar ile bu adimi
simule edebilir.
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16UY0267-4/B4 SU JETI iISLEMLERI YETERLILIK BIRiMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Su Jeti Islemleri
2 | REFERANS KODU 16UY0267-4/B4
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14/12/2016
. . Rev. No: 01
; B) REVIiZYON/TADIL NO Tadil No: 02
01 No’lu Revizyon 02/08/2017-2017/62
C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
02 No’lu Tadil 19/04/2023-2130

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
14UMS443-4 Mermer-Dogaltas Ozel imalat Elemam (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktis1 1: ISG, ¢cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

1.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Islem dncesi hazirliklar: yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Cizimleri makine islem programina aktarir.

2.2: Cizim pargalariin plaka {izerinde yerlesimini saglar.
2.3: Plakay1 uygun sekilde yerlestirir.

2.4: Su jeti aletinin kontrollerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Su jeti ile mermer/dogaltas isler.

Basarim Olgiitleri:
3.1: Makineyi calistirarak islemi baslatir.
3.2: Kesilen motif pargalarini numaralandirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B4 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 segenekli
coktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis
sinavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 smavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 siavi ile dl¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B4-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B4 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B4- 2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
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kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans siavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI

9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odas1
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK Y_(”)NETiM KURULU ONAY | 14/12/2016 — 2016/86
TARIHI VE SAYISI Rev 01:02/08/2017-2017/62

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK B4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. 1SG, Cevre Koruma ve Kalite
1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kacis prosediirleri

1.2.Calisma ortamindaki giivenlik ve saglik isaretleri

1.3.Mermer dogaltas 6zel imalat iglemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.4.Mermer dogaltas 6zel imalat iglemlerinde is saglig1 ve giivenligi
1.5.Mermer dogaltas 6zel imalat igslemlerinde kalite gereklilikleri

2. SuJeti Hazirlik Islemleri
2.1.Su jeti yazilimlar
2.2.Su jeti makinesinin ¢alisma prensipleri
3. SuJeti lle Mermer/Dogaltas isleme
3.1.Su jeti makinesinin kullanimi

EK B4-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
lIJlNlIl? Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi S Basarim Aracli
Boliim o
Olciitii
BG.1 Su jeti makinesinin ¢izim programina motif ¢izimi 112 21 T
aktarmayi agiklar.
BG.2 [Su jeti makinesinde bulunan eksenleri siralar. 1.1.4 2.2 T1
BG.3 Su jeti makinesinin uygulamasi gereken bar basincini 121 31 T1
tanimlar.
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi o Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BG4 Su. jeti .maklnesn.lde tlkaplkhk olmasi halinde takip| 1.2.2 31 T1
edilmesi gereken iglemleri siralar. 1.2.3
BGS Kesi.l.eI} plakalarda  kullanilan  numaralandirma 124 32 T
usuliinii aciklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet-EI-’|I|-Ik : .
leili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim .o
Olciitii
*BY 1 Is 6ncesinde saat, kolye, yiiziik gibi aksesuarlarini A1l 11 p1
cikarir, **
Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
«BY 2 koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozliik, toz Al4 11 p1

maskesi, baret, demir uglu bot/¢cizme, fosforlu is
kiyafeti gibi) kullanir.

Ariza halinde yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve
*BY.3 |levhalarim1 talimatlar dogrultusunda yerlestirir ve| A.1.1 11 P1
muhafaza eder.**

Acil durumlarda prosediirleri tam ve dogru olarak

*BY 4 o A.l5 11 P1
uygular.
Yapilan islemlerde atik yonetimi gerekliliklerini

*

BY.5 dikkate alarak caligir.** A2l 12 P1
Is siireglerinin, islemlerin cevresel etkileri ve

*BY.6 |risklerini tamimlayarak alinmasi gerekli tedbirleri| A.2.1 1.2 P1
alir **

“BY 7 Islemlerde kalite talimatlarina uygun olarak A34 13 p1
caligir.**

“BY 8 \(/;:rlilrsmayla ilgili kigilere kalite konusunda rapor A5.4 13 p1
Istenen motif cizimlerini makinenin islem| 1.1.1

*

BY.9 programina aktarir.** 1.1.2 2.1 Pl
Program vasitasi ile ¢izim pargalarinin, en az fire

BY.10 verecek sekilde plaka iizerinde yerlesimini planlar. 113 2.2 Pl
Makinenin “x” ve “y” eksenlerini gozeterek ¢aligma

BY.11 baslama yeri olarak 0 noktasini belirler.** .14 2:2 Pl
Plana uygun plakayr makine sehpasina “0”

BY.12 noktasina uygun bir sekilde yerlestirir. 115 23 Pl

BY.13 |Pargalari numaralandirir. 1.1.6 2.3 P1
Makinenin haznesine 80 mesh ve daha ince abrasiv

*

BY.14 kumunu doldurur/var oldugunu kontrol eder.** .17 2.4 P1

BY.15 (Su, hava ve abrasiv hortumlarimi1 kontrol eder. 1.1.8 2.4 P1

BY 16 Vanalarin1 agarak istenilen karisim ve basincin 11.9 24 p1

meydana geldigini kontrol eder.**

Baglat diigmesi ile 2.500-3.000 bar bir basing ile
BY.17 |hava, su, abrasiv karigtmini tagin {izerine| [.2.1 3.1 P1
gondererek, islemi baslatir.
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim W
Olciitii
Kesim esnasinda su, hava abrasiv karisiminin
*BY 18 geldigi  hortumu siirekli olarak gozetler, bir| [.2.2 31 p1
" |tikaniklik olmas1 halinde islemi hemen durdurarak| [.2.3 '
tikaniklig1 giderir.**
BY 19 F}utun. motif . pargalar1 plakadan kesildiginde, 124 32 p1
tizerlerine motif numaralarini yazar.
™ Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.

(**) Performans smavinin uygulamasi sirasinda, dnceden yapilandirilmis senaryolar ile bu adim
simule edebilir.
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

16UY0267-4/Al: Is Saglig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Y&netim Sistemleri
16UY0267-4/A2: Hazirlik, Ebatlama ve Kesim

16UY0267-4/A3: Temel Yiizey Isleme

16UY0267-4/B1: Yiizey Isleme

16UY0267-4/B2: Oyma Kabartma

16UY0267-4/B3: Mozaik islemleri

16UY0267-4/B4: Su Jeti Islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM PLANI: Kuruluslarda meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve islemlere
dair bilgi ve uygulamalar1 iceren plani,

DERZ: iki yap1 6gesini yatay veya diisey dogrultuda ayiran ve baglayici 6zellikte baska bir malzeme
ile doldurulmus aralig1,

DOGALTAS: Blok verebilen, kesilebilen, kesildiginde kenar ve kose verebilen, parlatilabilen her
tiirli yiizey islemine uygun, dekoratif anlamda 6zel el aletleri ile istenilen bigime getirilebilen dogal
olarak tabiatta olusmus kayaclari,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Smiflamasin,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

LEVHA: Belli kalinliklar1, boyutlar1 ve geometrik sekilleri olan mermer veya dogaltaslari,

MERMER: Kalsiyum karbonat veya magnezyum kalsiyum karbonat bilesimli kiregtaslarinin basing
ve sicaklik etkisi ile bagkalasim gecirerek yeniden kristallesmesi sonucunda meydana gelen kayaglari,

PAH: Mermer ve dogaltas levhalarinin kenarlarinin sivriliginin giderilmesi islemini,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmas1 gerekli calismalari,

SPIRAL: Zenginlestirme tesislerinde kullamlan iist beslemesinden verilen sulu ince cevheri
dondiirerek asagi indirirken merkezka¢ kuvvetinden yararlanarak iki veya ii¢ kaliteye ayiran aygiti,

STRIP (SERIT): Belirli boy ve kalinlikta kesilmis mermer ve dogaltas levhalarini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,
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VIBRATOR: Bir kasaya yerlestirilmis elegin kasa agirlik merkezine yerlestirilmis bir tahrik
diizeninin eksantrik hareket etmesi suretiyle elegi istenilen genlik ve frekansta titrestirerek
malzemenin elenerek, tane boyutlarina gore tasnifini saglayan diizeni ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin asagidaki sartlardan en az birini sagliyor olmasi gerekmektedir:

Universitelerin mermer dogaltas imalat: alani ile ilgili boliimlerinde 6gretim iiyesi olmak,
Miihendis olarak mermer dogaltas imalati islerinde, en az 3 y1l ¢alismis olmak,

Mermer dogaltas imalati islerinde en az 3 y1l egitmen olarak ¢aligmis olmak,

On lisans mezunu olmak ve mermer dogaltas imalat1 islerinde en az 5 y1l ¢aligmis olmak,

Meslek lisesi mezunu olmak ve mermer dogaltas imalati islerinde en az 7 yil stireyle ¢alismis
olmak.

B4 biriminde sinav yapacak degerlendirici igin;

e En az lise mezunu olmak ve en az 3 yil su jeti kullanimina iliskin tecriibe sahibi olmak.
Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; smnav ve belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kiginin

gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslararasi/ulusal meslek standart(lar);, GSlgme-
degerlendirme, 6l¢me-degerlendirmede kalite glivencesi ve ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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