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ONSOZ

Plastik Kaynakgis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca cikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme

~ 29

Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmigtir.

Yeterlilik taslagi, 07.07.2011 tarihinde imzalanan igbirligi protokolii ile gorevlendirilen Tiirkiye
Dogalgaz Dagiticilar1 Birligi Dernegi (GAZBIR) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak
hakkinda sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak
tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Enerji Sektor Komitesi tarafindan
incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim
Kurulunun 02.09.2009 tarih ve 2009/41 sayili karar1 ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine
(UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Plastik Kaynake¢is1 Seviye 3 Ulusal Yeterliligi 02/11/2011 tarih ve 2011/73 sayili MYK Yonetim

Kurulu karari ile revize edilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan kisi,
kurum ve kuruluslara goriis ve katkilari i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim taraflarin bilgisine

sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01
GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim Kurulu
tarafindan onaylanarak vyiiriirlige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik, Simav ve

Belgelendirme Yo6netmeliginde belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler agagidaki unsurlar1 icermektedir;
a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,
b)Yeterliligin amaci,
c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri veya
yeterlilik birimleri,
¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,
d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve bagarim oOlgiitleri,
e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6l¢me, degerlendirme ve degerlendirici dlgiitleri
f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine iliskin
sartlar,
g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektoér Komitesi.
Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas alinarak
olusturulur.
Ulusal yeterlilikler;
» Orgiin ve yaygin egitim ve 6gretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
= Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluglari ile bunlarin miisterek calismasiyla olusturulur.
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1| YETERLILIiGIN ADI PLASTIK KAYNAKCISI
2| REFERANS KODU 09UY0001-3
3| SEVIYE 3
ULUSLARARASI
4| SINIFLANDIRMADAKI YERI 15CO 08: 7212
5 TUR -
6| KREDI DEGERI -
A)YAYIM TARIHI 02/09/2009
7| BREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
Bu yeterlilik plastik kaynakgisinin niteliklerinin belirlenmesi ve
belgelendirilmesi amaciyla hazirlanmustir.
Ulkemizde plastik sektoriiniin gelismesi, su ve dogalgaz iletiminde
8| AMAC yogun olarak polietilen malzeme kullanimi ve bu sektorlerde kalite
ve gilivenligin Oneminin artmasi nitelikli is giicii ihtiyacim
dogurmustur. Bu ihtiyacit karsilamak amaciyla plastik kaynakgisi
ulusal yeterliligi hazirlanmistir.

9| YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlar1 — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik birlestirmeler

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRIS SARTLARI

Sadece egitimlerinin ve/veya oOnceki g¢alismalarinin, planlanan deney ge¢meyi muhtemel kilacagini gosteren
kaynakgilarin deneye girmesine izin verilebilir. Kural olarak asagidaki sartlarin birinin karsilanmast bunun i¢in
yeterlidir:

- Plastik is¢isi olarak ¢irakligin tamamlanmast,

- Plastik kaynakgisi olarak en az iki yil tecriibe (sirket sertifikast),

- Plastik kaynakgilar nitelik belirleme deneyine hazirlik igin teknik ve uygulamali egitim kursunun tamamlanmasi.

11 | YETERLILIiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

09UY0001-3/A1) Plastik Kaynaklarinda Is Saghg ve Giivenligi

09UY0001-3/A2) Plastik Kaynaklariyla Ilgili Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi (TS EN 13067 Madde
5.3)

11-b) Se¢meli Birimler

Yeterliligin temel alindigt TS EN 13067 Standardi, imalat ve tamirat isinde termoplastik kaynagi
yapmasi istenen bir kaynak¢inin bilgi ve becerisinin sinanmasi metodunu kapsar.

Kaynak prosesi, kalici bir birlesme saglamak icin yumusatma yontemiyle karakterize edilen teknigi ifade
eder ve bu yeterlilik asagidaki kaynak proseslerini kapsar.

a) Sicak gaz kaynagi: yuvarlak nozul, yiiksek hiz nozulu, takoz,

b) Ekstriizyon kaynagi,

c) Isitilmisg eleman kaynagi; alin, semer mesnet, ge¢me, takoz,

d) Elektrofiizyon kaynagi; ge¢cme, semer mesnet.
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Bu yeterliligin uygulandigi malzeme gruplar1 2 ana baslikta toplanmustir.
I) Levha, boru ve baglanti elemanlarina iliskin 5 malzeme grubunu:
1. Grup: PVC (PVC-U, ABS ve PC’nin biitiin tipleri dahil),
2. Grup: PP (PP’nin biitiin tipleri dahil),
3. Grup: PE (PE ve PB’nin biitiin tipleri dahil),
4. Grup: PVDF,
5. Grup: ECTFE, PFA veya FEP.
I1) Kaplama ortiisiine iliskin 3 malzeme grubunu;
1. Grup: PVC-P,
2. Grup: PE (PE’nin biitiin tipleri dahil),
3. Grup: ECB.
Kaynak edilmesini kapsar.
B grubu yeterlilik birimleri TS EN 13067 standardinda belirlenen malzeme grubu, kaynak prosesleri ve
alt gruplara gore 39 farkli kaynak islemini olusturmaktadir. Plastik kaynakeisinin yeterliliginin
degerlendirilmesi i¢in bu gruplardan en az birine gore yeterlilik sinavinin uygulanmasi gereklidir.

I) Levha, boru ve baglanti elemanlar1 malzeme gruplarina iliskin yeterlilik birimleri: (TS EN
13067 Cizelge 1 — Levhalar, borular ve baglanti elemanlar1 deneyleri detaylarini gosterir.)

Birim Birim ad: Birim | Malzeme | TSEN Kaynak prosesi
no kodu grubu 13067 alt
grup no

Bl) PVC Malzeme Grubu 1.1 Alt - 1PVC 1.1 Sicak gaz yuvarlak nozu
grubu ¢ercevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

B2) PVC Malzeme Grubu 1.2 Alt 1PVC 1.2 Sicak gaz yiiksek hiz no
grubu ¢ercevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

zulu

B3) PVC Malzeme Grubu 1.3 Alt 1PVC 1.3 Isitilmis eleman
grubu ¢ercevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

B4) PP Malzeme Grubu 2.1 Alt grubu 2 PP 2.1 Sicak gaz yiiksek hiz no
cercevesinde Plastik Kaynak
Uygulamasi

zulu

B5) PP Malzeme Grubu 2.2 Alt grubu 2 PP 2.2 Ekstriizyon stirekli
cercevesinde Plastik Kaynak
Uygulamasi

B6) PP Malzeme Grubu 2.3 Alt grubu 2 PP 2.3 Isitilmis eleman
cercevesinde Plastik Kaynak
Uygulamasi

B7) PP Malzeme Grubu 2.4 Alt grubu 2 PP 2.4 Isitilmis eleman
cercevesinde Plastik Kaynak
Uygulamasi

B8) PP Malzeme Grubu 2.5 Alt grubu 2 PP 2.5 Isitilmis eleman
cercevesinde Plastik Kaynak
Uygulamasi

B9) PP Malzeme Grubu 2.6 Alt grubu 2 PP 2.6 Isitilmis eleman
¢ercevesinde Plastik Kaynak
Uygulamasi

B10) PP Malzeme Grubu 2.7 Alt grubu 2 PP 2.7 Ekstriizyon
¢ercevesinde Plastik Kaynak
Uygulamasi

B11) PE Malzeme Grubu 3.1 Alt 3PE 3.1 Sicak gaz yiiksek hiz no
grubu ¢ergevesinde Plastik

zulu

Kaynak Uygulamasi
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B12) PE Malzeme Grubu 3.2 Alt 3PE 3.2 Ekstriizyon siirekli
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

B13) PE Malzeme Grubu 3.3 Alt 3PE 3.3 Isitilmig eleman
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

B14) PE Malzeme Grubu 3.4 Alt 3 PE 34 Isitilmis eleman
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

B15) PE Malzeme Grubu 3.5 Alt 3 PE 3.5 Isitilmis eleman
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

B16) PE Malzeme Grubu 3.6 Alt 3 PE 3.6 Elektroflizyon
grubu cercevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

B17) PE Malzeme Grubu 3.7 Alt 3PE 3.7 Elektrofiizyon
grubu cercevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

B18) PE Malzeme Grubu 3.8 Alt 3PE 3.8 Elektrofiizyon
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

B19) PE Malzeme Grubu 3.9 Alt 3 PE 3.9 Isitilmis eleman
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

B20) PE Malzeme Grubu 3.10 Alt 3 PE 3.10 Isitilmis eleman
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

B21) PVDF Malzeme Grubu 4.1 Alt 4PVDF 4.1 Sicak gaz yiiksek hiz nogulu
grubu ¢ercevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

B22) PVDF Malzeme Grubu 4.2 Alt 4PVDF 4.2 Isitilmis eleman
grubu ¢ercevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

B23) PVDF Malzeme Grubu 4.3 Alt 4PVDF 4.3 Isitilmis eleman
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

B24) PVDF Malzeme Grubu 4.4 Alt 4PVDF 4.4 Isitilmis eleman
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi

B25) ECTFE Malzeme Grubu 5.1 Alt SECTFE |5.1 Sicak gaz yiiksek hiz nogulu
grubu ¢ergevesinde Plastik veya FEP
Kaynak Uygulamasi veya PFA

B26) ECTFE Malzeme Grubu 5.2 Alt 5ECTFE |5.2 Isitilmis eleman
grubu ¢ercevesinde Plastik veya FEP
Kaynak Uygulamasi veya PFA

Il)Kaplama ortiisii malzeme gruplarmna iliskin yeterlilik birimleri: (TS EN 13067 Cizelge 2 —
Deneylerin kaplama ortiileri detaylarini gosterir.)
Birim Birim adi Birim | Malzeme | TSEN Kaynak prosesi
no kodu grubu 13067 alt
grup no

B27) PVC-P Malzeme Grubu 6.1 Alt 6 PVC-P |6.1 Sicak gaz el ile
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi
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B28) PVC-P Malzeme Grubu 6.2 Alt 6 PVC-P |[6.2 Sicak gaz makina ile
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi
B29) PVC-P Malzeme Grubu 6.3Alt 6 PVC-P |6.3 Sicak gazla 1sitilmis takoz
grubu gergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi
B30) PVC-P Malzeme Grubu 6.4 Alt 6 PVC-P |64 Elektrikle 1sitilmig takoz
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi
B31) PE Malzeme Grubu 7.1 Alt 7 PE 7.1 Sicak gaz el ile
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi
B32) PE Malzeme Grubu 7.2 Alt 7 PE 7.2 Sicak gaz makina ile
grubu cercevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi
B33) PE Malzeme Grubu 7.3 Alt 7 PE 7.3 Sicak gazla 1sitilmis takoz
grubu cercevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi
B34) PE Malzeme Grubu 7.4 Alt 7 PE 7.4 Elektrikle 1s1tilmis takoz
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi
B35) PE Malzeme Grubu 7.5 Alt 7PE 7.5 Ekstriizyon el ile
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi
B36) ECB Malzeme Grubu 8.1 Alt 8 ECB 8.1 Sicak gaz el ile
grubu gergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi
B37) ECB Malzeme Grubu 8.2 Alt 8 ECB 8.2 Sicak gaz makina ile
grubu ¢ercevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi
B38) ECB Malzeme Grubu 8.3 Alt 8 ECB 8.3 Sicak gazla 1sitilmis takoz
grubu ¢ercevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi
B39) ECB Malzeme Grubu 8.4 Alt 8 ECB 8.4 Elektrikle 1s1itilmis takoz
grubu ¢ergevesinde Plastik
Kaynak Uygulamasi
11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave 6grenme ¢iktilari
Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in; A grubu yeterlilik birimlerinin tamamindan ve B grubu yeterlilik birimlerinin
en az bir tanesinden basarili olunmasi gereklidir.
12 | OLCME VE DEGERLENDIRME
Yeterliligin elde edilmesi igin A1 ve A2 yeterlilik birimleri ve kaynak yontem konusunu igeren segmeli yeterlilik
birim/birimlerinin sinavindan basarili olunmasi ve her bir yeterlilik biriminden elde edilen teorik sinav basari
puanlarinin ortalamasinin en az %80 olmasi gerekir.
Yeterlilik belgesinin siiresi, sinavin bagart ile tamamlandigi tarihte
baglar. Belge, asagidaki sartlarin yerine getirilmesi kaydiyla 2 yil
stiresince gecerlidir:
a) Kaynakg¢inin, yeterlilik simnav belgesine karsilik gelen nitelik
BELGE GECERLILIK ara}hgl i};@risinde kaynak isini siirdiirmesi sorumlulugu taahhiit
13 = : edilmelidir. Kaynak¢1 6 aydan daha fazla kaynak yapma isine
SN ara vermemelidir.
b) Kaynak¢inin beceri ve bilgisini sorgulamak igin 6zel bir sebep
olmamalidir.
¢) Imalatgi her yil, kaynakginin niteliginin verilen yeterlilik siav
belgesi altindaki teknik sartlara uygun oldugunu belirlemelidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011
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14

GOZETIM SIKLIGI

Belge sahibinin gozetimi;

a) Kaynak¢inin yeterlilik sinav belgesine karsilik gelen nitelik
araligl icerisinde kaynak isini 6 aydan fazla ara vermeksizin
stirdirdigiini,

b) Kaynak¢mnin, yeterlik sinav belgesi altindaki teknik sartlara
uygun olarak calistigini,

¢) Kaynak¢iin bilgi ve becerisini, kaynak yapma araligi, belge
gecerlilik siliresince yapmis oldugu kaynak sayisi vb. bilgileri
dogrulamak/elde etmek amaciyla yapilir.

Gozetim faaliyeti i¢in degisik metotlar uygulanabilir.
Ornegin;

e Kaynak¢imin ¢alistigi is yerinden yilda bir kez yazili veya sozli
bilgi istenmesi (Belgelendirme kurulusunun gorevlendirdigi bir
gbzlemci is yerini ziyaret edebilir.),

e Anket yapilmasi,

e Kaynaker serbest calistyorsa is yaptigi kisilerden bilgi alinmast,

e Kaynakei hakkindaki sikayetlerin toplanmas1 ve
degerlendirilmesi.

15

BELGE YENILEMEDE
UYGULANACAK
OLCME-
DEGERLENDIRME
YONTEMI

Belgenin iptalini gerektirecek bir durum olusmamasi durumunda (madde
13’de belirtilen sartlarin saglanmasi kosuluyla);

[k 2 yillik siirenin bitiminden énce belgeli kisinin yaptig1 kaynaklarin
kalitesine iligkin kabul edilebilir bir kanitin belgelendirme kurulusuna
sunulmasi ile kisinin belgesinin siiresi 2 yil daha uzatilir. Kabul
edilebilir kanit; kaynak¢inin yaptigi kaynaklara iligkin kaynak¢inin
yaptigr isleri denetleyen tarafsiz bir gdzetimcinin (inspektoriin) veya
belgelendirme kurulusu tarafindan gorevlendirilen bir gdézetmen
nezaretinde bir kaynak numunesi hazirlatilmasi ve bu numunenin
belgelendirme kurulusu tarafindan belirlenen bir test merkezinde
muayene edilmesi ve raporlanmasi halinde ve rapor sonuglarinin Ek-
4’de tanimlanan Ol¢iitlere uygun bir degerlendirici tarafindan incelenerek
uygun bulunmasi halinde uzatma islemi yapilabilir. Bu sartlarin
saglanamadig1 durumlarda uzatma yapilabilmesi i¢in kaynak¢inin pratik
sinava alinmasi gerekir.

Uzatma siiresi bittikten sonra (ilk sinavin yapildig: tarihten 4 yi1l sonra)
kaynakgr tekrar teorik ve pratik sinava girmelidir. Belge gegerlilik siiresi
asagida belirtilen sartlara gore belirlenir.

a) Yeniden belgelendirme smavi, belgenin gecerlilik
stiresinin bitiminden itibaren 3 ay igerisinde yapilirsa, yeni belgenin
gecerli oldugu tarih Onceki belgenin gecerliliginin bittigi tarihte
baglar.

b) Yeniden belgelendirme smavi, belgenin gecerlilik
stiresinin sona erme tarihinden 3 ay sonra yapilirsa, yeni belgenin
gecerlilik siiresi yeniden belgelendirme sinavinin yapildig: tarihte
baglar.

16

YETERLILIGI
GELISTIREN KURULUS

MESLEKI YETERLILIK KURUMU
TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
(GAZBIR)"

BIRLIGI DERNEGI

17

YETERLILIGi
DOGRULAYAN SEKTOR
KOMITESI

ENERJI SEKTOR KOMITESI

18

MYK YONETIM
KURULU ONAY TARIiHi
VE SAYISI

ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

! plastik Kaynakgisi Seviye-3 Ulusal Yeterliliginin 01 no’lu revizyon taslagi GAZBIR tarafindan hazirlanmistir.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011
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EKLER:

EK 1:
Yeterlilik Birimleri

09UY0001-3/A1 Plastik Kaynaklarinda Is Saglhig1 ve Giivenligi

09UY0001-3/A2 Plastik Kaynaklariyla ilgili Genel Mesleki Bilgi Ve Uygulama Becerisi (TS EN 13067 Madde 5.3)*
09UY0001-3/B1 PVC Malzeme Grubu 1.1 Alt grubu ¢ercevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B2 PVC Malzeme Grubu 1.2 Alt grubu ¢ercevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B3 PVC Malzeme Grubu 1.3 Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B4 PP Malzeme Grubu 2.1 Alt grubu ¢ercevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B5 PP Malzeme Grubu 2.2 Alt grubu ¢er¢evesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B6 PP Malzeme Grubu 2.3 Alt grubu ¢er¢evesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B7 PP Malzeme Grubu 2.4 Alt grubu ¢ercevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B8 PP Malzeme Grubu 2.5 Alt grubu ¢er¢evesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B9 PP Malzeme Grubu 2.6 Alt grubu ¢ercevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B10 PP Malzeme Grubu 2.7 Alt grubu ¢ergevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B11 PE Malzeme Grubu 3.1 Alt grubu cer¢evesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B12 PE Malzeme Grubu 3.2 Alt grubu cer¢evesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B13 PE Malzeme Grubu 3.3 Alt grubu cer¢evesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B14 PE Malzeme Grubu 3.4 Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B15 PE Malzeme Grubu 3.5 Alt grubu cer¢evesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B16 PE Malzeme Grubu 3.6 Alt grubu ¢er¢evesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B17 PE Malzeme Grubu 3.7 Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B18 PE Malzeme Grubu 3.8 Alt grubu ¢er¢evesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B19 PE Malzeme Grubu 3.9 Alt grubu cer¢evesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B20 PE Malzeme Grubu 3.10 Alt grubu ¢ergevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B21 PVDF Malzeme Grubu 4.1 Alt grubu ¢ergevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B22 PVDF Malzeme Grubu 4.2 Alt grubu ¢ergevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B23 PVDF Malzeme Grubu 4.3 Alt grubu gergevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B24 PVDF Malzeme Grubu 4.4 Alt grubu ¢ergevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B25 ECTFE Malzeme Grubu 5.1 Alt grubu ¢er¢evesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B26 ECTFE Malzeme Grubu 5.2 Alt grubu ¢ercevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B27 PVC-P Malzeme Grubu 6.1 Alt grubu ¢ergevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B28 PVC-P Malzeme Grubu 6.2 Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B29 PVC-P Malzeme Grubu 6.3Alt grubu cergevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B30 PVC-P Malzeme Grubu 6.4 Alt grubu ¢ergevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B31 PE Malzeme Grubu 7.1 Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B32 PE Malzeme Grubu 7.2 Alt grubu gergevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B33 PE Malzeme Grubu 7.3 Alt grubu gergevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B34 PE Malzeme Grubu 7.4 Alt grubu ¢ercevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B35 PE Malzeme Grubu 7.5 Alt grubu gergevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B36 ECB Malzeme Grubu 8.1 Alt grubu ¢ergevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B37 ECB Malzeme Grubu 8.2 Alt grubu ¢ercevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B38 ECB Malzeme Grubu 8.3 Alt grubu ¢ercevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
09UY0001-3/B39 ECB Malzeme Grubu 8.4 Alt grubu ¢ergevesinde Plastik Kaynak Uygulamasi
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EK 2:
Terim, Simge ve Kisaltmalar
Bu yeterlilikte kullanilan malzeme grubunda belirtilen sembollerinin kullanilmasi ve tanimlari i¢in TS EN

ISO 1043-1 Plastikler-Semboller ve Kisaltilmis Terimler-Bolim 1: Ana Polimerler ve Ozel
Karakteristikleri standardindaki tanimlar gegerlidir.
DENEY NUMUNESI: Deneyde kullanilan kaynaklanmis birlestirme.

DENEY ORNEGI: Belirtilen deney i¢in deney numunesinin kesildigi bolim.

DENEY TESISI: Gerekli deneyleri gerceklestirmek igin ilgili tiim deney techizatina sahip akredite deney
laboratuari.

EGITIM MERKEZi: Plastik kaynak personeli ve/veya plastik kaynak muayenecisinin egitiminin yapildig1
kurulus.

EKSTRUZYON KAYNAGI: Erime odasina sahip bir ¢ekme iinitesinin birlestirme kalinligi ve sekline
gore, gerek duyulan g¢ekilen malzemeyi verdigi kaynak prosesi(Sicak hava veya asal gaz esas malzemeyi
eszamanli olarak 1sitir.)

ELEKTROFUZYON KAYNAGI: Bir gecme veya semer mesnet elektrofiizyon baglanti eleman1 ve boru
veya baglanti elemanlari ile tapali u¢ arasindaki birlestirmeyle ilgili kaynak prosesi (Elektrofiizyon baglanti
elemanlarin birlestirme ylizeyleri 1sitma elemani Jul etkisiyle 1sitilir, karsilik gelen malzemenin erimesine ve
boru ve baglanti elemanlari yiizeylerinin kaynaklanmasina sebep olur.).

EN: Avrupa standardi.

GENEL KAYNAK PROSESI: Kalici bir birlesme saglamak igin yumusatma yontemiyle karakterize edilen
teknik.

ISCO: Uluslararas1 meslek smiflandirma standardi.

ISITILMIS ELEMAN KAYNAGI: Birlestirme yiizeylerinin temash veya temassiz olarak isitilmis
elamanlara maruz birakilma suretiyle yeterli 6lciide 1sitildig1 ve sikistirma altinda kaynak edildigi kaynak
prosesi.

ISITILMIS TAKOZ: Sicak gazin kaplama ortiisii ve kaynatma etkisi saglayarak takoz isitmasi veya
kaynak edilecek alandaki kaplama ortiiniin elektrikle 1sitilmis bir takozla 1sitilmasi igin kullanilan kaynak
makinasina kilavuzluk eden ve ileriye sevk tamburlarinca kaynak edilen astar kaplamanin kavrandigi kaynak

prosesi.

KAYNAKCI: Herhangi bir prosesle mekanik veya otomatik techizat araciligi ile kaynakli bir birlestirme
yapan kisidir.

KAYNAK KAYIT KARTI: Uygulamali deney esnasinda kullanilan degiskenlerin detayini veren dokiiman.
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KAYNAK PROSEDURU SARTNAMESI (WPS): Belirli bir uygulamanin tekrarlanabilirligini saglamak
icin gerekli degiskenlerin detayini veren dokiiman.

NITELIK ARALIGI: Bir kaynak¢inimn vasifli oldugu kaynak proseslerini (birlestirme tipleri, malzemeler,
kalinliklar ve caplar),

NITELIK BELIRLEME SINAVI: Kaynak¢min bilgi ve becerisini dogrulamak igin yapilan teorik ve
uygulamali sinavi.

PLASTIK EL iSCiSi: Onemli bir parcanin kaynak edilmesini gerektiren, karmasik form ve sekillerin
gelistirme ve igaretleme dahil olmak iizere birlestirmelerin olusturulmasi el becerisi ve bilgisine sahip kisi.

PLASTIK KAYNAK MUAYENECISI (PKM): Bu standarda uygunlugu dogrulayan soézlesmeyi yapan
taraflar i¢in kabul edilebilir vasifli kisi.

SICAK GAZ KAYNAGI: Birlestirilecek olan malzemelerin sicak hava veya asal gaz ile yumusatildig1 ve
birlikte sikigtirildigi kaynak prosesi.

YUVARLAK NOZUL KAYNAGI: Kaynak malzemesi veya sikistirma merdaneleri gibi uygun bir ekleme
pargasi araciliyla sikistirmanin uygulandig1 kaynak prosesi.

YUKSEK HIZ NOZUL KAYNAGI: Kaynak malzemesine uygun sekilde kilavuzluk edildigi ve 6n 1sitma
uygulandigir kaynak prosesi. Nozul ucunda kaynak sikistirmasini uygulamak i¢in sekillendirilmis (elips,
yuvarlak, daire vb.) alani.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollar
Meslekte yatay ve dikey ilerleme yollar1 bulunmamaktadir
EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin;

i) TS EN 13067 standard1 hakkinda bilgi sahibi olmasi,
ii) Sinav yontemleri ve sinav dokiimanlari hakkinda bilgi sahibi olmasi,
i) Ayrica;

a) Kaynak alaninda 3 y1l deneyimli, Uluslararas1 Kaynak Enstitiisii (ITW) kurallarina gore Kaynak
mithendisi (IWE), kaynak teknikeriIWT), kaynak uzmani(IWS) ile metal teknik 6gretmeni olmast
veya,

b) (a) bendinde belirtilen belgelerden birine sahip olmak kaydiyla bu yeterlilikte belirtilen sartlari tagiyan
degerlendiricinin yaninda asgari 10 sinavin degerlendirmesinde gérev almis olmasi gerekir
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1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | PLASTIK KAYNAKLARINDA IS SAGLIGI VE GUVENLIGI
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlar1 — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: Kaynak islemlerinde is sagh ve giivenligi konusundaki bilgi ve becerilere sahip
olunmasi
Basarim Olgiitii

1.1. Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulanmasinin yol agacagi sonuglari tanimlar.

1.2. Temel ilk yardim bilgisine sahiptir.

1.3 Is saghig1 ve giivenligi konusundaki yasal gereklilikleri ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.

1.4 . Emniyet kurallarina uyar,

1.5 . Caligma aninda meydana gelecek is kazalarina miidahale etmek i¢in gerekli temel ilk yardim kurallarin

uygular.

1.6 . Is saghg ve giivenligi ile ilgili onlemleri alir.

1.7 . Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

1.8 . Is yaparken karsilagilan 6ngériilemeyen durumlara kars: uygun davranis gelistirir.

1.9 Calisma ortaminda karsilasilan is sagligi ve glivenlik riski tasiyan durumlarda davranislarini yeni duruma
gore uyarlar.

1.10 . Calisma ortaminda meydana gelebilecek tehlikeli durumlarda sorumluluk alir.

Ogrenme Ciktisi: Plastik kaynak islemlerinde tehlike ve risklerin tanimlanmasi
Basarim Olgiitii
2.1. Gaz kacagi, elektrik kagagi vb risk arz edecek durumlarda alinacak giivenlik 6nlemlerini tanimlar.
2.2. Risk etmenlerini azaltic1 tedbirler alir.
2.3 . Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular.
2.4 . Kaynak islemi siirecinde ortaya ¢ikacak gazlarin yaratacagi tehlike ve riskleri tanimlar.
2.5 . Calisma ortaminda maruz kalabilecegi giiriiltii ile ilgili tehlike ve riskleri tanimlar.
2.6 . Kaynak yapilan ¢evrede yanici, parlayici ve patlayict maddeleri tanimlar ve gerekli dnlemleri alir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli coktan se¢gmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak iglemiyle ilgili yeterlilik birimindeki
ogrenme ¢iktilarini kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire
verilir

(T1) smavinda basarili olmak i¢in adaymn 100 tam puan tizerinden en az 70 puan almas1 gerekmektedir.
(T1) smavi is sagligi ve glivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) icerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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o | YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN E[ilgfchIL ARl BIRLI GIDODG&];\%AGZI
KURUM/KURULUS(LAR) (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN - - . .

10 SEKTOR KOMITESI FNERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHIi ve | [k Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:

EK1:
Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI f_%éﬁgl”ﬂﬂl(?’ 0K§Y|\/I|\Iﬁé(§€§?)(LA ILGILI GENEL MESLEKI BILGI
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 02/11/2011

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢i nitelik smavlar1 — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Plastik kaynaklariyla ilgili genel mesleki bilgi ve uygulama becerisine sahip
olunmasi

Basarim Olgiitleri

1.1. Is araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarmni tanimlar.

1.2 . Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi igin kurallari bilir.
1.3 . Kaynak proseslerini tanimlar.

1.4 . Saha kaynaklarmni bilir.

1.5 . Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zelliklerini agiklar.

1.6 . Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tiplerini tanimlar.

1.7 . WPS ve kaynak kayit kartini bilir.

1.8 . Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan muayene yontemlerini tanimlar.
1.9. Parcalar1 kaynaga hazirlar.

1.10. Pozisyoner kullanir.

1.11. Kaynak makinesi, kaziyici barkod okuyucuyu kullanir.

1.12. Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanir.

1.13. Metre ile dl¢iim yapar.

1.14. Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapar.

1.15. Kaynak i¢in gerekli ekipmanlart dogru hazirlar.

1.16. Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onler ve diizeltir.

1.17. Yapilmis kaynak {izerindeki hatalar1 diizeltir.

1.18. Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basia ¢dzer.

1.19. Is yaparken karsilasilan ongériilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gosterir.
1.20. Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde calisir.

1.21. Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanl calisir.

1.22. Kaynak prosesini izler.

1.23. Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli ¢goktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak iglemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 10 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(TT) sinavinda basarili olmak i¢in adaymn 100 tam puan {izerinden en az 70 puan almasi gerekmektedir.
(T1) Sinav1 i saglig1 ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) icerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav
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8 ¢) Ol¢cme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

9

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN

TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011

KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . - . .
10 ST T T ENERJi SEKTOR KOMITESI
1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHIi ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
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1 | YETERLILIK BiRiMi Apr | [/~ MALZENE GEUBH L8 ALT GRUBU CERGEVESINDE
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B1
3 |SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake¢1 nitelik sinavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PVC malzeme grubu 1.1 alt grubu gercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligmin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarmi bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Pargalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak ekipmanini kullanabilmek.

1.14. Kaziyici kullanabilmek.

1.15. Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17 Metre ile 6l¢im yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini1 ¢alistirabilmek.

1.21.Kaynak icin gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek 6nleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalari diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan dngériilemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu cergevesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gézetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 segenekli coktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak iglemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarii kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adaym 100 tam puan iizerinden en az 70 puan almasi gerekmektedir.
(T1) Smawv1 is saglig ve glivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1.Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmas1 (deney sonlandirmay1 gerektirecek bir

hata yapilmamis olmasi).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Olgme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 e ENERJi SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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1 YETERLILIK BiRiMi ADI g\y/gCu 1Ell\r/lrf;lszleme Grubu 1.2 Alt grubu gergevesinde Plastik Kaynak
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PVC malzeme grubul.2 Alt grubu gercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gergeklestirilmesi

Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligmin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarmi bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5. Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Pargalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak ekipmanini kullanabilmek.

1.14. Kaziyici kullanabilmek.

1.15. Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17 Metre ile 6l¢im yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢alistirabilmek.

1.21.Kaynak icin gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek 6nleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalari diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan dngériilemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu cergevesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gézetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 segenekli coktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak iglemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarii kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adaym 100 tam puan iizerinden en az 70 puan almasi gerekmektedir.
(T1) Smawv1 is saglig ve glivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1.Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmas1 (deney sonlandirmay1 gerektirecek bir

hata yapilmamis olmasi).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 e ENERJi SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

. YETERLILIK BiRiMi ADI g\y/gcu 131:r/$szfme Grubu 1.3 Alt grubu cgergevesinde Plastik Kaynak
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BIREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011

6 | YETERLILIK BiIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PVC Grubu 1.3 alt grubu gergevesinde plastik kaynak islemlerinin gergeklestirilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligmin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarmi bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacag termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar1 bilmek.
1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Pargalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak ekipmaninit kullanabilmek.

1.14. Kaziyict kullanabilmek.

1.15. Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17 Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sitkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini galistirabilmek.

1.21.Kaynak icin gerekli ekipmanlart dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak tizerindeki hatalari diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlari kendi basina ¢ozebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan 6ngoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) 4 secenekli coktan se¢gmeli yazili sinav

Mesleki bilgi siavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
¢iktilarini kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adaym 100 tam puan {izerinden en az 70 puan almasi gerekmektedir.
(T1) Sinavi is saglig1 ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) i¢erecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: gizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
iizerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basani Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmay: gerektirecek bir
hata yapilmamis olmasi).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuclarmin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Gozle muayene i¢cin EN 13100-1, Egme deneyi igin EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak igin adayin kullanacag siire imalat sartlar altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . -. . .

10 SEKTOR KOMITEST ]?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

1 YETERLILIK BiRiMi ADI IL’JI;gllj\l/;z;lqzaesrlne Grubu 2.1 Alt grubu cergevesinde Plastik Kaynak
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B4
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1: PP malzeme grubu 2.1Alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligmin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarmi bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuclar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Pargalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak ekipmanini kullanabilmek.

1.14. Kaziyici kullanabilmek.

1.15. Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17 Metre ile 6l¢im yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢alistirabilmek.

1.21.Kaynak icin gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek 6nleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalari diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan dngériilemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu cergevesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gézetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 segenekli coktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarii kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adaym 100 tam puan iizerinden en az 70 puan almasi gerekmektedir.
(T1) Smav1 is saghig ve glivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igcerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard1 cizelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basar1 Olgiitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmas1 (deney sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapilmamis olmast).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglariin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢cin EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 e ENERJi SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

PP Malzeme Grubu 2.2 Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B5
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERIi -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynakg1 nitelik sinavlar1 — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1: PP malzeme grubu 2.2 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligmin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Pargalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak ekipmanini kullanabilmek.

1.14. Kazyict kullanabilmek.

1.15. Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢lim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢alistirabilmek.

1.21.Kaynak icin gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24.Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalari diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan 6ngériilemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip icinde kendi sorumlulugu c¢ergevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 segenekli coktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
¢iktilarini kapsar. Siavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adaym 100 tam puan iizerinden en az 70 puan almasi gerekmektedir.
(T1) Smav1 is saghig ve glivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igcerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard1 cizelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basar1 Olgiitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmas1 (deney sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapilmamis olmast).

2 Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarmm ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢cin EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Olgme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi igin deney ve muayeneye iligskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 e ENERJi SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PP Malzeme Grubu 2.3 Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B6
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERIi -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynaker nitelik sinavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1: PP malzeme grubu 2.3 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligmin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarmi bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Pargalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak ekipmanini kullanabilmek.

1.14. Kazyict kullanabilmek.

1.15. Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢lim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢alistirabilmek.

1.21.Kaynak icin gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek 6nleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalari diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan 6ngériilemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip icinde kendi sorumlulugu c¢ergevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simmav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
¢iktilarim kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smav1 is saglhigr ve giivenligi dahil tim konulart (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard1 cizelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmay: gerektirecek
bir hata yapilmamis olmasi).

2. Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarmimn ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢cin EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PP Malzeme Grubu 2.4 Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B7
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERIi -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynakg1 nitelik sinavlar1 — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1: PP malzeme grubu 2.4 alt grubu gercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligmin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarmi bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri igin gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Pargalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak ekipmanini kullanabilmek.

1.14. Kazyict kullanabilmek.

1.15. Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢lim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢alistirabilmek.

1.21.Kaynak icin gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek 6nleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalari diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan 6ngériilemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.EKkip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢coktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
¢iktilarini kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smav1 is saglhigr ve giivenligi dahil tim konulart (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard1 cizelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmay: gerektirecek
bir hata yapilmamis olmasi).

2. Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarmimn ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢cin EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PP Malzeme Grubu 2.5 Alt grubu cergevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B8
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1: PP malzeme grubu 2.5 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligmin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarmi bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar1 bilmek.
1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglari hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Pargalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak ekipmanini kullanabilmek.

1.14. Kaziyici kullanabilmek.

1.15. Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17 Metre ile l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak teghizatini ¢alistirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak tizerindeki hatalari diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlari kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.Is yaparken karsilasilan 6ngoriilemeyen durumlara kars: uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 ULUSAL YETERLILIK 30




09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Gozle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PP Malzeme Grubu 2.6 Alt grubu cergevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B9
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1: PP malzeme grubu 2.6 altgrubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligmin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarmi bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar1 bilmek.
1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri igin kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglari hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Pargalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak ekipmanini kullanabilmek.

1.14. Kaziyict kullanabilmek.

1.15. Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17 Metre ile l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak teghizatini ¢alistirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak tizerindeki hatalari diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlari kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.Is yaparken karsilasilan 6ngoriilemeyen durumlara kars: uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basar1 Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmay1 gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Gozle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PP Malzeme Grubu 2.7 Alt grubu cer¢evesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B10
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHi 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7

OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1: PP malzeme grubu 2.7 altgrubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araligmin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarmi bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklariin belirlenmesi i¢in kurallar1 bilmek.
1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri igin kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Pargalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak ekipmanini kullanabilmek.

1.14. Kazyict kullanabilmek.

1.15. Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢lim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢alistirabilmek.

1.21.Kaynak icin gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek 6nleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalari diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan 6ngériilemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip icinde kendi sorumlulugu c¢ergevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Gozle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI | PE Malzeme Grubu 3.1 Alt grubu gergevesinde Plastik
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B11
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢r nitelik simavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 3.1 alt grubu ¢ercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.Is araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Pargalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14 Kaziyici kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17 Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak teghizatini ¢alistirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlari dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlari kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.Is yaparken karsilasilan 6ngoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve g¢izelge 2°de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1.Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmay: gerektirecek bir
hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | PE Malzeme Grubu 3.2 Alt grubu cergevesinde Plastik
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B12
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢r nitelik simavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 3.2 altgrubu gergevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi
Basarim Olciitii:
1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.
1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.
1.3.Kaynak proseslerini bilmek.
1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.
1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.
1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.
1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.
1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlig uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.
1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.
1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.
1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.
1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyici kullanabilmek.
1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.
1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.
1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.
1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.
1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.
1.20.Kaynak techizatini ¢aligtirabilmek.
1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.
1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.
1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.
1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.
1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.
1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlari kendi basina ¢dzebilmek.
1.27.1s yaparken karsilasilan éngdriillemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde calisabilmek.
1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli calisabilmek.
1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.
1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 segenekli goktan se¢meli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak iglemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan {izerinden en az 80 puan almasi1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir
hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlari altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | PE Malzeme Grubu 3.3 Alt grubu cergevesinde Plastik
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B13
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢r nitelik simavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 3.3 alt grubu ¢ercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlig uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢zebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngdriillemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir
hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | PE Malzeme Grubu 3.4 Alt grubu cergevesinde Plastik
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B14
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢r nitelik simavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 3.4 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kay1t karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢tim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basia ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngdriillemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmasi).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHi ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

1 | YETERLILIK BiRiMIi ADI | PE Malzeme Grubu 3.5 Alt grubu cergevesinde Plastik
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B15
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢r nitelik simavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1: PE malzeme grubu 3.5 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kay1t karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlig uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Pargalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngoriilemeyen durumlara karsi uygun davranig gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 segenekli goktan se¢meli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smav1 ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konulari (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) icerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI | PE Malzeme Grubu 3.6 Alt grubu gergevesinde Plastik
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B16
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynaker nitelik simavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1: PE malzeme grubu 3.6 alt_grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kay1t karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngériillemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | PE Malzeme Grubu 3.7 Alt grubu cergevesinde Plastik
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B17
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynakei nitelik sinavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1: PE malzeme grubu 3.7 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5. Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kay1t karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlig uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngériilemeyen durumlara kars1 uygun davranig gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ENERJi SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:

EK1: Yeterlilik Birimi I¢in Uygulanacak Egitime Iligkin Bilgiler
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1 | YETERLILIK BiRiMIi ADI | PE Malzeme Grubu 3.8 Alt grubu cergevesinde Plastik
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B18
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢r nitelik simavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 3.8 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kay1t karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlig uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyici kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak teghizatini galistirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek 6nleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngdriillemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Gozle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | PE Malzeme Grubu 3.9 Alt grubu cergevesinde Plastik
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B19
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢r nitelik simavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 3.9 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri igin kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kay1t karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlig uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatl ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngdriillemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢aligabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarimni
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve g¢izelge 2°de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1.Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmay: gerektirecek bir
hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE ~ DOGALGAZ  DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN : , . -

10 SERTOR KOMITESI ENERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
ve SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI | PE Malzeme Grubu 3.10 Alt grubu cergevesinde Plastik
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B20
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢r nitelik simavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1: PE malzeme grubu 3.10 alt grubu gergevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi

Basarim Olciitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklaryla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlig uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri igin gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kazyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, stkma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1Is yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan éngdriillemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ergevesinde calisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli calisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak iglemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas: gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir
hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag siire imalat sartlari altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ENERJi SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PVDF Malzeme Grubu 4.1 Alt grubu cergevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B21
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi: PVDF malzeme grubu 4.1 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklest"irilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligiin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kay1t kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyici kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ozebilmek.

1.27.1Is yaparken karsilasilan ongoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugilincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak iglemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir
hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag siire imalat sartlari altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ENERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PVDF Malzeme Grubu 4.2 Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BiRiMIi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B22
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi: PVDF malzeme grubu 4.2 alt grubu gergevesinde plastik kaynak iglemlerinin
gergeklestirilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligiin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ozebilmek.

1.27.1Is yaparken karsilasilan ongoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir
hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PVDF Malzeme Grubu 4.3 Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B23
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi: PVDF malzeme grubu 4.3 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklest"irilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligiin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayit kart1 bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlari kendi basina ¢ozebilmek.

1.27.1Is yaparken karsilasilan ongoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konulari (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir
hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PVDF Malzeme Grubu 4.4 Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B24
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi: PVDF malzeme grubu 4.4 alt grubu cerc¢evesinde plastik kaynak islemlerinin
gergeklest“irilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligiin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ozebilmek.

1.27.1Is yaparken karsilasilan ongoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 segenekli goktan se¢meli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tim konulari (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir
hata yapilmamis olmast).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag siire imalat sartlart altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHi ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

ECTFE Malzeme Grubu 5.1 Alt grubu cergevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B25
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi: ECTFE malzeme grubu 5.1 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin

gerceklestirilmesi

Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligiin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklartyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢dzebilmek.

1.27.1Is yaparken karsilasilan ongoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmasi).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHi ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

ECTFE Malzeme Grubu 5.2 Alt grubu gergevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B26
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi; ECTFE malzeme grubu 5.2 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin

gerceklestirilmesi
Basarim Olgiitii:
1.1.1s araligiin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.
1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.
1.3.Kaynak proseslerini bilmek.
1.4.Saha kaynaklartyla ilgili bilgi sahibi olmak.
1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.
1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.
1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.
1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.
1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.
1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.
1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.
1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyici kullanabilmek.
1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.
1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.
1.17.Metre ile 6l¢iim yapabilmek.
1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.
1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.
1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.
1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.
1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.
1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.
1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.
1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.
1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ézebilmek.
1.27.1Is yaparken karsilasilan ongoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.
1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.
1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.
1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konulari (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmasi).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHi ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 ULUSAL YETERLILIK 67



09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

PVC-P Malzeme Grubu 6.1 Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BiRiMIi ADI Uygalamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B27
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi: PVVC-P malzeme grubu 6.1 ¢ercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklestirilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligmin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarmi bilmek.
1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.
1.3.Kaynak proseslerini bilmek.
1.4.Saha kaynaklartyla ilgili bilgi sahibi olmak.
1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.
1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.
1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.
1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.
1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.
1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.
1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.
1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyici kullanabilmek.
1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.
1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.
1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.
1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.
1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.
1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.
1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.
1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.
1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.
1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.
1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.
1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ézebilmek.
1.27.1s yaparken karsilasilan ongoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.
1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.
1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.
1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konulari (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) icerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PVC-P Malzeme Grubu 6.2 Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI Uygalamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B28
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi: PVVC-P malzeme grubu 6.2 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gergeklest“irilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.
1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.
1.3.Kaynak proseslerini bilmek.
1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.
1.5. Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.
1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.
1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.
1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglari hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.
1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.
1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.
1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.
1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyici kullanabilmek.
1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.
1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.
1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.
1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.
1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.
1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.
1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.
1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.
1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.
1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.
1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.
1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ézebilmek.
1.27.1s yaparken karsilasilan ngoriilemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.
1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.
1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.
1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 ULUSAL YETERLILIK 70




09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konulari (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) icerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ENERJi SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PVC-P Malzeme Grubu 6.3 Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI Uygalamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B29
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi: PVVC-P malzeme grubu 6.3 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gergeklest“irilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5. Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglari hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Pargalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ézebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan dngoriilemeyen durumlara karsi uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konulari (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) icerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve oOrneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ENERJi SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi Yayim Tarihi:02.09.2009/Revizyon No:01

PVC-P Malzeme Grubu 6.4Alt grubu cercevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BiRiMIi ADI Uygalamas:
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B30
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi: PVC-P malzeme grubu 6.4 alt grubu gergevesinde plastik kaynak iglemlerinin
gergeklestirilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.Is araligiin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ézebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan dngoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konulari (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) icerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonucglarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢cme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PE Malzeme Grubu 7.1 Alt grubu c¢ercevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BiRiMIi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B31
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 7.1 alt grubu gergevesinde plastik kaynak iglemlerinin
gergeklestirilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligimin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglart hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ézebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan dngoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PE Malzeme Grubu 7.2 Alt grubu g¢ergevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B32
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 7.2 alt grubu cergevesinde plastik kaynak islemlerinin
gergeklest“irilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araliginin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanls uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ézebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan dngoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PE Malzeme Grubu 7.3 Alt grubu g¢ergevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BiRiMIi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B33
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynak¢1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 7.3 alt grubu gergevesinde plastik kaynak iglemlerinin
gergeklestirilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.Is araligiin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5. Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24.Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ézebilmek.

1.27.1s yaparken karsilasilan dngoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2. Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PE Malzeme Grubu 7.4 Alt grubu g¢ergevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B34
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynak¢1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi: PE malzeme grubu 7.4 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklest"irilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligiin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5. Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma iglemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ézebilmek.

1.27.1Is yaparken karsilasilan ongoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru bagina 2 dk. siire verilir,

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2. Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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PE Malzeme Grubu 7.5 Alt grubu g¢ergevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B35
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktis1: PE malzeme grubu 7.5 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklest"irilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligiin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi igin kurallart
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri igin kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri igin gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14 Kaziyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ézebilmek.

1.27.1Is yaparken karsilasilan ongoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli coktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2. Kaynak numune ve Orneginin gozle inceleme ve muayene sonuglarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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ECB Malzeme Grubu 8.1 Alt grubu c¢ercevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B36
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi: ECB malzeme grubu 8.1 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklest"irilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligiin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi igin kurallart
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri igin kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri igin gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyici kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatini ¢alistirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ézebilmek.

1.27.1Is yaparken karsilasilan ongoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Gozle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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ECB Malzeme Grubu 8.2 Alt grubu gergevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B37
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi: ECB malzeme grubu 8.2 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklest"irilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligiin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi igin kurallart
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri igin kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyici kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ézebilmek.

1.27.1Is yaparken karsilasilan ongoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde galisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Gozle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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ECB Malzeme Grubu 8.3 Alt grubu gergevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B38
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
! | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktis1: ECB malzeme grubu 8.3 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklest"irilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligiin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi igin kurallari
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ézebilmek.

1.27.1Is yaparken karsilasilan ongoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde galisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarim
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: cizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmayi gerektirecek bir

hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Gozle muayene i¢in EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/209 — 20009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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ECB Malzeme Grubu 8.4 Alt grubu gergevesinde Plastik Kaynak

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B39
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BJREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 02/11/2011
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler
7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi: ECB malzeme grubu 8.4 alt grubu cercevesinde plastik kaynak islemlerinin
gerceklest"irilmesi
Basarim Olgiitii:

1.1.1s araligiin sembolleri ve kaynak isaretlerinin anlamlarini bilmek.

1.2.Deney tasarimlarinin uygulanacagi termoplastiklerin kaynaklarinin belirlenmesi i¢in kurallar
bilmek.

1.3.Kaynak proseslerini bilmek.

1.4.Saha kaynaklariyla ilgili bilgi sahibi olmak.

1.5.Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

1.6.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in kusur tipleriyle ilgili bilgi sahibi olmak.

1.7.WPS ve kaynak kayt karti bilgisine sahip olmak.

1.8.Kaynak parametrelerinin ve/veya prosediirlerinin yanlis uygulamasi sonuglar1 hakkinda genel bilgi
sahibi olmak.

1.9.Uygulanan kaynak prosesleri i¢in gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneler konusunda bilgi
sahibi olmak.

1.10.Plastik malzemeyi diizgiin kesebilmek.

1.11.Parcalar1 kaynaga hazirlayabilmek.

1.12.Pozisyoner kullanabilmek.

1.13.Kaynak makinesi kullanabilmek.

1.14.Kaziyic1 kullanabilmek.

1.15.Barkod okuyucu kullanabilmek.

1.16.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.17.Metre ile 6lgiim yapabilmek.

1.18.Elle ve hesap makinesi ile dort islem yapabilmek.

1.19.S6kme, takma, sikma islemlerini yapabilmek.

1.20.Kaynak techizatin1 ¢aligtirabilmek.

1.21.Kaynak i¢in gerekli ekipmanlar1 dogru hazirlayabilmek.

1.22.Kaynak yaparken gerekli el aletlerini kullanabilmek.

1.23.Kaynama ve bekleme siiresini tutabilmek.

1.24 Kaynak yaparken hatalar1 belirleyerek onleyebilmek ve diizeltebilmek.

1.25.Yapilmis kaynak iizerindeki hatalar1 diizeltebilmek.

1.26.1s yaparken karsilasilan basit sorunlar1 kendi basina ¢ézebilmek.

1.27.1Is yaparken karsilasilan ongoriilemeyen durumlara kars1 uygun davranis gelistirebilmek.
1.28.Ekip i¢inde kendi sorumlulugu ¢ercevesinde ¢alisabilmek.

1.29.Ugiincii kisilerin gdzetimi altinda sogukkanli ¢alisabilmek.

1.30.Kaynak prosesini izleyebilmek.

1.31.Kaynak prosesinde zamanini iyi kullanabilmek.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme ¢iktilarini
kapsar. Sinavda her biri esit puanda en az 5 soru sorulur. Soru basina 2 dk. siire verilir.

(T1) sinavinda basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 80 puan almas1 gerekmektedir.

(T1) smavi ig sagligi ve giivenligi dahil tiim konular1 (TS EN 13067 madde 5.3 te yer alan) igerecek
sekilde belirlenmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney numunesi
izerinde uygulama yaptirilir.

Kaynak yaparken adayin performansi ve kaynak yaptigi numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Basan Olciitii: 1. Kaynak uygulama esnasindaki performansin yeterli olmasi (deney sonlandirmay: gerektirecek bir
hata yapilmamis olmas).

2.Kaynak numune ve Orneginin gdzle inceleme ve muayene sonuclarinin ilgili standartlarda belirtilen kabul
kriterlerini saglamasi (TS EN 13067 ve Go6zle muayene igin EN 13100-1, Egme deneyi i¢in EN 12814-1,Cekme
deneyi i¢in EN 12814-2 ve Siyirma deneyi i¢in EN 12814-4.)

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Deney numunesini tamamlamak i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye
karsilik gelmelidir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . ; - .

10 SERTOR KOMITESI ?NERJI SEKTOR KOMITESI

1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
SAYISI 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

EKLER:
EK1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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